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(9 Appliquer de la graisse au bisulfure de

SYMBOLES GRAPHIQUES
(Voir I'illustration)

Les symboles graphiques (1) a (§) serve
rer les différents chapitres et 4 indi
contenu.

(1} Renseignements généraux

(2) Appendices

(3) Inspection et réglages courants
(4) Moteur

(5) Partic cycle

(6) Partie électrique

Les symboles graphiques (7) a (@ pe
d'identifier les spécifications encadrée
lexte.

7} Avec de montage du moteur

@) Outil spécial

(9) Liguide de remplissage

10 Lubrifiant

1) Serrage

Usure, jeu

3 Résistance (), tension (V), intensité (
9 Régime de ralenti

Les symboles graphiques @3 a @0 utili§
les vues en éclaté indiquent les endroits
fier et le type de lubrifiant.
Appliquer de I'huile de transmission
Appliguer de I'huile de mélange du mo
Appliquer de I"huile au bisulfure de ma

Appliguer de la graisse fluide a base d=
au lithium

molybdéne
@ Appliquer un agent de blocage (LOCTT
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DESCRIPTION

Levier d’embrayage
Bouton de coupe-circuit de séeurité “ENGINE
ST{JFI‘
) Levier de frein avant
(4) Poignée d’accélérateur
(5) Commutateur d'éclairage ‘LIGHTS"
(&) Compteur kilométrigue
(T) Bouchon du radiateur
(8) Bouchon de réservoir & essence
(@) Kickstarter
Réservolr 4 essence
1D Radiateur
i Robinet 4 essence
I Levier de starter
1} Chaine de transmission
Filtre & air
Pédale de sélecteur
7 Fourche avant
19 Boulon de vidange du liquide de refroidis-
sement
Pédale de frein arrigre
Fenétre de niveau
{niveau d'huile de transmission)
Phare
Feu arriére
Béquille latérale

N.B.:

s[a machine que vous avez achetée differe peu-
tétre partiellement de celles montrées sur ces
photos.

ela conception ¢t les caractéristiques peuvent
étres changées préavis.

1-1
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IDENTIFICATION DE LA
MACHINE

Il existe deux bonnes raisons de connafire les
numéros de séric de volre machiae:

1. A la commande de piéces de rechange, vous
pourrez donner ces numéros au concession-
naire Yamaha qui pourra identifier clairement
le modéle correspondant a la machine que
vous possédez.

2. 51 votre machine est volée, la police aura
besoin de ces numéros pour retrouver et iden-
tificr votre machine.

NMUMERO D'IDENTIFICATION DU
VEHICULE (Pour AUS et NZ)

Le numéro d’identification du véhicule (1) est
frappé du coié droit du tube de téle de fourche.

Numéro de début de série:
JYA4BFTO% PAOOTI0]

NUMERO DE SERIE DU CADRE

(Excepté pour AUS et NZ)

Le numéro de série du cadre (1) est frappé du
coté droit du tube de téte de fourche,

Numéro de début de série:
4BF-007101

NUMERO DE SERIE DU MOTEUR
Le numéro de série du moteur (1) est estampé sur
un bossage sur le coté arriére gauche du moteur.

N.B.:
Les trois premiers chiffres représentent 'identi-
fication du modéle; les chiflres restants compo-
sent le numéro de fabrication,

Numéro de début de série:
4BF-007101
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INFORMATIONS IMPORTANTES

PREPARATION POUR LA DEPOSE
ET DEMONTAGE
1. Eliminer soigneusement crasse, boue, pous-

()

sieTe et corps étrangers avant la dépose et le
émoniage,

. Utiliser les outils et le matériel de nettoyage

correct.

Voir ““OUTILS SPECIAUX"™.

. Lors du démontage de la machine, garder les

pieces connexes ensemble. 1ls comprennent les
engrenages, cylindres, pistons el autres pieé-
ces connexes qui se sont *‘accouplées’ par
usure normale. Les piéces connexes doivent
étre réutilisées en un ensemble ou changées.

. Lors du démontage de la machine, nettoyer

toutes les piéces et les mettre dans des plateaux
dans 'ordre du démontage. Ceci diminuera
le temps de remontage et permettra d’étre siir
que toutes les pigces sont correctement
remontées,

. Tenir éloigné du feu.
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PIECES DE RECHANGE

1. Nous recommandons d'utiliser des pieces
Yamaha d’origine pour tous les remplace-
ments. Utiliser les huiles/graisses recomman-
dées par Yamaha lors des remontages et
réglages.

JOINTS, BAGUES D'ETANCHEITE ET
JOINTS TORIQUES
1. Lorsqu'un moteur est révisé, tous les joints,
bagues d'étanchéité et joints torigues doivent
étre changés. Tous les plans de joint, toutes
les levres de bague d'étanchéité et les joints
toriques doivent étre nettoyés.
2. Lors du remontage, huiler correctement tou-
tes les pigces accouplées et tous les roulements.
Graisser les Iévres de bagues d’étanchéite.

RONDELLES-FREIN, FREINS D’ECROU
ET GOUPILLES FENDUES
1. Rondelles-frein, freins d’écrou (1) et goupil-

les fendues ne doivent jamais étre réutilisés.
Les onglets de blocage doivent étre dressés
contre les faces de boulon ou d’écrou une fois
que les boulons et écrous ont été correctement
SEIres.

ROULEMENTS ET BAGUES
D’ETANCHEITE
1. Monter les roulements (1) ct les bagues

d’étanchéité (2} avec leurs marques ou numé-
ros de fabricant dirigés vers |'extérieur.
{Autrement dit, les lettres poinconnées doi-
vent étre sur le ¢B1é visible.) Lors de la mise
en place des bagues d’étanchéité, appliquer
une légére couche de graisse fluide a base de
lithium sur leurs lévres. Lors de la mise en
place des roulements, les huiler généreu-
sement.

Ne pas sécher les roulements a 1"air comprimé,
Cela endommagerait les surfaces de roulement.
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Y1-24450-01

YU-33984

90890-01325
90890-01352

YU-01135

e
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CIRCLIPS

1. Avant remontage, tous les circlips doivent étre
soigneusement vérifiés. Toujours changer les
circlips d’axe de piston aprés unc utilisation.
Changer tout circlip déformé. Lorsqu'on
monte un circlip (1), s"assurer que le cot¢ non
chanfreiné (2) est positionné¢ du cété opposé
4 la poussée (3) qu'il regoit. Voir la vue en
coupe.

@ Arbre
OUTILS SPECIAUX

Les outils spéciaux suivants soni nécessaires pour
effectuer I'entretien, les réglages et les réparations
sur votre machine. Ces outils sont disponibles
auprés de votre concessionnaire Yamaha.

N.B.:

o Pour les USA, utiliser les numéros de pigce qui
commencent par “YM-"" ou “YU-".

o Pour les autres pays utiliser les numéros de piece
qui commencent par “*90890-"".

POUR LA REPARATION DU MOTEUR
1. Appareil de contrdle de bouchon de radiateur
et Adaptateur
Appareil de contrdle de bouchon de radiateur
N/P. YU-24460-01
90890-01325
Adaptateur
N/P. YU-33984
S0890-01352
Ces outils sont utilisés pour le contrdle du systeme
de refroidissement.

2. Outil de Séparation du Carter
N/P. YU-01135
90890-01135

Cet outil permet de partager le carter et extraire
le vilebreguin de 'une ou I'autre de ses moitiés.
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90890-01274 3. Outil de Pose du Vilebrequin

90890-01275 Pot N/P. YU-90050, 90890-01274
90830-01278 Boulon N/P. YU-90050, 90890-01275
Adaptateur N/P. YU-90063, 90890-01278

Ces outils sont utilisé pour la montage du vile-
brequin,

YU-01235 80890-01235

4. Poignée de Rotor et Extracteur de Rotor
YM-01189 90890-01189

Poignée N/P. YU-01235
90890-01235
Cet outil est utilisé pour le desserrage ou le ser-
rage du boulon de fixation de volant magnétique.
Extracteur N/P. YM-01189
90890-01189
Cet outil doit étre utilisé pour la dépose du volant.

YM-91042 90890-04096 5. Support d’Embrayage
N/P. YM-91042
S 90890-04086
e Cet outil est utilisé pour immobiliser I'embrayage
%ﬂ =4 quand on dépos¢ ou monte I'écrou de fixation de
) J/ la noix d’embrayage.
ACC-11001-30-00 20880-05143 6. Quick Gasket®

N/P. ACC-11001-30-00
YAMAHA bond No. 4
N/P. 90890-05143

Ce mastic est utilisé sur les plans de joint du car-
ler, elc.

TR T POUR LA REPARATION DU PARTIE
CYCLE

1. Outil d’Insertion de Joint de Fourche
N/P. YM-1424
O0RO0-01442

Cet outil est utilisé pour monter les bagues d’étan-
cheéité de fourche.

1-6
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2. Poignée de Tige d’Amortisseur
N/P. YM-1423
90890-01423

YM-1423

Utiliser ces outils pour déposer et poser l= fes
d’amortisseur,

3. Clef pour Ecrou Annulaire
N/P. YU-01268
90890-01268

¥1J-01268 90890-01268

Ces outils sont utilisés pour desserrer et s
I’écrou annulaire.

4. Clé pour Ecrou de Direction
N/P. YM-33975
90890-01403

¥M-33875 90830-01403

Cet outil est utilisé pour serrer I'écrou de bagee
de direction aux spécifications.

POUR L'EQUIPEMENT ELECTRIQUE
1. Testeur de poche Yamaha
N/P. YU-03112
90890-03112

YU-03112 90890-03112

Utiliser cet outil pour examiner la résistance de
bobine, la tension de sortic et I"intensité.

2. Testeur d’étincelle dynamique
N/P. YN-34487
Contrdleur d'allumage
N/P. 90890-06754

Ce testeur est nécessaire pour controler les com
posans du sysiéme d'allumage.
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FONCTIONS DES COMMANDES
BOUTON D’ARRET DE MOTEUR “ENGINE
STOP”

Ce bouton d’arrét de moteur ““ENGINE STOP™
(1) est situé sur le guidon gauche. Continuer a
appuyer sur le bouton d’arrét de moteur
“ENGINE STOP” jusqu'a ce que le moteur
s'arréte.

LEVIER D'EMBRAYAGE

Le levier d’embrayage (1) est situé sur le guidon
gauche et permet d’embrayer ou de débrayer.
Tirer le levier d’embrayage vers le guidon pour
débrayer et relicher le levier pour embrayer. Pour
des démarrages doux, le levier doit 8tre tiré rapi-
dement et relaché lentement.

PEDALE DE CHANGEMENT DE VITESSE
Les 6 rapports pour de la boite de vitesses a prise
constante sont idéalement échelonnés. Le chan-
gement de vitesse est commandé par le sélecteur
a pédale (1) situé du cdté gauche du moteur.

KICKSTARTER

Déployer la pédale de démarreur au pied ().
Appuyer légérement sur la pédale jusqu’a ce que
les pignons se mettent en prise puis 'actionner
vigoureusement pour démarrer le moteur. Ce
modéle est muni d'un démarreur au pied primaire,
de sorte qu’on peut démarrer sur n’importe quelle
vitesse & condition de débraver. Toutefois, nor-
malement, on remettra les vitesses au point mort
avant la mise en marche.

POIGNEE DES GAZ

La poignée des gaz (1) est située sur le guidon
droit; elle permet d'accélérer ou de décélérer le
moteur. Pour une accélération, tourner la poignée
vers soi; pour une décélération, la tourner de
"autre cote,
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LEVIER DE FREIN AVANT

Le levier de frein avant (1) se trouve sur le gui-
don droit. Le tirer vers le guidon pour actionner
le frein avant.

PEDALE DE FREIN ARRIERE

La pédale de frein arritre (1) se trouve du coté
droit de la machine. Appuyer sur la pédale pour
actionner le frein arriére.

LEVIER DE DEMARREUR
(ESTRANGULEUR)

Quand il est froid, le moteur a besoin d’un
mélange air-essence plus riche pour le démarrage.
Un circuit de démarrage séparé, commandé par
le levier de démarreur (1), fournit ce mélange.
Tirer le levier de démarreur (1) pour ouvrir le cir-
cuit de démarrage. Quand le moteur est chaud,
pousser le levier de starter pour fermer le circuit.

ROBINET A ESSENCE

Le robinet & essence fournit 1'essence du réservoir

au carburateur, tout en la filtrant. Le robinet &

essence a trois positions:

OFF: Avec le levier sur cette position, 1'essence
ne coule pas. Toujours remettre le levier sur
cette position quand le moteur est arréte.

ONM: Avec le levier sur cette position, 'essence
arrive au carburateur. La conduite normale
est faite avec le levier sur cetle position.

RES: Ceci signifie ““RESERVE". Si vous tom-
bez en panne d’essence, mettre le levier sur
cette position. ENSUITE, REMPLIR LE
RESERVOIR DES QUE POSSIBLE.
REMETTRE LE LEVIER EN POSITION
“ON" APRES AVOIR FAIT LE PLEIN.
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COMMUTATEUR D'ECLAIRAGE
“LIGHTS"

Le commutateur d’éclairage “LIGHTS" (D) est
situé sur la droite du guidon. Mettre le com-
mutateur d’éclairage “LIGHTS” sur la position
‘5’ pour allumer le phare et le feu arriére.

COMPTEUR KILOMETRIQUE
Le compteur kilométrique (1) est muni d’un bou-
ton permettant de remettre & zéro 2.
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ESSENCE ET HUILE DE
MELANGE DU MOTEUR

Mélanger le carburant a I’huile dans les propor-
tions indiguées ci-dessous. Utiliser systématique-
ment de l'essence neuve et connue, mélanger
I'huile et I'essence le jour de la course. Eviter
'emploi d’un mélange dont la préparation
remonte a plus de quelques heures.

,{P Essence préconisée:
Excepté pour AUS:
Essence super sans plomb d’un
indice d'octane de recherche de
95 ou plus.
Pour AUS:
Uniquement essence sans plomb

N.B.:
Excepté pour AUS:

1. 8i un cognement ou un cinglement survient,
utiliser une marque d'essence différente oy
une classe d’octane supéricure.

2. Si I'essence sans plomb n’est pas disponible,
alors I’essence avec plomb peut étre urilisée.

Evitez de mélanger deux huiles différentes dans Je
méme mélange d'essence, car elles pourraienti se
coaguler. Si vous désirez changer d’huile, assu-
rez-vous de vider I'ancien mélange contenu dans
le réservoir et la cuve 3 flotteur du carburant avant
de verser le nouveau.

,\CP Contenance du réservoir d’essence
Total:

10,0 L (2,20 Tmp gal, 2,64 US gal)
Réserve:
2,0 L (0,44 Imp gal, 0,53 US gal)

,ﬂ) Huile de mélange
Huile préconisée;

Yamaha “R"

(Huile deux temps Yamalube de

course)

Proportions de mélange: 24 : 1
Si pour une raison quelcongue vous
désiriez utiliser une autre huile,
choisissez-la parmi les suivantes.

Proportions de mélange: 20 : 1
*Castrol A747
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CONTROLES AVANT UTILISATION

Avant la conduite pour le rodage, I’entrainement ou une course, s'assurer que la machine est en bon

#iat de marche.

Avant d'utiliser cette machine, contréler les points suivants:

Partie

Routine

Page

Eau de Refroidissement

S'assurer qu'il y a du liquide de refroidissement
jusqu’au bouchon de I'orifice de remplissage du radi-
ateur. S’assurer que le circuit de refroidissement ne
fuient pas,

P3-4~9

qﬁrhurant

S'assurer qu'un mélange d’huile et d'essence frais est
dans le réservoir 4 carburant. $'assurer que la canalisa-
tion de carburant ne fuient pas.

Pi-11

Huile de transmission

S'assurer que le niveau d'huile de transmission est cor-
rect. S'assurer que le carter ne fuient pas.

P3-14-15

Sélecteur et embravage

S'assurer que les vitesses peuvent &tre sélectionnées cor-
rectement et dans 'ordre et que "embravage fonctionne
en douceur,

P1-8, P3-9

Poignée des gaz/boitier

Freins

Contrdler le foncionnement se fait en douceur. Lubrifi-
er/régler si nécessaire,

P3-10

Contriler le jeu de frein avant et I'efficacité des freins
avant et arriére.

P3-16~19

Chailne

Contrdler la tension et I'alignement de la chaine. S'as-
surer que la chaine est graissée correctement.

P3-20--23

Roues

Contrdler s'il n'y a pas d’usure excessive. Contréler s'il
n'y a pas de rayons détendus et qu'il n’a pas de jeu ex-
cessif.

P3-28~29

Direction

S'assurer que le guidon peut &tre tourné en douceur et
qu'il n'a pas de jeu excessif.

P3-29~30

Fourche avant et
amortisseur arriére

S'assurer qu'ils fonctionnent en douceur et qu'il n'y
a pas de fuite d'huile.

P3-23~27

Cébles

S'assurer que les cAbles d’embrayage, de frein et d’ac-
célération coulissent librement. S*assurer qu'ils ne sont
pas coincés quand le guidon est tourné ou quand la
fourche avant est comprimée puis détendue.

P3-9~10

Pot d'echappement

S'assurer que le pot d'échappement est bien fixé et qu'il
n'est pas fendu.

Roue dentée

S'assurer que le boulon de fixation de la roue dentée
n'est pas desserré.

P3-19

Eclairage

Contréler si le fonctionnement est correct.

P-3-33

Graissage

Contrdler si le fonctionnement se fait en douceur.
JLubrifier si nécessaire.

P3-31

Boulons et ecrous

S'assurer que les boulons et écrous de la partie cycle et
du moteur ne sont pas desserrés.

Pl-16~17

Connecteurs

S'assurer que la magnéto CDI, le bloe CDI et la bobine
d'allumage sont bicn branchés,

Réglages

La machine est-elle réglée convenablement pour la con-
dition du parcours de la course et du temps, ou en
tenant compte des marches d'essai avant la course?
Controle et entretien sont-ils faits en totalité?

YPVS

Contriler le fonctionnement.

P3-10~11
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MISE EN MARCHE ET RODAGE

Avant la mise en marche, effectuez les vérifica-
tions indiguées dans la liste de contrdle avant
utilisation.

A AVERTISSEMENT
Ne mettez jamais le moteur en marche dans un
endroit clos. Les gaz d’échappement sont nocifs
et peuvent causer une perte de conscience et méme
la mort en quelques minutes, Faites toujours mar-
cher le moteur en un endroit bien ventilé.

MISE EN MARCHE D'UN MOTEUR FROID

1. Passer la boite au point mort.

2. Mettre le levier de carburant sur **ON" et
ouvrir le levier de démarreur (ESTRANGU-
LEUR) & fond.

3. Avec le papillon entigrement fermé, mettre le
moteur en marche en donnant un coup ferme
vers I'avant sur le démarreur au pied.

4, Faire tourner le moteur au ralenti ou accélé-
rer légérement jusqu’a ce qu’il se réchauffe:
cela prend d’habitude environ une ou deux
minutes.

5. Le moteur est chaud lorsqu’il répond norma-
lement 4 I"accélérateur avec le levier de démar-

reur (ESTRANGULEUR) lelache.

Ne laissez pas le moteur se réchauffer trop long-
temps.

MISE EN MARCHE D'UN MOTEUR
CHAUD

Ne pas mettre le starter. Ouvrir légérement les gaz
et démarrer le moteur au kick en le poussant vers
I'avant avec force.

Pendant le premier temps, observez la procédure
de rodage suivante afin d'assurer le meilleur ren-
dement et éviter d’endommager le moteur.
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PROCEDURE DE RODAGE

1.

Avant de lancer le moteur, remplissez le réser-
voir d'un mélange essence-huile de rodage de
proportion si dessous.

.Q Huile de Mélange: Proportions de

Meélange:

Yamalube “R" 14 : 1
Castrol A747 12:1

1-14

2.

Exécutez le contrdle avant utilisation de la
machine.

. Lancez le moteur et laissez-le se réchauffer.

Vérificz le régime de ralenti, le fonctionne-
ment des commandes et I’efficacité du bou-
ton d’arrét du moteur ““ENGINE STOP",

Pilotez la machine sur les rapports inférieurs
et a régime modéré durant les cing a huit pre-
miéres minutes. Arrétez-vous et verifiez |"état
de la bougie; clle devrait donner des indices
de richesse durant le rodage.

Laissez le moteur se refroidir. Remettez le
moteur en marche et pilotez comme ci-dessus
pendant cing minutes. Passez brievement sur
les rapports supéricurs et vérifiez Ia réponse
a pleine accélération. Arrétez-vous ¢t revéri-
fiez la bougie.

. A nouveau, laissez le moteur se refroidir.

Redémarrez et pilotez pendant cing nouvel-
les minutes. Cette fois, vous pouvez rouler 4
pleins gaz sur les rapports supérieurs, mais évi-
tez une marche soutenue 4 pleine vitesse. Véri-
fiez I'étal de la bougie.

. Laissez le moteur se refroidir, déposez la

culasse et le cylindre, et examinez piston et
cylindre. Eliminez les points élevés au papier
de verre humide No. 600. Nettoyez tous les
éléments puis remontez soigneusement le
moteur,

. Videz le mélange essence-huile de rodage du

réservoir et remplissez-le du mélange prescrit.

Remettez le moteur en marche et vérifiez son
fonctionnement & tous les régimes. Arrétez et
vérifiez la bougie. Relancez le moteur et pilo-
tez la machine pendant 10 4 15 mindtes sup-
plémentaires. Elle sera alors préte pour la
course.
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ATTENTION:
® Aprés le rodage ou avant chague course, il faut
vérifier toutes les fixations et serrages comme
indigué dans “POINTS DE VERIFICATION
DE COUPLE DE SERRAGE".
Serrer toutes ces fixalions comme requis.
® Aprés avoir remplacé les piéces suivantes, un
nouveau rodage est nécessaire.
CYLINDRE ET VILEBREQUIN:
Une heure environ de rodage est nécessaire.
PISTON, SEGMENT ET PIGNONS:
Ces pigces exigent 30 minutes environ de rodage
i miaccélération ou moins. Surveiller attentive-
ment I"étal du motenr pendant la marche.
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POINTS DE VERIFICATION DE COUPLE DE SERRAGE

Construction du cadre

réservoir

LComhinaisun de siége et de

I_Du cadre au dessous de tuyau
Du cadre au rail de siége
Du réservoir de carburant au cadre

Montage du moteur

Du cadre au moteur

Direction De I'arbre de direction au — De I'arbre de direction au guidon
guidon | De I'arbre de direction & la couronne de
guidon
—De la couronne de guidon au guidon
Suspension — Avant De 1'arbre de direction ~— De la fourche avant a la couronne de
4 la fourche avant guidon
L De la fourche avant au dessous de
bride
De la fourche avant a———l-: De la fourche avant & "axe avant
la roue Serrage de ["axe avant
L Arriére —— Pour le modéle & Ensemble de timonerie
timonerie -De la timonerie au cadre
De la timonerie & I'amortisseur
De la timonerie au bras oscillant
- Arritre —— Installation de —— De 'amortisseur au cadre
I'amortisseur De I'amortisseur au bras oscillant
De I'amortisseur au carter de moteur
L Arriere —— Installation du bras Serrage de I'arbre de pivot
oscillant
Roue ——— Installation de la roue Avant ——ESerragn de 1"axe avant
‘ Serrage de I'extrémité de fourche
Arritre Serrage de 'axe arriére
ESerrrage de 'extrémité de bras oscillant
De la roue au pignon
Frein ———— Modéle hydraulique ——— Avant — De I"étrier a la fourche avant

—Du frein a disque a la roue

| Serrage du boulon d'accouplement

- Du maitre cylindre au guidon

| De la barre de tension & la fourche avant
- De la barre de compression & la

fourche avant

Serrage de I'évacuation d’air

— De "&trier au bras oscillant

L Du frein 4 disque & la roue

- Serrage du boulon d’accouplement

- Du maitre cylindre au guidon

___De la barre de tension au bras oscillant
| De la barre de compression au bras
oscillant

L Serrage de I’évacuation d’air

De la came de frein au levier

De la barre de tension & la fourche avant
De la barre de compression & la fourche
avant

De la came de frein au levier

De la barre de tension au bras oscillant
De la barre de compression au bras
oscillant

— Arriére
— Modtle mécanique Avant
Arriér
Systéme de carburant
1-16

de carburant
Du réservoir de carburant au diffuseur de
carburant

LDu réservoir de carburant & "admission
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N.B.:

#En ce qui concerne les couples de serrage, se réfé-
rer aux CARACTERISTIQUES D’ENTRE-
TIEN dans le CHAPITRE 2.

e graphe ci-dessus indique les points de vérifi-

cation de couple de serrage pour tous les mode-

les. Se référer uniquement aux articles qui
concernent votre machine.
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NETTOYAGE ET RANGEMENT
NETTOYAGE

Un nettoyage fréquent de la machine réhausserra
son aspect, maintiendra ses bonnes performan-
ces ot augmentera la durée de nombre de ses com-
posants.

1. Avant de laver la moto, bouchez la sortie du
pot d’échappement pour éviter I'introduction
d'eau. Un sachet plastique retenu par un élas-
tique fera I'affaire.

2. Si le moteur est fortement encrassé, appliquez
un peu de dégraissant au pinceau. Evitez tout
contact avec la chaine, ses pignons et les axes
de roue.

3. Rincez la boue et le dégraissant avec un tuyau
d’arrosage, en utilisant juste la pression
suffisante,

.

Une pression excessive risque de provoquer des
infiltrations d’zau dans les roulements des roues,
Ia fourche avant, des freins et les joints de la trans-
mission. Noter que bien des notes de réparation
onéreuses ont résulté de 'emploi abusif des vapo-
risateurs de détergent a haute pression, tels que
ceux qui équipent les laveries automatiques de
voitures.

4. Aprés avoir chassé la majeure partie de la
boue, lavez toutes les surfaces avec de 'eau
chaude et un détergent neutre. Utilisez une
vieille brosse & dents pour atteindre les
endroits difficiles d’acces.

5. Rincez immédiatement 'engin avec de I'ean
propre et séchez toutes les surfaces avec un
chiffon doux.

6. Immeédiatement aprés le lavage, éliminez
'excés d'eau de la chaine avec des mouchoirs
en papier et lubrifiez la chaine pour éviter
qu'elle ne rouille.

7. Nettoyez la selle avec un produit pour meu-
bles rembourrés pour que sa housse reste sou-
ple et brillante.

8. Un encaustique pour automobile peut &tre
appliqué sur toutes les surfaces peintes et chro-
mées. Evitez les liquiles de nettoyage a encaus-
tique, car ils contienment de I’abrasif.

9. Les opérations ci-dessus terminées, lancez le
moleur et laissez-le tourner pendant quelgues
minutes.
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NETTOYAGE ET RANGEMENT | \neo (W

RANGEMENT

Si vous remisez votre machine pour 60 jours ou
plus, vous devez prendre des mesures de conser-
vation pour éviter sa détérioration. Aprés un net-
toyage soigné, préparez la machine de la maniére
suivante;

1. Vider le réservoir, les conduites d'essence et
la cuve du carburateur.

2. Déposez la bougie, versez une cuillére a soupe
d'huile moteur SAE 10W30 dans le trou de
bougie, et remettez-la en place. Coupe-circuit
a la position arrét, donnez plusieurs coups de
pedale pour enduire le cylindre d’huile.

3. Déposez la chaine, nettoyez-la soigneusement
au dissolvant et lubrifiez. Remontez la chaine
ou rangez-la dans un sachet plastique fermé
fixé au cadre.

. Lubrifiez tous les cables de commande.

5. Mettez le cadre sur plots pour soulever les

roues du sol.

6. Fixez un sachet plastique sur la sortie du pot

-

h d’échappement pour éviter l'introduction
d’humidite.

7. Si la machine est placée dans une atmosphére

[ humide ou marine, enduisez toutes les surfa-

ces métalligues nues d’une fine couche d'huile.
N'appliquez pas d'huile sur les parties en
caoutchouc ou sur la selle.

N.B.:
Avant de ranger la machine, effectuez toutes les
réparations en souffrance.
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SPEC | O F

CARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES GENERALES
Modele WR200R(E)
Numéro de code de modéle: 4BF2
Numéro de début de série du cadre: 4BF-007101 (Excepté pour AUS et NZ)
Numéro d’identification du véhicule: JYA4BFTO:PAQ07101
(Pour AUS et NZ)

Numeéro de début de serie du moteur: 4BF-007101

Dimensions:
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Hauteur hors-tout
Hauteur de la selle
Empattement
Garde au sol minimale

2.145 mm (84,4 in)
835 mm (32,9 in)
1.335 mm (52,6 in)
990 mm (39,0 in)
1.460 mm (57,5 in)
365 mm (14,4 in)

Poids en ordre de marche;
Avec plein d'huile et de carburant

111 kg (244,7 1b)

Moteur:
Type de moteur
Dispositions de cylindres
Cylindrée
Alésage % course
Taux de compression
Systéme de démarrage

2-temps, essence, refroidissement liquide
Monocylindre, incliné

199,7 cm® (7,03 Imp oz, 6,75 US oz)
66,8 % 57,0 mm (2,630 x 2,244 in)

6,3:1

Démarreur au pied

Systéme de graissage:

Mélange (24:1) (Yamalube R)
Mélange (20 : 1) (Castrol A747)

Type ou grade d’huile (2-temps):
Huile de transmission

Vidange périodique
Quantité totale

Huile Yamalube 4 (10W-30) ou huile moteur
SAE 10W30 type SE

0,75 L (0,66 Imp qt, 0,79 US qt)

0,80 L (0,70 Imp qt, 0,85 US qt)

Capacité de liquide de refroidissement
(Toutes les tuyauteries et le vase
d’expansion comprises):

1,41 L (1,24 Imp qt, 1,49 US qt)

Filtre & air:

Elément type humide

Carburant:

Type

Capacité du réservoir
Montant de la réserve

Excepté pour AUS: Essence super sans plomb
d'un indice d’octane de
recherche 95 ou plus

Pour AUS: Uniguement essence sans plomb

10,6 L (2,33 Imp gal, 2,80 US gal)

2,0 L (0,44 Tmp gal, 0,53 US gal)

Ecartement des électrodes

Carburateur:

Type/fabricant TM3088/MIKUNI
Bougie:

Type/fabricant BRO9ES/NGK

0,7~0,8 mm (0,028 ~ 0,031 in)
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CARACTERISTIQUES | SPEC P?

Modéle

WR200R(E)

Tyvpe d'embrayage:

Humide, multi-disques

Transmission:
Systéme de réduction primaire
Taux de réduction primaire
Systéme de réduction secondaire
Taux de réduction secondaire
Type de boite de vitesse

Commande

Taux de réduction: lére
2e
Je
de
Se

l Ge

Engrenage

51/18 (2,833)
Entrainement par chaine
52/13 (4,000)

Prise constante, 6-rapport
Au pied gauche

32/13 (2,461)

30/16 (1,873)

24/17 (1,412)

24/21 (1,143)

22/23 (0,957)

18/22 (0,818)

Partie cycle:
Type de cadre
Angle de chasse
Chasse

Simple berceau dé dédouble
280
125 mm (4,92 in)

Pneu:
Type de pneu
Taille de pneu (AV)
Taille de pneu (AR)
Pression de pneu (avant et arriére)

Avec chambre 3 air
80/100-21 51M

100/100-18 59M

100 kPa (1,0 kg/cm?, 15 psi)

Freins:
Type de frein avant
Commande
Type de frein arriére
Commande

Frein 4 simple disque
Commande a la main droit
Frein a simple disque
Commande au pied droit

Suspension:
Suspension avant
Suspension arriére

Fourche télescopique
Bras oscillant (Monocross de type biellette)

| Amortisseurs:
Amortisseur avant
Amortisseur arriére

Ressort hélicoidal/amortisseur a air-huile
Ressort hélicoidal/amortisseur 4 gaz-huile

Debatiement:
Roue avant
Roue arriéere

300 mm (11,8 in)
310 mm (12,2 in)

Partie électrique:

syvsteme d’allumage
Générateur

Tvpe de phare

Puissance d’ampoule/Quantité
Phare

Feu arriére

CDI
Volant magnétique
Type 4 ampoule

12V 35W/36,5W x 1
12V SW/18BW x 1
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CARACTERISTIQUES | SPEC | £ 7
CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
MOTEUR
Modéle WR200R(E)
Culasse: P *
Limite de déformation N—— | <0,03 mm (0,0012 in)>
#Les lignes indiquent les points ol la régle
doit étre posée.
Y b
Cylindre:
Alésage 66,800 ~66,814 mm (2,6299 ~ 2,6305 in)
Limite d’usure 66,9 mm (2,634 in)
Limite de conicité <0,05 mm (0,0020 in)>
Limite dévalisation <0,01 mm (0,0004 in)>
Piston:
Taille de piston/ 66,752~ 66,767 mm (2,6280~2,6286 in)/
Point de mesuresk ol N7 T_ 15 mm (0,59 in)
™ | 0,045~0,050 mm (0,0018 ~0,0020 in)

Jeu de piston
< limite >
Décalage de trou d'axe de piston

=<0,1 mm (0,004 in)>

0,5 mm (0,020 in)/Cdte AD

Axe de piston:
Diameétre extérieur d’axe de piston/
< limite >

15,995 ~ 16,000 mm (0,6297 ~0,6299 in)/
< 15,975 mm (0,6289 in) >

Segment:
Segment supérieur:
Forme du segment
€n coupe

773

o5 A

T
Ecartement des becs (monté)/ <limite >

Jeu latéral (monté)/ < limite >

T

Ecartement des becs (monté)/ < limite >

Jeu latéral (monté)/ <limite>

741

2&me segment: %
Forme du segment B
€N COUupe P i g

Trapézoidale
B=1,2 mm (0,047 in)
T=2,8 mm (0,110 in)

0,30~0,45 mm (0,012~0,018 in)/
<0,8 mm (0,031 in)>

0,030~0,070 mm (0,0012~0,0028 in)/
<0,1 mm (0,004 in)>

Plat
B=1,2 mm (0,047 in)
T=2,45 mm (0,096 in)

0,30~0,45 mm (0,012~ 0,018 in)/
<0,8 mm (0,031 in)>

0,035~0,070 mm (0,0014 - 0,0028 in)/
<0,1 mm (0,004 in) >
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CARACTERISTIQUES | SPEC| J
Modéle WR200R(E)
Vilebrequin: E
© ©

Largeur du vilebrequin "A"“"“ﬂl: 57,90~57,95 mm (2,280 ~2,281 in)

Limite de déflexion “*C*’ <0,03 mm (0,0012 in)>

Jeu de la téte de bielle: D-

Latéral “D” A 0,2~0,7 mm (0,008 ~ 0,028 in)

Déflexion de pied de bielle *“F"
< limite >

0,8~1,0 mm (0,031~0,039 in)
<2,0 mm (0,08 in)>

Embrayage:
Disque de friction: epaisseur/quantité
< limite d’usure>
Disque d'embrayage: epaisseur/quantité
<limite de déformation>
Ressort d’embrayage:
Longueur libre/quantité
< limite >
Jeu radial de cloche d'embrayage
Méthode de débrayage

2,9~3,1 mm (0,114~0,122 in) X7
<2,7 mm (0,106 in)>

1,2 mm (0,047 in) %< 6

<0,05 mm (0,0020 in)>

34,5 mm (1,36 in) x5

<32,0 mm (1,26 in)>

0,015~ 0,049 mm (0,0006 ~0,0019 in)
Crémaillére et traction par pignon

Boite de vitesses:
Limite de déformation d’arbre
primaire
Limite de déformation d’arbre
secondaire

< (0,08 mm (0,0031 in)>

< 0,08 mm (0,0031 in)>

Selécteur:
Type de sélecteur
Limite de torsion de barre guide

Tambour excentrique et barre de guidage
<0,05 mm (0,0020 in)>

Démarreur:
Tension de friction de
I'agrafe du démarreur au pied

=P

Type au pied et cliguet
P=08~1,2kg (1,8~2,6 Ib)

Grade de 'huile du filtre & air

Huile de filter 4 air en mousse ou

{filtre huile): SAE 10W30 SE
Carburateur:

Type/fabricant TM30SS/MIKUNI

Marque d’identification 4BF00

Gicleur principal (M.J1.) #210

Aiguille (J.N.) 6DHY40-3

Gicleur & aiguille (MN.J.) N-8

Echancrure (C.A)) 4.0

Gicleur de ralenti (P.J.) #135

Vis d’air de ralenti (P.AS.) 1-1/2

Taille de siege de pointeau  (V.S.) $3,0

Gicleur de démarreur (G.5.) #40 :

Hauteur du bras de flotteur (F.H.) 2,1~4,1 mm (0,08~0,16 in)
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CARACTERISTIQUES | SPEC [ 7

Modtle WR200R(E)

Soupape flexible:

Epaisseur s 0,42 mm (0,017 in)

8,8~9,2 mm (0,346 ~0,362 in)
0,2 mm (0,008 in)

Levée de clapet
Limite de torsion

Refroidissement:
Taille de la carcasse de radiateur:
Largeur (gauche) 135 mm (5,31 in)
(droit) 110 mm (4,33 in)
Hauteur (gauche) 220 mm (8,66 in)
(droit) 180 mm (7,09 in)
Epaisseur 32 mm (1,26 in)
Pression d'ouverture du bouchon du 95~125 kPa
radiateur (0,95~ 1,25 kg/cm®, 13,5~ 17,8 psi)
Capacité du radiateur 0,65 L (0,57 Imp qt, 0,69 US qt)
(totale)
Pompe a eau:
Type Pompe centrifuge a simple effect
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CARACTERISTIQUES |SPEC | £F
T, Taille de o' Couple de serrage
filetage Nm mekg ftelb
Bougic Ml4x1,25 | 20 2,0 14
Culasse (écrou) M 8x1,25 5 22 2.2 16
(goujon) M 8x1,25 5 13 1,3 9.4
(boulon) M 6x1,0 2 8 0,8 58
Cylindre (écrou) M 8x1,25 4 28 2,8 20
(goujon) M 8x1,25 4 13 1,3 9.4
Clapet de puissance (boulon) M 5x0,8 1 Se reporter & N.B.
Maintien (droit) M 5x0,8 2 7 0,7 5,1
Poulie M 6x1,0 1 10 1,0 Tid
Boitier de poulie M 5x0,8 2 7 0,7 5,1
Couvercle de poulie M 5x0,8 2 7 0,7 5,1
Pignon de poids de balancier MI2x1,0 | 55 5,5 40
Boitier de pompe & eau M éx1,0 2 8 0,8 5,8
Boulon de vidange de refroidissement | M 6x 1,0 1 10 1,0 T2
Raccord 1 M 6x1,0 3 8 0,8 5,8
Tuyau | M 6x1,0 2 8 0,8 5,8
Eadiateur M 6x1,0 4 8 0,8 5,8
Raccord de carburateur M 6x1,0 4 8 0,8 5,8
Clapets d’admission M 3x0,5 6 1 0,1 0,7
Tuyau d’échappement (écrou) M 8x1,25 2 18 1,8 13
(goujon) M 8x1,25 2 10 1,0 7,2
(boulon) M6x1,0 2 8 0,8 5.8
Silencieux M 8x1,25 2 40 4,0 29
Carter M 6x1,0 11 8 0,8 5,8
Couvercle de carter (gauche) M 6x1,0 6 8 0,8 5,8
Couvercle de carter (droit) M 6x1,0 6 ] 0,8 5,8
Couvercle | Moex1,0 3 5 0,5 3,6
Plaque de choc M 6x1,0 2 8 0,8 5.8
Couvercle de roulement plate M 6x1,0 o 10 1,0 7,2
Support de bague d’étanchéité M 8x1,25 1 16 1,6 11
Boulon de vidange d'huile M 8x1,25 | 15 1,5 11
Kickstarter MI2x1,0 | 65 6.5 47
Pigrnion primaire MI2x1,0 1 80 8,0 58
Embrayage Mi12x1,0 | 70 7.0 50
Ressort d’embrayage M 5x0,8 5 6 0,6 4.3
Pignon de chaine MIl6x1,0 1 60 6,0 43
Sélecteur de vitesses M 6x1,0 1 15 1,5 11
Lavier de butée M 6x1,0 1 14 1,4 10
Rotor de magnéto MI12x1,25 1 RO 3,0 58
or M 8x1,25 2 8 0,8 5,8

<r tout d’abord le boulon & 6 Nm (0,6 m=kg, 4,3 ft«Ib) en utilisant la clé dynamométrique, puis
le boulon de 1/8 de tour.
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CARACTERISTIQUES

SPEC | @ 7_

PARTIE-CYCLE

Modele

WR200R(E)

Direction:
Type de roulement de direction

Roulement & rouleaux conique

Suspension avant:
Débattement de fourche avant
Ressort de fourche: longueur libre
Course de ressort, STD
Quantité d'huile
Niveau d’huile
(Du tuyau externe supérieur avec le tuyau
intérieur et la tige d’amortisseur
complétement appuyé sans le ressort.)
Garde d’huile
Diameétre extérieur de tube interne
Extrémité supérieure de fourche avant

300 mm (11,8 in)

480,5 mm (18,92 in)

K =3,50 N/mm (0,350 kg/mm, 19,6 Ib/in)
468 cm?® (16,5 Imp oz, 15,8 US oz)

98 mm (3,86 in)

Huile de suspension 01"
41 mm (1,61 in)
1 mm (0,04 in)

Suspension arriére:
Débattement d’amortisseur
Longueur de ressort libre
Longueur de raccord
< min, ~max. >
Course de ressort, STD
Pression de gas enfermé

129 mm (5,08 in)

282 mm (11,10 in)

270 mm (10,63 in)

260~277 mm (10,24~ 10,91 in)

K =350 N/mm (5,0 kg/mm, 280 Ib/in)
1.000 kPa (10 kg/cm?, 142 psi)

Bras arriére:
Limite de jeu de bras oscillant

Type de roue avant
Type de roue arriére
Taille/matériau de jante avant
Taille/matériau de jante arriére
Limite de voile de jante:
Vertical
Latéral

Extrémité < 1,0 mm (0,04 in)>
Latéral <0,4-0,7 mm (0,016 ~ 0,028 in)>
Roue:

Roue & rayons
Roue a rayons
1,60 x 21/ Aluminum
1,85 ¢ 18/ Aluminum

<2,0 mm (0,08 in)>
< 2,0 mm (0,08 in)>




CARACTERISTIQUES | SPEC | £ 7

Modele

WR200R(E)

Chaine de transmission:
Type/fabricant
Nombre de maillons
Fléche de la chaine

DID520V2/DAIDO
115 Maillons 4+ Attache
25~40 mm (1,0~ 1,6 in)

Frein a disque avant:

Dia. extérieur x epaisseur
Epaisseur de plaguette

< limite >

Dia. intérieur de maitre-cylindre
Dia. intérieur de cylindre d’etrier
Type de liguide de frein

245x 3,5 mm (9,65x0,14 in)
4,4 mm (0,17 in)

<1,5 mm (0,06 in)>

12,7 mm (0,500 in)

27,0 mm (1,063 in)x2

DOT #4

Frein a disque arriére:
Dia. extérieur X epaisseur
Epaisseur de plaguette
< limite >
Dia. intérieur de maitre-cylindre
Dia. intérieur de cylindre d’etrier
Type de liquide de frein

220 4,5 mm (8,66 0,18 in)
4,7 mm (0,19 in)

< 1,0 mm (0,04 in)>

12,7 mm (0,500 in)

30,23 mm (1,190 in)

DOT #4

Levier de frein & pédale de frein:
Position de la pédale de frein

Position de frein de pédale

2~5 mm (0,08~0,20 in)

(au I'extrémité du levier)

15 mm (0,6 in)

(Hauteur en dessous le haut du repose-pied)

Jeu de levier d’embrayage/position:

2~3 mm (0,08—0,12 in)/au pivot du levier
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CARACTERISTIQUES |SPEC| P
5 u .
Piéce a serrer T:a:lle de Q'té S S A
filetage Nm mekg ftelb
Etrier supérieur et tube externe M 8x1,25 - 23 2,3 17
Etrier inférieur et tube externc MI10x1,25 2 24 2.4 1T
Etrier supérieur et colonne de direction M22x1,0 1 110 11,0 80
Support de guidon et étrier supérieur M 8x1,25 4 23 2,3 17
Ecrou annulaire de direction (inférieur) M25x1,0 1 Se reporter 4 N.B.
Fourche avant et boulon capuchon M44 % 1.0 2 30 3.0 22
Fourche avant et soupape de base M22x1,0 2 55 5,5 40
Boulon capuchon et tige d’amortisseur MI10x 1,0 2 15 1,5 11
(fourche avant)
Fourche avant et couvercle de tuyau M 6x1,0 4 7 0,7 5,1
Fourche avant et protecteur M6ex1,0 6 7 0,7 5,1
Maitre-cylindre de frein avant et étrier M 6x1,0 2 7 0,7 5,1
Capuchon de maitre-cylindre de frein avant | M 4x%0,7 2 2 0,2 1,4
Boulon de raccord de tuyau de frein avant | M10x 1,25 2 26 2,6 19
(maitre-cylindre et étrier)
Etrier de frein avant et support d’axe M 8x1,25 2 23 2,3 17
Etrier de frein (avant et arriére) et goupille | M10x1,0 2 18 1,8 13
de plaguette
Etrier de frein (avant et arriére) et vis de M 8x1,25 | 6 0,6 4.3
purge
Axe de roue avant Ml4x1,5 1 58 5,8 42
4| Support d'axe de roue avant M 6x1,0 4 10 1,0 T2
Disque de frein (avant et arriére) et moyeu | M 6% 1,0 6 12 1,2 8,7
de roue
Maitre-cylindre de frein arrigre et cadre M 8x1,25 2 20 2,0 14
Réservoir de frein arriére et cadre M6x1,0 | 4 0,4 2.9
Etrier de frein arriére et boulon de raccord | M10 x 1,25 1 26 2,6 19
Tuyau de frein arriére et boulon de raccord | M10 x 1,25 | 14 1,4 10
Axe de roue arriére et écrou MI8x 1,5 1 90 9,0 65
Pignon de roue arriére et moyeu de roue M 8x1,25 6 as 3,5 25
Montage du moteur;
Support du moteur (inférieur) et cadre M 8x1,25 4 38 3,8 27
Support du moteur (inférieur) et moteur | M10x 1,25 1 64 6,4 46
Support du moteur (supérieur) et cadre M 8x1,25 2 38 3.8 27
Support du moteur (supérieur) et moteur | M 831,25 | 38 3,8 27
Moteur et cadre (arritre) M 8x1,25 1 33 3,3 24
N.B.:

1. Serrer d’abord I’écrou annulaire 4 environ 38 Nm (3,8 m=kg, 27 ft+Ib) & I'aide de la clé dynamomé-

trique puis le dévisser d'un tour.

2. Resserrer 1'écrou annulaire 4 4 Nm (0,4 m-kg, 2,9 ftelb)
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CARACTERISTIQUES | SPEC| £F
R Taille de el Couple de serrage
filetage Nm mekg ftalb
Axe de pivot el écrou M16x1,5 1 90 9,0 635
Bras de relais et cadre M10x 1,25 | 58 5.8 42
= | Bras de relais et bielle Mi4x1,5 1 58 5,8 42
.| Biclle et bras oscillant Mld4x1,5 1 58 5,8 42
Amortisseur arriére et cadre MI10x1,25 | 49 4.9 35
= | Amortisseur arriére et bras de relais M10x 1,25 1 33 3,3 24
Dispositif de réglage de précontrainte du M52x1,5 1 70 7,0 50
ressort ¢t contre-écrou
Montage de tendeur de chaine de M 8x1,25 2 19 1,9 13
transmission
Garde de joint et bras oscillant M 6x1,0 2 5 0,5 3,6
Support de chaine et protecteur de chaine |M 6x1,0 2 3 0,3 2.2
Protecteur et bras oscillant M 6x1,0 Z 12 1,2 8,7
Montage de réservoir i essence M 6x1,0 2 10 1,0 Tl
| Robinet d’essence et réservoir i essence M 6x1,0 2 7 0,7 51
Armature du radiateur et cadre M Bx1,25 2 26 2,6 19
Montage de buse d’arrivée d’air M 6ex1,0 2 6 0,6 4,3
(zauche et droit)
‘Montage de pare-boue arriére M 6x1,0 2 7 0,7 5:1
Montage du clapet de protection M 6x1,0 2 5 0,5 3,6
Montage de selle M 6x1,0 2 10 1,0 7.2
Boulon de montage de béquille latérale MI10x 1,25 1 40 4,0 29
| &t cadre
Boulon de montage de béquille latérale M10x1,25 1 40 4.0 29
et écrou

N.B.:

‘L& couple de serrage des parties marquées & doit étre vérifié aprés le rodage ou avant chague course.
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CARACTERISTIQUES

SPEC

PARTIE ELECTRIQUE

Modéle

WR200R(E)

Systéme d’allumage:
Avance minimale (AY. PMH)

14°/1.350 tr/mn
1,1 mm (0,042 in)

Résistance de 'enroulement primaire
Résistance de 'enroulement secondaire

Type de dispositif d’avance Electrique
CDI:
Magnéto-modele/fabricant F4BE/YAMAHA
Résistance de bobinage de charge 192 ~ 2880 & 20°C (68°F)
(couleur) (noir/rouge-vert/blanc)
Résistance de bobinage d’excitation 2804200 4 20°C (68°F)
(couleur) (blanc/vert-blanc/noir)
Bloc CDI-modéle/fabricant 4BF-00/YAMAHA
Bobine d’allumage:
Modeéle/fabricant IXP-00/YAMAHA
Etincellement minimale 6 mm (0,24 in)

0,560,840 a 20°C (68°F)
5,7~8,5kQ a 20°C (68°F)

Systeme d'éclairage:
Résistance de bobine d’éclairage (couleur)

0,24 ~0,3602 a 20°C (68°F) (blanc-blanc)
7,7V ou plus/1.300 tr/mn
12,0V ou moins/10.000 tr/mn

Tension d'éclairage Min.
Max.
Regulateur de tension:
Type
Modele/fabricant

Tension reglé

Semi-conducteur, type short-circuit
SH565-12/SHINDENGEN
14,0~ 15,0V

211
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SPECIFICATIONS GENERALES DE COUPLE/
DEFINITION DES UNITES | SPEC 53’?

SPECIFICATIONS GENERALES DE COUPLE
L= tableau spécifie les couples de serrage des atta-
ches standard avec filetage 4 pas 1.S.0. standard.
L=s spéciflications de couple pour les composants

ou ensembles spéciaux sont indiguées dans les sec- T_‘ .\ C}
tions appropriées de ce manuel. Pour éviter toute A @D
deformation, serrer les ensembles avant de nom- | /

Breuses attaches en suivant un ordre entrecroisé,
par étapes progressives, jusqu'a ce que le couple
Snal soit atteint. A moins que ce ne soit spécifié
sutrement, les specifications de couple s’enten- A, Distance entre 1es plats

dent pour des filetages propres et secs. Les com- B. Diameétre extérieur du filetage
sosants doivent ére 4 température ambiante.

SPECIFICATION

. A : I\EJ DE COUPLE

. —

seren T Nm [ mekg ft-lb
10 mm 6 mm 6 0,6 4,5
12 mm 8 mm 15 1,5 11,0
14 mm | 10 mm 30 30 220
17mm | 12mm | 55 5.5 40,0
19 mm 14 mm 85 8.5 61,0
2mm | 16 mm | 130 13,0 94,0

DEFINITION DES UNITES

Unité Signification Définition Mesure
mm Millimétre 107 m Longueur
<m Centimétre 10 *m Longueur
kg Kilogramme 107 grammes Poids
N Newion 1 kg xm/s’ Force 'S
Nm Newlon-métre Nxm Couple
mekg Miétre-kilogramme mekg Couple
Pa Pascal N/m? Pression
N/mm MNewiom par millimétre MN/mm Constante de ressort
L Litre — Volume ou contenance
om’ Centimétre cube — VYolume ou contenance
ir/mn Tour par minufe — Régime moleur

2-12




SCHEMA DE CHEMINEMENT DES CABLES SPEC P ?
SCHEMA DE CHEMINEMENT

DES CABLES
(1) Cible des gaz [A] Passer le cdble des gaz et le cible d’embrayage
(2) Tuyau de frein entre le compteur kilométrique et ’étrier
(3) Céble d’embrayage supérieur.
(4) Tuyau de reniflard de réservoir & essence [B] Passer le cable des gaz derritre le tuyau de
(53) Bride frein.
(6) Bouton d’arrét du moteur *“ENGINE STOP" [C] Passer le cible d’embrayage derritre le céble
(7) Fil de bouton d’arrét du moteur “ENGINE des gaz.
STOP" Passer le tuyau de frein par le guide de cible.

@ Commutateur d’éclairage “LIGHTS" [E] Passer le faisceau de fils entre I'étrier inférieur
(@) Fil de commutateur d’éclairage *'LIGHTS" et le pare-boue avant.

10 Collier [E] Connecter le cible au fil de feu arriére.

1D Compteur kilométrigue ;] Monter le pipe de frein avec la peinture

13 Céble de compteur kilométrique blanche dirigée le maitre-cylindre.

i) Guide de tuyau

4 Faisceau de fils

15 Condensateur

X | ey
30 Y !
W
/ C X \
S \mEi T = ===

3
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SCHEMA DE CHEMINEMENT DES CABLES | SPEC 53}7

Cible d’embrayage [A] Passer le cable d’embrayage par le guide de

Ciéble de compteur kilométrigue cdble.

Guide de ciible Passer le cdble de compteur kilométrique par le

Support de ¢iible guide de cable, le support de cible et le guide

Tuyau de réserve de liguide de refroidissement de protecteur.

Réservoir de réserve de liquide de refroidis- [C] Brider le cible d'embrayage au coté droit du

sement moteur,

Reniflard Passer le tuyau de frein par le bride et le sup-

Bobine d"allumage port de tuyau de frein.

Réservoir de réserve [E] Passer le tuyau de frein par le guide de tuyau

Tuyau de vase d'expansion de frein,

Tuyau de frein S [E] Passer le reniflard par le trou sur le cadre.

Bride : N‘g iG] Brider le reniflard et le fil de magnéto C.D.1.

Support de tuyau de frein ; au coté gauche du tuyau inférieur.

Reniflard de carter [Hl Passer le tuyau de réserve de liguide de

Tuyau de trop-plein de carburateur refroidissement derrigre I'armature de

Fil de magnéto C.D.I. radiateur.

Collier (I] Passer le reniflard de carter et le tuyau de trop-
plein de carburateur par le bras oscillant et le
guide de cable,

2-14




SCHEMA DE CHEMINEMENT DEs caBies | SPEC | £F

(1) Tuyau de frein
(2) Support de tuyau de [rein
(3) Bride

@) Fil de bouton d’arrét du moteur “ENGINE

STOP"

Reniflard

Fil de magnéto C.D.L.
Collier

Servomoteur

Faisceau de fils

Bloc C.D.L

Fil de feu arriére
Régulateur

Fil de servomoteur
Masse

Fil de bloc C.D.I.
Cable de compteur kilométrique

[A] Introduire le tuyau de frein dans le guide de
protecteur.

[B] Passer le tuyau de frein par le support de tuyau
de frein.

[C] Passer le fil de bouton d’arrét du moteur
“ENGINE STOP! par-dessus 1'étrier du
radiateur.

Brider le reniflard et le fil de magnéto C.D.I.
au cité gauche du tube inférieur.

[El Passer le reniflard entre le tube inférieur et le
tube croisé.

[F] Passer le fil de bloc C.D.1. par-dessous le rail
de siége.

Gl Aligner le ruban blanc sur le faisceau de fils
avec la vis arriére fixée le servomoleur.

H] Passer le fil de servomoteur entre le
servomotenr et ’étrier du servomoteur.

[T] Bander le fil de bloc C.D.1. et le faisceau de
fils sur le rail de sigge.

] Passer le (il de magnéto C.D.I. entre le
radiateur et 1'armature du radiateur.
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PROGRAMME D’ENTRETIEN [apj|E
PROGRAMME D’ENTRETIEN

Le programme suivant est destiné a servir de guide général pour I’entretien et la lubrification. Gardez
a I'esprit que le temps, le terrain, la situation géographique et I'emploi que vous faites de votre machine
ont une grande influence sur les intervalles d’entretien et de lubrification. En cas de doute au sujet
des intervalles d’entretien et de lubrification a adopter, consultez votre concessionnaire Yamaha.

; Chaque/Chague| Si
Partie r“;grei ig:?ﬁiﬁ trois- inguig-nécessa- Remargues
X ag itme me _i_r_t: =
PISTON Contrdler s'il n'est pas
Contréler et nettoyer & @ fendu
Changer I__ @ Décalaminer
SEGMI.:’NT I Contrdler I"écartement
Contriler ® b des extrémités
Changer ] @ .
AXE DE PISTON, ROULEMENT
DE PIED DE BIELLE
Conirdler @
Changer ) _! - |
CULASSE Décalaminer
Contrdler et nettover @ @ Conrtrdler le joint
Resserrer L] ] B .
CYLINDRE Gri "
Contrdler el nettoyer -] ] | I_’I';:E_I;ﬂﬂ
Changer _ ) [ ] SR e—
Y. PV.E,
Contraler ¢t nettover ® e
EMBRAYAGE Contraler les disques de
Contrdler et régler ® L] friction, les disques
Changer S S | - & d'_irp’b;ayage et les ressorts
BOITE DE VITESSE ‘ Huile Yamalube 4 (10W-30)
Changer I'huile L] | @ ou huile moteur SAE
Contréler la boite de vitesse e i ® 10W305E |
BARILLET & FOURCHETTES
DE SELECTEUR Contrdler I'usure
Contrdler & | | _ﬁ_- - —
ECROU DU ROTOR
Resserrer ® . @ . 1
POT D'ECHAPPEMENT
Contrdler <) @
Nettoyer ¥ @ I )
VILEBREQUIN
Controler et nettoyer [ ] @
CARBURATEUR
Contrdiler, régler et nettoyer ] @ ) = —=
BOUGIE
Contrdler et nettover @ @
Changer @
| CHAINE DE TRANSMISSION |  Utiliser du lubrifiant
Graisser, jeu, alignement ® [ pour chaine
Changer ® | Jeu de la chaine:
! 25~40 mm (1,0~ 1,6 in)
3-1
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Aprés Chaquc!m“q“EChaque Si

Partie rodage | course trois- inguié-nécessa- Remarques
ieme me ire
CUIT DE
OIDISSEMENT

Controler le niveau du liguide

de refroidissement et @ L]

sl m'y a pas de fuite
LControler le fonctionnement du ®

bouchon de radiateur
Lhanger le hiquide de
refroidissement
Controler les tuyaux ]

[ ] Chague deux ans

LONS ET ECROUS Se référer 4 “MISE EN
.TERIEUR ROUTE ET RODAGE"
Becerrer [} @ dans le CHAPITRE 1.
RENSEIGNEMENTS
GENERAUX,
TRE A AIR Utiliser I"huile de filtre
MNeltover et graisser @ & a air
Changer ; ® L
ADRE
Settoyer et contrdler ® @

RESERVOIR D'ESSENCE,
RKOBINET D'ESSENCE
Sertover et contrdler

FREINS

Régler le jeu

Giraisser fes pivols

Contrdler le niveau de (uide
2t les fuites

Hesserrer les boulons du frein |
2 disque, les boulons des
machoires et les boulons de liaison!
Changer les plaquettes )

FOURCHE AVANT | Huile de suspension 01"
Contrdler et régler
Changer "huile

Changer la bague d'étanchéite @

BAGUE D'ETANCHEITE ET

-_iUINT ANTIPOUSSIERE DE

FOURCHE AVANT

MNettoyer et lubrilier

AMORTISSEUR ARRIERE

Contraler et régler

Lubrifier et resserrer

GUIDE-CHAINE ET ROULEAU
Contrdler

BRAS OSCILLANT
Contrdler et resserrer

BRAS RELAIS, BIELLE
Contrdler et lubrifier

TETE DE FOURCHE
Contrdler le jeu
Mettover et lubrifier
Changsr le roulement | @

[I

Ciraisse 4 base de lithium

Graisse # base de lithium

Graisse a base de lithium

e o @ o o0 ©

® & 0 (& o0

@ Graisse a4 base de lithium
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: Chaque{Chaque| Si
Partie ::;5?3 ‘223?5": trois- kinguié-nécessa- Remarques
EE ieme me ire
PNEU: ROUES
Contréler la pression de gonflage,
le voile de roue et "usure des ® ®
pneus et voir 5'il n'y a pas de
rayon detendu
Resserrer les boulons de la roue ® ®
dentée
Contrdler les roulements @
Changer les roulemenis @
Graisser ® Graisse & base de lithium
ACCELERATEUR, CABLES DE
COMMANDE
Contréler le chaminement et le @ ® ;ﬁ:ha{}ﬁ:ﬁ E;iué Tg:’:,ejg 3
branchement s )
Graisser | @ [}
3-3




VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE DE  [|NSP | g
REFROIDISSEMENT [ ADJ

VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE
DE REFROIDISSEMENT

L’eau calcaire et 'eau salée sont nuisibles pour
les piéces du moteur. Si on ne dispose pas d’eaun
douce, on peut utiliser de I'eau distillée.

A AVERTISSEMENT

Ne pas déposer le bouchon du radiateur (1), le
boulon de vidange et les tuyaux quando le moteur
et le radiateur sont chauds. Le liquide bouillant
et de la vapeur pourraient éire éjectés sous pres-
sion, ce qui pourrait causer de graves briilures.
Quand le moteur est froid, mette un chiffon épais
sur le bouchon du radiateur et tourner lentement
le bouchon i gauche jusqu’au point de détente.
Cette procédure permet de faire tomber toute
pression résiduelle, Quand le sifflement s'est
arrété, appuyer sur le bouchon tout en le tour-
nant & droite pour le déposer.

1. Placer la machine sur la place de niveau, puis
tenir bien vertical.
2. Examiner:
*Niveau du liquide de refroidissement
Le niveau du liquide de refroidissement est
au-dessous la ligne de niveau “LOW" (1)—
Ajouter I'eau douce (I'ean de robinet).

(@) Réservoir de réserve du liquide de refroidis-
sement

3. Ajouter:
*Eau douce (eau de robinet)
Jusqu’a ce que le niveau de refroidisseur
atteigne la ligne de niveau FULL (plein) (3.
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CHANGEMENT DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT

4 AVERTISSEMENT

Ne jamais enlever le bouchon du radiateur quand
le moteur est chaud.

Prendre garde & ne pas verser de liguide de refroi-
dissement sur les surfaces peintes. Si cela était,
I'éliminer avec de I’eau.

N.B.:

Toujours utiliser une rondelle en cuivre neuve,

1. Déposer:

*Buse d’arrivée d’air (droit)

2. Mettre un récipient sous le réservoir de réserve

du liquide de refroidissement (T).

3. Déconnecter:

*Tuyau de réservoir de réserve du liquide de
refroidissement (2)
Vidanger le liquide de refroidissement du
réservoir de réserve.

. Mettre un récipient sous le moteur.
. Déposer:

*Boulon de vidange du liquide de refroidis-
sement (1)

. Déposer:

o Bouchon du radiateur

Vidanger le liguide de refroidissement en
totalité.

. Mettover:

® Circuit de refroidissement
Bien rincer le circuit de refroidissement avec
de I’eau du robinet.

. Monter:

*Rondelle en cuivre
*Boulon de vidange du liquide de refroidis-
sement (1)

Boulon de vidange de refroidissement:
10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft-Ib)
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9. Connecter:
*Tuyau de réserve de liquide de refroidisse-

ment (1)

10. Remplir:
eRadiateur (1)
sMoteur
Au niveau specifié (@).

Liquide de refroidissement
recommandé;

il

Solution antigel de bonne qualité
a 'ethyléne glycol contenant des
produits anti-corrosion pour
moteurs en alliage d'aluminium,
Taux du mélange liquide de refroi-
dissement (2)/eau (eau douce) (3):
50% /50%
Quantité totale:
1,16 L (1,02 Imp qt, 1,23 US qt)

*Ne pas mélanger plusieurs solutions antigel au
glycol d’éthyle contenant des produits anticor-
rosion pour moteurs en aluminium.

©Ne pas uliliser d’eau contenant des impuretés ou
de I'huile,

Notes concernant la manipulation du liguide
de refroidissement:

Le liquide de refroidissement étant dangereux,
il doit étre manipulé avec une attention parti-
culiére,

A AVERTISSEMENT

*Quand vous vous mettez du liguide de refroi-
dissement dans les yeux.
Rincez soigneusement vos yeux avec de I'ean
et consultez un médecin dans les plos brefs
délais,

*Quand vous vous versez du liquide de refroi-
dissement sur les habits.
L’éliminer rapidement avec de I'eau puis avec
du savon,
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*Quand vous avalez du liquide de refroidis-
sement.
Le vomir rapidement puis consulter un méde-
cin dans les plus brefs délais.

11. Monter:
*Bouchon de radiateur
Démarrer le moteur et le laisser chauffer
quelques minutes.

12. Contréler:
sNiveau du liquide de refroidissement
Niveau du liguide de refroidissement bas—
Ajouter le liguide de refroidissement.

13. Remplir:
eRéservoir de réserve du liquide de refroidis-
sement (1)
A la ligne de niveau “FULL” (2).

49 Liquide de refroidissement
recommandé;

Solution antigel de bonne qualité
a I'ethyléne glycol contenant des
produits anti-corrosion pour
moleurs en alliage d’aluminium.
Taux du mélange liquide de refroi-
dissement (3)/eau (ean douce) (@)
S0 /50y
Capacité de réservoir de réserve du
liquide de refroidissement:
0,18 L (0,16 Imp qt, 0,19 US qt)

14. Monter:
eBouchon de réservoir de reserve (1)
eEtrier de butée (2)

15. Monter:
#Buse d'arrivée d’air D



VERIFICATION DU BOUCHON DU RADIATEUR/
VERIFICATION DE LA PRESSION D’OUVERTURE DU | |[NISP -
BOUCHON DU RADIATEUR/VERIFICATION DE SYSTEME DE =

REFROIDISSEMENT | ADJ | ™
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VERIFICATION DU BOUCHON DU
RADIATEUR
1. Examiner;
*Bague (bouchon du radiateur) 7
eSoupape et sidge de soupape (2)
Craquelure/Endommagement —Changer.
Dépdts de tartre existés (3)—Nettoyage et
changer.

VERIFICATION DE LA PRESSION
D’OUVERTURE DU BOUCHON DU
RADIATEUR
1. Auttacher:
*Testeur du bouchon du radiateur (1) et
adaptateur (2)

}é} Testeur du bouchon du radiateur:
YU-24460-01/90890-01325

Adaptateur:
YU-33984./90890-01352

N.B.:

Appliquer de I'cau sur le joint du bouchon du
radiateur.

(@) Bouchon du radiateur
2. Appliquer la pression spécifiée.

Pression d’ouverture de clapet:
95~ 125 kPa (0,95~1,25 kg/cm?,
13,5~ 17,8 psi)

3. Examiner:
ePression
Impossible de maintenir la pression spécifiée

pendant 10 secondes— Changer.

VERIFICATION DE SYSTEME DE
REFROIDISSEMENT
1. Examiner:
sNiveau du liquide de refroidissement
2. Attacher:
eTesteur du bouchon du radiateur (1) et
adaptateur (2)

Testeur du bouchon du radiateur:
YU-24460-01/90890-01325

Adaptateur:
YU-33984/90890-01352
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3. Appliquer la pression spécifiée,

Pression standard:
180 kPPa (1.8 kgfcmz. 25,6 psi)

N.B.:

s Ne pas appliquer de pression supéricure & la pres-
sion spécifiée.

e e radiateur doit étre entidrement rempli.

4, Examiner;

® Pression
Impossible de maintenir la pression spécifice
pendant 10 secondes— Réparer.

o Radiateur (1)

*Raccord des tuyaux du radiateur (2)
Fuites du liquide de refroidissement—
Réparer ou changer.

eTuyaux du radiateur (3)
Gonflement—Changer.

REGLAGE DE L’EMBRAYAGE
1. Déposer:

eProtége-main (gauche)
2. Contrbler:

e Jeu du levier d’embrayage (@)
Hors spécification—+Régler.

é“\( Jeu de levier d’embrayage (a):

2~3 mm (0,08 ~0,12 in)

1. Régler:
e Jeu du levier d’embrayage

Etapes de réglage du jeu du levier d’embrayage:

s Desserrer le contre-écrou (1).

eTourner le dispositif de réglage (2) jusqu’a ce
que le jeu (@) soit compris dans les limites
spécifiées.

eSerrer le contre-écrou.

N.B.:
Aprés le réglage, contréler de bon fonctionnement
du levier d’embrayage.
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REGLAGE DU CABLE D’'ACCELERATION
1. Contréler:
o Jeu 4 la poignée d’accélération E
Hors spécification— Régler.

Jeu (a):
3~5 mm (0,12~ 0,20 in)

2. Régler:
e Jeu du céble d’accélération

Etapes de réglage du jeu du cible d’accélé-

ration:

*Desserrer le contre-écrou (1.

e Tourner le dispositif de réglage (2) jusqu’a ce
que le jeu soit compris dans les limites spé-
cifiées.

sSerrer le contre-écrou.

N.B.:

Avant de régler le jeu de céble de la commande
des gaz, il faut régler la vitesse de marche au
ralenti du moteur.

A AVERTISSEMEN|

Apreés le réglage, tourner le guidon vers la droite
el vers la gauche et s’assurer que le régime de
ralenti du moteur ne changer pas.

REGLAGE DU CABLE YPVS
1. Déposer:
*Couvercle de poulie (1)
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2. Déposer le phare et déconnecter le fil de con-
densateur.

3. Connecter la batterie de 12V au fil de conden-
sateur.

Fil positif (+) de batterie—Fil rouge @
Fil négatif (—) de batterie— Fil noir 2)

4, Controler:
sRepére d’alignement (2)
Non alignés—+Régler le cdble YPVS.
5. Régler:
#Cables YPVS

Etapes de réglage:

e Desserrer les deux contre-écrous (1) et visser
les deux dispositifs de réglage (2).

sintroduire une goupille @) [¢4 mm (¢0,16
in)] via I’entaille d’alignement dans la poulie
et dans le trou pour bloguer la poulie.

eTourner, & la main, les deux dispositifs de
réglage (2) vers la gauche afin que le céble
n’ait pas de jeu (b) zéro mm (zéro in),

e Tourner les deux dispositifs de réglage (2) de
1/4 de tour vers la droite.

sSerrer les contre-écrous (1).

eDéposer la goupille (3).

e Connecter la batterie de 12V au fil de conden-
sateur et controler que le repére est aligné.
Si ce n’est pas le cas, répéter la procédure ci-
dessus.

6. Monter:
#Couvercle de poulie (1)
eBoulon (couvercle de poulie) (2)

Boulon (couvercle de la poulie):
7 Nm (0,7 mskg, 5,1 ft-lb)
7. Connecter le fil de condensateur et monter le
phare.
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NETTOYAGE DU FILTRE A AIR
N.B.:
Un entretien convenable du filtre & air est la clé
pour éviter I'usure prématurée et I'endommage-
ment du moteur,

Ne failes jamais tourner le moteur sans que le fil-
tre 4 air soit en place; ceci permetirail I'introduc-
tion de poussiére dans le moteur et causerait son
usure rapide, et méme des dommages.

1. Déposer:
*Couvercle latéral (gauche)
eCouvercle de boite du filtre (1)

2. Déposer:
¢Ensemble filtre & air (1)
N.B.:
Retirer I’ens de filtre & air du boitier de filtre a
air en le glissant comme ['indique la fléche.

3. Déposer:
eBoulon de fixation (1)
*Elément du filtre a air @)
eGuide de filtre (3)
Du support de filtre (@).

4. Nettoyer:
eElément du filtre a air
Les nettoyer avec du dissolvant.
N.B.:
Une fois I'entretien terminé, éliminer ¢e qui reste
de solvant en serrant |'élément.

Ne torder pas |I'élément en le essorant.
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5. Examiner:
sElément du filtre a air
Endommagement— Changer,

6. Appliquer:
eHuile de filtre & air en mousse ou huile de

mélange du moteur

A 1"élément.
N.B.:

Elimier I'excédent d’huile. L'élément doit étre
humide mais non pas présenter un égouttage
d’huile.

7. Monter:
sGuide de filtre (1)

A I'élément du filtre a air (2).
N.B.:
Aligner la projection (@) située sur le guide du fil-
tre avec la projection (b) située sur I'élément du
filtre & air.

; 8. Appliguer:
L eGraisse 4 base de savon au lithium
' Sur la surface d’accouplement (2) de I'élé-
ment de filtre & air,

9. Monter:
eElément du filtre & air (1)
¢Boulon de fixation (2)
Au support de filtre (3).
N.B.:
Aligner la projection (@) située sur I'élément du
filtre a air avec le repére supérieur (b) situé sur
le support de filtre.

e —— ——

10. Appliquer:
eGraisse a base de savon au lithium
Sur la surface d’accouplement (@) du sup-
port de filtre.

313
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DE VITESSES ADJ

11. Monter:
eEnsemble élément du filtre & air (1)
N.B.:
e Vérifier que la saillie (@) est dirigé vers le haut.
*Monter I'ens de filtre a air dans le boirtier de fil-
tre & air en le glissant comme I'indique la fléche.

12. Monter:
eCouvercle de boite du filtre (T)
e Couvercle latéral (gauche)

VYERIFICATION DU NIVEAU DE L’'HUILE
DE BOITE DE VITESSES
1. Démarreur le moteur, le laisser chauffer quel-
ques minutes et attendre.
2. Placer la machine sur une surface de niveau
et la maintenir en position verticale en plagant
le support convenable sous le moteur.

3. Examiner:
=Niveau d'huile de boite de vitesses
Le niveau d'huile est au-dessous la ligne de
niveau (@)—Ajouter I'huile de boite de
vitesses,
N.B.:
La motocyclette doit étre bien verticale: une légére
inclinaison de c6té peut entrainer des erreurs de
lecture,

4. Ajouter:
®Huile de boite de vitesses
Jusqu’a ce que le niveau atteigne la ligne de
niveau,

.{P Huile recommandée:
Huile Yamalube 4 (10W-30) ou

huile moteur SAE 10W-30 tvpe SE




CHANGEMENT DE L’HUILE DE BOITE DE VITESSES/ | INSP
REGLAGE DU REGIME DE RALENTI| ADJ | ™

CHANGEMENT DE L'HUILE DE BOITE
DE VITESSES

1. Démarreur le moteur, le laisser chauffer quel-
ques minutes et attendre.

2. Placer la machine sur une surface de niveau
et la maintenir en position verticale en plagant
le support convenable sous le moteur.

3. Placer un récipient convenable sous le moteur.

4. Déposer:
*Boulon de vidange d’huile (1)
eBouchon de remplissage d’huile (2)
Vidanger ’huile de boite de vitesses.
5. Monter:
sBoulon de vidange (1)

Boulon de vidange d’huile:
15 Nm (1,5 m-kg, 11 ft-Ib)

6. Remplir:
eHuile de boite de vitesses

;ﬁ Huile recommandée;
Huile Yamalube 4 (10W-30) ou
huile moteur SAE 10W-30 type SE
Quantité d’huile (changements
e 4 d'huile périodiques):
0,75 L (0,66 Imp qt, 0,79 US qb)

7. Contrdler:

sFuite d’huile
8. Contréler:

eNiveau de I'huile de boite de vitesses
9. Monter:

Bouchon de remplissage d’huile (1

REGLAGE DU REGIME DE RALENTI
1. Mettre le moteur en marche et le laisser chauf-
fer pendant quelques minutes.
2. Régler:
sRégime de ralenti

Comment régler le régime de ralenti:

e Vissez la vis de richesse (1) jusqu'a ce qu’elle
touche légérement son siége.

s Desserrez la vis du nombre de tours indigué.
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PURGE DE L’AIR DU SYSTEME DE FREINAGE [ AD) ]

Vis de richesse:
1-1/2 tours en arriére

*Tournez la vis de buteé (2) de sorte & obtenir
le régime de ralenti indiqué.

m Régime de Ralenti Standard:
1.300 ~ 1.400 tr/mn

eSerrez ou desserrez la vis de richesse (1) par

1/8¢ de tour jusqu’a obtenir le régime le plus
élevé,

*Tournez & nouveau la vis de butée (2) de sorte
a rétablir le régime de ralenti.

N.B.:

Les reprises du moteur a partir du ralenti doivent
&tre propres et séches, sans aucune hésitation. Si
le moteur hésite alors qu’il est complétement
réchauffé, serrez ou desserrez la vis de richesse
par 1/8¢ de tour de sorte 4 éliminer ce probléeme.

PURGE DE L'AIR DU SYSTEME DE
FREINAGE

AAVERTISSEMENT

Purger le systéeme de freinage si:

eLe systéme a été démonté

*Un tuyan de frein a été desserré ou deposé
sLe liguide de frein est trés bas

¢ Le frein fonctionne mal

Si le systéme de freinage n'est pas correctement
purgé, cela peut se traduire par une dangereuse
perte d'efficacité de freinage.

1. Purger:
@ Liquide de frein

Etapes de purge de ['air:

a. Ajouter du liquide de frein correct dans le
réservoir,

b. Mettre en place le diaphragme.
Prendre garde a ne pas renverser ou faire
déborder le réservoir.

¢. Connecter hermétiquement le tuyau trans-
parent en matiére plastique (2), a la vis de
purge (1) de I’étrier.

d. Mettre I'autre extrémité du tuyau dans un
récipient.

¢. Actionner légérement plusicurs fois le levier
ou la pédale de frein.

f. Appuyer sur le levier ou la pédale de frein
et le maintenir dans cette position.
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REGLAGE DE FREIN AVANT ADJ

¢. Desserrer la vis de purge et laisser le levier
ou la pédale s’enfoncer sur toute sa course.
h. Resserrer la vis de purge quand le levier ou
la pédale a atteint sa limite.
Reldcher ensuite le levier.

Yis de purge:
6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft-1b}

i. Refaire les opérations (¢) & (h) jusqu’a Iéli-
mination totale des bulles d’air du systeme.
N.B.:
Si la purge est difficile, il peut étre nécessaire
de laisser le systeme du liquide de freinage se
stabiliser pendant quelgues heures. Répéter la
procédure de purge quand les bulles du systéme
sortent.

j. Remecttre & niveau le fluide de frein dans
le réservoir.

REGLAGE DE FREIN AVANT

Un jeu de levier correct est primordial pour empé-
cher tout frottement excessif du frein.

1. Contrdler:
e Jeu du levier de frein avant (@)

Hors spécification— Régler.

Jeu de levier du frein avant (@):
2~5 mm (0,08 ~0,20 in)

. 2. Régler:
I e Jeu du levier de frein avant

Etapes de réglage du jeu du levier de frein
avant:
l e Desserrer le contre-écrou (2).
eTourner le dispositif de réglage (1) jusqu’a ce
que le jeu (@) soit compris dans les limites
spécifiées.
sSerrer le contre-écrou.
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VERIFICATION DE LA PLAQUETTE DE FREIN/ | INSP
VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE DE FREIN [ ADJ m

VERIFICATION DE LA PLAQUETTE DE
FREIN

1. Examiner:
® Plaquettes de frein
Dépassement de la limite d’usure (@)—
Changer en un ensemble.

VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE
DE FREIN
1. Placer le maitre-cylindre pour que son extré-
mité soit en position horizontale.

2. Examiner:
eNiveau de liquide de frein
Le niveau de liquide est au-dessous la ligne
de niveau “LOWER” (a)—Ajouter le
liquide de frein.

3. Ajouter:
| iquide de frein
Jusqu’a ce que le niveau de fluide atteigne
la ligne LOWER du niveau inférieur.

‘ﬂ Liquide de frein récommandé:
DOT #4

N.B.:
Sile DOT #4 n’est pas disponible, # 3 peut &tre
utilisé pour le frein avant uniguement.

A AVERTISSEMENT

* Utiliser uniguement le liquide recommandé pour
éviter une perte de puissance de freinage.

*Ne rajouter que du liguide de méme marque et
de méme qualité. Le mélange de différents liqui-
des peut se traduire par une perte de puissance
de freinage.

eNe pas laisser entrer d’eau ou d’autres corps
étrangers dans le maitre-cylindre lors du rem-
plissage.

eEssuyer immédiatement tout liguide renversé
pour éviter d’endommager les surfaces peintes
ou les pidces en matitére plastique.
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VERIFICATION DES PIGNONS [ ADJ

REGLAGE DU FREIN ARRIERE
1. Controéler:
sHauteur de la peédale de frein
Hors spécification— Régler.

‘é‘f Hauteur de la pédale de frein (2):

15 mm (0,6 in)

2. Régler:
eHauteur de la pédale de frein

Etapes de réglage de la hauteur de la pédale de

frein:

eDesserrer le contre-écrou (1).

e Tourner I’écrou de réglage (2) jusqu’a ce que
la hauteur de la pédale (@) soit compris dans
la hauteur spécifice.

#Serrer le contre-écrou.

A AVERTISSEMENT

eRégler la hauteur de la pédale entre le Maxi-
mum|Alet le Minimum [B]de la maniére in-
diquée. (Dans ce réglage, I'extrémité du bou-
lon (1) doit sortir de I’écrou de réglage infé-
rieur (2), mais pas de plus de 2 mm (0,08 po)
4 distance de la pédale de frein (3).)

e Aprés le réglage de la hauteur de la pédale,
s’assurer que le frein arriére ne tire pas.

VERIFICATION DES PIGNONS
1. Examiner:
eDent de pignon (@)

Usure excessif —Changer.
N.B.:
Changer le pignon d’entrainement, et le pignon
mené et la chaine de transmission en un ensemble.
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YERIFICATION DE LA CHAINE DE TRANSMISSION Agf

m

VERIFICATION DE LA CHAINE DE
TRANSMISSION
1. Déposer:
®Agrafe de 'attache rapide
*Raccord (1)
*Joint torique (2)
*Chaine de transmission (3)

2. Nettoyer:
*Chaine de transmission

La plonger dans du pétrole lampant et éli-
miner & la brosse autant de boue que possi-
ble. Sortir la chaine du pétrole lampant et
la sécher.

De petites joints toriques (1) sont intercalés entre
les plaques de maillon de cette chaine. Le net-
toyage 4 la vapeur, sous haute pression ainsi que
certains solvant impligue un risque de dégiits a
ce niveau. Les laver exclusivement au pétrole
lampant.

3. Examiner;

e Agrafe (Chaine de transmission) (1)
Endommagement—Changer la chaine de
transmission.

eRouleaux (2)

*Plaques cbté (3)
Endommagement/Usure— Changer la
chaine de transmission.

4. Mesurer:
eLongueur de chaine de transmission (10
maillons)
Hors spécification— Changer.

Longueur limite de 10 maillons:
Limite: 150,1 mm (5,91 in)
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5. Controler:
eRaideur de la chaine de transmission (@}
MNettoyer et huiler la chaine de transmission
et la tenir comme représenté sur I'illustration.
Raideur des maillons— Changer la chaine de
transmission.

6. Monter:
*Chaine de transmission (1)
*Joint torique (2)
eRaccord (3)
*Agrafe de 'attache rapide (@)

N.B.:

A la pose, le bout arrondi de 1'agrafe doit étre
orienté dans le sens de marche,

Sens de la marche

= ':,,’@’” /5:; : 4 e

7. Lubrifier:
#Chaine de transmission

E Lubrifiant de chaine de transmission:

Huile moteur SAE 30 ~50W ou
lubrifiant pour chaine 4 “‘joints
toriques™’
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REGLAGE DE LA FLECHE DE CHAINE DE | |NSP
TRANSMISSION ["ADJ Za

REGLAGE DE LA FLECHE DE CHAINE DE
TRANSMISSION
1. Surélever la roue arriére en placant la cale
appropriée sous le moteur.
2. Controler:
eFliche de la chaine de transmission ()
Hors spécification— Régler.

k Fleche de la chaine de transmission:
25 ~40 mm (1,0~ 1,6 in)

N.B.:
Avant de procéder & la vérification ou au réglage,
faire tourner plusieurs fois la roue arriére et con-
tréler plusieurs fois la tension de la chaine pour
déterminer la tension maximale. Controler et
régler la fleche de la chaine lorsque la roue arriére
se trouve dans la position de chaine en tention

maximale. ﬂ
3. Reégler:

eFléche de chaine de transmission

Etapes de réglage de fléche de chaine de trans-

mission:

eDéposer la goupille fendue (-

eDesserrer 1'écrou d'axe (2.

eTourner les deux tendeurs de chaine @
(gauche et droit) avec la méme rotation (&)
jusqu’a ce que la fleche de la chaine de trans-
mission soit compris dans les limites spécifices.

-

Une chaine trop tendue impose des efforts
excessifs au moteur et aux organes de transmis-
sion: maintenir la tension de la chaine dans les
limites spécifiées.

eSerrer 'écrou d’axe.

X Ecrou d'axe:
90 Nm (9,0 m-kg, 65 {t+Ib)

eMonter la goupille fendue (.

N.B.:
Si le trou de la goupille fendue n'est pas en face
de I’'encoche de I"écrou d’axe, serrer légérement
’écrou d’axe pour les aligner.




YERIFICATION DE LA FOURCHE AVANT/

NETTOYAGE DE BAGUE D’ETANCHEITE ET DE JOINT INSP

ANTIPOUSSIERE DE FOURCHE AVANT ADJ

3-23

AAVERTISSEMENT

Toujours utiliser une nouvelle goupille sur
I'écrou d'axe de roue.

sReplier les extrémités de la goupille fendue
comme indigué sur I'illustration.

VERIFICATION DE LA FOURCHE AVANT
I. Examiner:
® Action réguliere de la fourche avant
Actionner le frein avant et donner un coup
4 la fourche avant.
Action irréguliére/fuites d’huile— Réparer
ou changer.

NETTOYAGE DE BAGUE D’ETANCHEITE
ET DE JOINT ANTIPOUSSIERE DE
FOURCHE AVANT
1. Déposer:
* Protecteur
* Joint antipoussiére (1)

N.B.:
Utiliser un petit tournevis et faire attention a ne

pas endommager le fourreau de fourche interne
et le cache-poussiére,

2. Nettoyer:
*Bague d’étanchéité ()
* Joint antipoussiére (2)
N.B.:
Appliquer la graisse & base de savon au lithium
sur le tube interne,




REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSEMENT DE INSP
COMPRESSION DE LA FOURCHE AVANT/
VERIFICATION DE L’AMORTISSEUR ARRIERE

Vg
ADJ

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE COMPRESSION DE LA FOURCHE
AVANT
1. Régler:
*Force d’amortissement de compression
En tournant le dispositif de réglage (1

Plus dur (2)+ Augmenter la force
d’amortissement de com-
pression. (Rentrer le dispo-
sitif de réglage (1).)

Plus mou (b)~Diminuer Ia force d’amor-
tissement de compression.
(Sortir le dispositif de

réglage (1).)

é_% Etendue de réglage:

Maximum _ i Minimum
18 le mettre hors
circuit (A partir du
réglage maximum)

Position
complétement rentrée

*POSITION STANDARD:
C’est la position qui se trouve en arriére du nom-
bre spécifié de déclics 4 partir de la position entié-
rement vissée.

POSITION STANDARD:
6 le metire hors circuit

ﬁg"l"'[ :E“.g'.l.'ﬂ i N ; :{{
Ne pas forcer le régulateur au-deld du minimum
ou du maximum au risque de I'endommager.

Toujours régler 4 la méme position sur chaque
bras de fourche avant. Un réglage inégal peut
entrainer une mauvaise maniabilité et une perte
de stabilité.

VERIFICATION DE L’AMORTISSEUR
ARRIERE
1. Examiner:
* Action réguliére du bras oscillant
Bruit anormal/Action irréguliére— Graisser
les points de pivot ou les réparer.
Endommagement/fuites d’huile— Changer,




REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DE RESSORT
DE L’AMORTISSEUR ARRIERE

INSP
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REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DE
RESSORT DE L’AMORTISSEUR ARRIERE
1. Surélever la roue arriére en plagant la cale
appropriée sous le moteur.
2. Desserrer:
*Contre-écrou (1)
3. Regler:
ePrécontrainte de ressort
En tournant le dispositif de réglage (2).

T
P

Plus dur— Augmentation de la précon-
trainte de ressort.
(Tourner le dispositif de réglage
(2) & droit)

Plus mou— Diminution de la préconirainte
de ressorl. (Tourner le disposi-
tif de réglage (2) 4 gauche)

Largueur de ressort (monté) (2):

2N

3-25

Posilion Etendue de

Standard  réglage [
270 mm 260 ~277 mm
(10,63 in) (10,24 - 10,91 in)

N.B.:

La longueur du ressort (monté) change de 1,5 mm
(0,06 in) par tour complet du dispositif de réglage.

s iyt Tkl H

Ne jamais essayer de tourner le dispositif de
réglage au-dela de la position maximale ou

minimale.

4, Serrer;
* Contre-écrou

Contre-écrou:

%

70 Nm (7,0 m+kg, 50 ft+Ib)
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REBOND DE L’AMORTISSEUR ARRIERE ADJ

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE REBOND DF. L'AMORTISSEUR
ARRIERE
1. Régler:
*Force d’amortissement de rebond
En tournant le dispositif de réglage (1),

Plus dur @~  Augmenter Ia force
d’amortissement de
rebond. (Rentrer Ie dis-
positif de réglage (1).)

Plus mou (b)~ Diminuer la force
d’amortissement de
rebond,

(Sortir le dispositif de
réglage (1).)

% Etendue de réglage:

Maximum Minimum

25 le metire hors
circuit (A partir du
réglage maximum)

Position
complétement rentrée

*POSITION STANDARD
C’est la position qui aligne le repére gravé (a)
du tendeur avec le repére grayé (b) du support.
(ce qui se trouve en arridre dy nombre spécifié
de déclics & partir de |a position entiérement
vissée.)

POSITION STANDARD:
Environ 6 le mettre hors circuit

Ne pas sortir (rentrer) le dispositif de réglage du
réglage minimum (maximum) de la force d'amor-
tissement.
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REGLAGE DE LA FORCE D'AMORTISSE-
MENT DE COMPRESSION DE L’AMORTIS-
SEUR ARRIERE
1. Régler:
*Force d’amortissement de compression
En tournant le dispositif de réglage (1).

Plus lent (8)~»  Augmenter la force
d’amortissement de com-
pression. {Rentrer le dis-
positif de réglage (1).)

Plus rapide (b)-*Diminuer la force
d'amortissement de com-
pression. (Sortir le dispo-
sitif de réglage (1).)

éﬁ Etendue de réglage:

Maximum Minimum

20 ic m;ti:tre hors
circoit (A partir du
réplage maximum)

Position
complétement rentrée

*POSITION STANDARD:
C’est la position qui se trouve en arriere du nom-
bre spécifié de déclics 4 partir de la position entie-
rement vissée. (ce qui aligne le repére gravé (@)
du tendeur avec le repére gravé @ du support.)

POSITION STANDARD:
Environ 16 le metire hors circuit

Ne pas sortir (rentrer) le dispositif de réglage du
réglage minimum (maximum) de la force d’amor-
tissement.




CONTROLE DE PRESSION DES PNEUS/VERIFICATION ET | INSP ﬁ
SERRAGE DES RAYONS/VERIFICATION DE LA ROUE ADJ

T L,

CONTROLE DE PRESSION DES PNEUS
1. Mesurer:
*Pression des pneus
Hors spécification—Régler.

Pression des pneus standard:
100 kPa (1,0 kg/em’, 15 psi)

N.B.:

o Vérifier le pneu alors qu'il est froid.

*Des butées de bourrelet laches permettent au
pneu de se détacher de sa position sur la jante
lorsque la pression des pneus est basse.

Une tige de soupape de pneu inclinée indigue que
le pneu se détache de sa position sur la jante.

»5i la tige de soupape de pneu est inclinée, le pneu
a tendance & se détacher de sa position. Corri-
ger la position du pneu.

VERIFICATION ET SERRAGE DES RAYONS ﬂ

1. Examiner:
eRayons (1)
Déformation/endommagement —+Changer.
Rayons deserrés— Resserrer.
2. Serrer:
sRayons

N.B.:

Ne pas oublier de retendre les rayons avant et
aprées le rodage. Aprés un entrainement ou une
course, contrdler si les rayons ne sont pas
détendus.

Ecrou:
6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft+Ib)

YERIFICATION DE LA ROUE
1. Mesure:
*Voile de roue
Soulever la roue ¢t tournez-la.
Voile excessif —Changer.




VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE DE INSP

FOURCHE ADJ
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2. Examiner:
® Jeu de roulement
Ily a du jeu—Changer.

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE
DE FOURCHE

1. Soulever la roue avant en mettant un support
convenable sous le moteur.
2. Contrdler:
e Colonne de direction
Saisir la fourche par le bas et basculer
I'ensemble en avant et en arriére.
Jeu—Régler la téte de fourche.

3. Contréler:
® Action réguliére de la direction
Tourner le guidon & fond dans les deux sens.
Action irréguligre— Régler 1'écrou annulaire
de direction.

4. Régler:
eEcrou annulaire de direction.

Etapes de réglage de I’écrou annulaire de

direction:

sDéposer le phare, I’'armature du phare et le
compteur kilométrique.

e Déposer la barre de guidon et la couronne de
guidon.

*Déposer la rondelle de serrage (7).

*Déposer la bague écrou (supérieure) (2), et
déserrer la bague écrou (inférieure) (3).

eSerrer I'écrou annulaire (inférieure) (3) en uti-
lisant la clé pour écrou annulaire.

N.B.:

Régler la clé dynamométrique & la clé pour
écrou annulaire pour former un angle droit.

%g Clé pour écrou annulaire:
YU-01268/90890-01268

YM-33975/90890-01403




VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE DE
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FOURCHE

Ecrou annulaire (serrage intial):
38 Nm (3,8 mekg, 27 ft-Ib)

%
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#Desserrer 1'écrou annulaire (inférieur) d'un
tour.

e Reserrer 'écrou annulaire (inférieur) a I'aide
de la clé pour écrou annulaire.

AAVERTISSEMENT

Prendre garde de ne pas serrer excessivement.

Eecrou annulaire (serrage final):
4 Nm (0,4 m-kg, 2,9 ft-lb)

%

o Vérifier I’axe de direction en le tournant d’une
position bloquée & I'autre. Siil y a une géne
quelconque, retirer I'ensemble axe de direc-
tion et inspecter le support de direction (4).

eMettre en place la bague écrou (supérieure).

eSerrer 4 la main la bague écrou (supérieur) (2)
et aligner les fentes sur les deux bagues écrou.
Si elle ne sont pas alignées, tenir la bague
écrou (inférieur) (3) et serrer 'autre jusqu’a
ce qu'elles soient alignées.

eMettre en place la rondelle de fixation (D).

N.B.:

S’assurer que la table de rondelle de fixation
est placée dans les fentes.

e Remettre en place la couronne de guidon et
serrer le guidon.

N.B.:

e ¢ support supéricur de guidon doit étre
monté avec son poingon (&) a 'avant.

eFixer le conduit d’aération de carburant sur
le guidon.

Premiérement serrer les boulons c6té avant de
Iattache guidon, puis serrer les boulons du cdté
arriére.

Ecrou d'axe de direction:
110 Nm (11,0 m-kg, 80 ft-1b)

%

Support supérieur du guidon:
23 Nm (2,3 m-kg, 17 ft-1b)
Boulon de bridage
(couronne de guidon):
23 Nm (2,3 m-kg, 17 ft-Ib)

sMonter le compteur kilométrique, |'armature
du phare et le phare.




GRAISSAGE "A“g.lj'

GRAISSAGE [Al Mettre du lubrifiant Yamaha pour cibles, ou
Pour assurer le bon fonctionnement de tous les - équivalent sur ces parties.

e ffie lons dimont B MetFe de "huile moteur SAE 30~ S0W ou
ORE & B valre mach OHLage, lubrifiant pour chaine & *‘joints toriques’’.
[C] Lubrifier les emplacements suivants i ['aide

d'un détergent gras léger a base de lithium et
de haute gualité.

aprés le rodage et aprés chaque course.

() Tous les cibles de commande

(2) Pivots des leviers de frein et d'embrayage

(3) Pivot de pédale de changement de vitesse

(4) Pivot d’axe de démarreur au pied

(5) Pivots de repose-pied

6) Surface de contact entre le guidon et la poignée < . ]
© d*acedlération e s Eliminer tout excés de graisse, et éviter d’enduire
() Chaine de transmission de graisse les disques de frein.

(8) Guide d’accélerateur et extrémité de cible
(9) Extrémités des cibles d'embrayage
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VERIFICATION DE LA BOUGIE
1. Déposer:
®*Bougie
2. Examiner:
*Electrode (1)
Usure/endommagement —Changer.
*Couleur de I'isolateur (2)
Une teinte légérement brunétre correspond
a I'état normal des électrodes.
Teinte franchement différente— Contréler
I’état du moteur.
N.B.:
Lorsque le moteur tourne pendant de nombreu-
ses heures & régimes lents, I'isolant de bougie
d’allumage se couvre de suie, méme si le moteur
et le carburateur sont en bon état de marche.

3. Mesurer:
*Ecartement des électrodes (@)
Utiliser un calibre pour cdble ou un calibre
d'épaisseur,
Hors spécification— Régler.

Ecartement des électrodes:
0,7~0,8 mm (0,028~ 0,031 in)

Bougie standard:
BRIES (NGK)

4. Si nécessaire, nettoyer la bougie avec un appa-
reil de nettoyage de bougie.

5. Serrer:
*Bougie

Bougie:
20 Nm (2,0 m+kg, 14 ft-1b)

N.B.:

*Avant de monter une bougie, nettoyer son plan
de joint et son filetage.

eSerrer la bougie 4 la main (@) avant de la serrer
au couple correct (b).
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REGLAGE DU FAISCEAU DE PHARE

1. Régler:
eRéglage vertical

Pour hausser— Tourner le dispositif de
réglage (1) dans le sens
vissé.

Pour baisser— Tourner le dispositif de
réglage (1) dans le sens
dévissé,
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SIEGE, RESERVOIR D’ESSENCE, COUVERCLES LATERAUX, TUYAU
D’ECHAPPEMENT ET SILENCIEUX

PREPARATION POUR LA DEPOSE
# Tourner le robinet & carburant a la position **OFF". m
# Déconnecter le tuyau d'essence.

6 Nm (0,6 m+-kg, 4,3 ft-Ib)
8 Nm (0.8 m+kg, 5,8 ftsIb)
10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft=Ib)
18 Nm (1,8 m+kg, 13 ft=Ib)
40 Nm (4,0 m-kg, 29 fi-Ib)

R
CIEIGIGIE

%,

Etendue de dépose: Dépose du siége (2) Dépose du réservoir 4 de carburant
Dépose du tuyau d'échappement et silencieux
Etendue de dépose |Ordre MNombre de piéces Q'té Remargques
M 1 | Siege 1
2 | Buse d'arrivée d'air 2 !
(gauche et droit)
@ 3 | Bande de fixation | | Déposer sur le c6té du réservoir de

carburant,
Boulon (réservoir de carburant)

| . P
] Reéservoir de carburant

L

4
5

6 Couvercle lateral (gauche)

i Couvercle lateral (droit)

8 | Ecrou (tuyau d'échappement)
9 | Boulon (tuyau d’échappement)
10 | Boulon (silencieux)

et B o A T R M O

[ 11 Tuyau d’échappement
h 12 | Silencieux




TUYAUX DU RADIATEUR

ENG

TUYAUX DU RADIATEUR

PREPARATION POUR LA DEPOSE
% Vidanger le liquide de refroidissement.

P

% Déposer les piéces suivantes:
*Buse d’arrivée d'air (gauche et droit)
*Réservoir de carburant

CAPACITE DE RADIATEUR:
0,65 L (0,57 Imp qt, 0,69 US qt)

PRESSION D’OUVERTURE DE
BOUCHON DE RADIATEUR:
95~125 kPa
(0,95-1,25 kg/cm’, 13,5~ 17,8 psi)

A| & Nm (0,8 m+kg, 5,8 ft-Ib)

Etendue de dépose:

(D Dépose du tuyau du radiateur

I
Etendue de dépose

Ordre Nom de piéce

Q'té

Remargues

1 | Tuyau du radiateur 2
Tuyau du radiateur 3
Tuyau du radiateur 4
Tuyau du radiateur 5
Tuyau du radiateur 6

=1 Oh | LA s L pba

Tuyau du radiateur 8

liquide de refroidissement

Tuyau de réservoir de réserve du

| e e e
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CARBURATEUR ET SOUPAPE FLEXIBLE
PREPARATION POUR LA DEPOSE m
* Tourner le robinet a carburant a la position ‘‘“OFF"".
% Déconnecter le tuyau d'essence a coté carburateur.
sk Déposer le réservoir de carburant.

CARACTERISTIQUES Al1Nm (0,1 mekg, 0,7 ft-Ib)
GICLEUR PRINCIPAL] #210 B |8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-Ib)
(M.1.)
AIGUILLE (J.N.) 6DHY40-3
GICLEUR DE Ceess
RALENTI (P.1.)
VIS DE RICHESSE | 1-1/2
(P.A.S.)
HAUTEUR DU BRAS |2,1-4,1 mm
DE FLOTTEUR (0,08 ~0,16 in)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

*Avec le moteur monté, les piéces suivantes peuvent &re déposeés.

*Avant ['entretien, nettoyer les piéces et faire attention & ce que des de substances étrangéres ne péné-
trent pas dans le carter.

#Déposer le joint fixé & la surface de contact.

*Avant de procéder au contréle, il faut nettoyer les pidces déposées et souffler tous les passages et
zicleurs 4 l'air comprimé,

®Apres avoir déposé le carburateur, recouvrir le joint de carburateur pour ne pas laisser pénétrer de
substances étrangéres.

Etendue de dépose: % Dépose du carburateur  (2) Démontage du carburateur
Dépose et démontage de soupape flexible
Etendue de dépose |Ordre Nombre de pitee Q'té Remarques
lI f 1 | Bride (raccord de carburateur)] 2 | Desserrer les vis (raccord de
' carburateur),

Haut de chambre de mélange
Bague

Boisseau

Ressort (boisseau)

2

3 ra
4 Se reporter 4 “*POINTS DE DEPOSE”
5

6 | Chambre du flotteur

7

8

9

Goupille {(flotteur)
Flotteur
Pointeau
10 | Sigge de pointeau

11 | Couvercle de gicleur 4 aiguilles
12 | Gicleur principal

13 | Tubulure principal

14 | Gicleur de ralenti

15 | Levier de starter

16 | Vis butée d*accélérateur
17 | Vis de richesse

J) 18 | Raccord de carburateur
(3

19 | Ens. soupape flexible
20 Et:’:c (soupape flexible)

B | B e b ot i n_n__n_n_.i__n_.n_.n_. ks ok

I B Soupape flexible

POINTS DE DEPOSE
BOISSEAU
1. Déposer:
*Boisseau (1)
°Ressort (boisseau) (2)
*Haut de chambre de mélange (3)
eCible d’accélérateur (4)
N.B.:
Tout en comprimant le ressort (boisseau), décon-
necter le cible d’accélérateur.
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-

@

4-5

VYERIFICATION
CARBURATEUR

1. Examiner:
#Corps du carburateur
Encrasse—Nettoyer.

N.B.:
»Pour le nettoyage, employer un dissolvant a base

de pétrole. Passer tous les conduits et gicleurs

a 1'air comprimé.
eNe jamais utiliser de fil.

2. Examiner:
*Gicleur principal (1)
e Tubulure principal 2)
*Gicleur de ralenti (3)
Encrassé—Mettoyer.

N.B.:

e Pour le nettoyage, emplover un dissolvant i base
de pétrole. Passer tous les conduits et gicleurs
4 1'air comprime,.

e MNe jamais utiliser de fil.

POINTEAU
1. Examiner:
»Pointeau (1)
eSi¢ge de pointeau (2)
Usure creusée (@)—Changer.
Poussiére (b)—Nettoyer.
N.B.:

Toujours changer le pointeau et le si¢ge de poin-
teau ensemble.
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BOISSEAU D'ACCELERATION
1. Contréler:
s Mouvement
Coincement —+Réparer ou changer,
Insérer le boisseau d’accélération (1) dans le
corps du carburateur et contrdler s'il cou-
lisse en douceur.

2. Examiner;
e Aiguille (1)
Déformeée/usure—+ Changer.
*Position du circlip

Position standard de circlip:
Gorge N° 3

HAUTEUR DU BRAS DE FLOTTEUR
1. Mesurer:
sNiveau du bras de flotteur (@)
Hors spécification— Régler.

Hauteur du bras de flotteur:
2,1~4,1 mm (0,08 ~0,16 in)

Procédure de mesure et de réglage:

*Mettre le carburateur a I'envers,

* A 1"aide d’un pied & coulisse, mesurer la dis-
tance entre le plan de joint de la cuve a flot-
teur (Joint enlevé) et le haut du flotteur.

N.B.:

Le bras du flotteur doit reposer sur le pointeau,
mais il ne doeit pas le comprimer.

*5i la hauteur du flotteur est hors spécifica-
tions, contrdler le sitge de pointeau et le
pointeau.

*5i I"une ou "autre de ces piéces est usée, les
changer toutes les deux.

*5i ces deux pitees sont en bon état, régler la
hauteur du flotteur en courbant la languette
(b) du flotteur.

®Recontréler la hauteur du flotteur.
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FLOTTEUR
1. Examiner:
eFlotteur (1)
Endommagement —+Changer.

SOUPAPE FLEXIBLE
1. Mesurer:
*Torsion de la soupape flexible (1)
Hors spécification -+ Changer.

Y( Limite de torsion de la soupape
flexible:
0,2 mm (0,008 in)

*Hauteur de la butée de soupape (2)
Hors spécification -+ Régler/changer la butée
de clapet.

% Hauteur de la butée de soupape:

§,8~9,2 mm (0,346 - 0,362 in)

REMONTAGE ET MONTAGE
SOUPAPE FLEXIBLE
1. Monter:
*Soupape flexible (1)
*Butée (soupape flexible) (2)
*Vis (soupape flexible) (3)
N.B.:

*Mettre la lame soupape avec la courbure de lame
soupape de la maniére indiquée.

*Noter 'entaille (@) dans le coin inférieur de la
soupape ¢t de la plaque de butée.

X Vis (soupape flexible):
1 Nm (0,1 m-kg, 0,7 ft=lb)

LOCTITE®

Serrer les vis graduellement pour éviter de voiler
le dispositif.
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*Ens

N.B.:

2. Monter:

. soupape flexible

* Joint (Ens. soupape carburateur)
eRaccord de carburateur (1)

Toujours utiliser un joint neuf,

[,

Boulon (raccord de carburateur);
8 Nm (0,8 m+kg, 5,8 fi-lb)

*Vig
o Vig

CARBURATEUR
1. Monter:

butée d’accélérateur (1)
de richesse

*Visser

Noter les points de montage suivants:

la vis de richesse jusqu’a ce (Z) qu’elle

touche légérement son siége.
®Desserrer la vis du nombre de tours indiqué.

2]

Vis de richesse:
1-1/2 tours en arriére

s ev

2. Monter:

ier de starter (1)

3. Monter:
*Tubulure principal (1)
*Rondelle ordinaire (2)
*Gicleur principal (3)
*Gicleur de ralenti (4)
*Siége de pointeau (3)

4, Monter:

*Couvercle de gicleur & aiguilles (T)
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5. Monter:
*Pointeau (1)
eFlotteur (2)
s Axe de flotteur (3)
Aprés avoir installé le pointeau sur le flot-
teur, les installer sur le carburateur.

N.B.:

Vérifier si le mouvement du flotteur est régulier.

6. Monter:
eCuve a flotteur (1)

7. Monter:
*Boisseau (1)
e Aiguille (2)
eBague (3)
sRessort (boisseau) (4)
eHaut de chambre de mélange (5)
eCéble d’accélérateur (6)

N.B.:

Tout en comprimant le ressort, connecter le cible
d’accélérateur,

MONTAGE DU CARBURATEUR
1. Monter:
*Boisseau (1)
Vers le carburateur (2).
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2. Monter:
sCarburateur (1)
N.B.:

Mettre la projection () en place entre les fentes
{(b) de raccord du carburateur.

3. Serrer:
eVis (raccord du filtre & air) (1)
#*Vis (raccord du carburateur) @
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CULASSE, CYLINDRE ET PISTON

PREPARATION POUR LA DEPOSE
sk Vidanger le liquide de refroidissement.
sk Déposer les pidees suivantes:
e Cache latéral (gauche et droit)
eSiége
e Buse d'arrivée d’air (gauche et droit)
* Réservoir d'essence
% Déconnecter le fil du servomoteur.

i3

#Tuyau d'échappement et silencier
s Capuchon de bougie et bougie

BOUGIE:
BRYES/NGK

ECARTEMENT DES
ELECTRODES:
0,7~0,8 mm (0,028 ~ 0,031 in)

LIMITE DE DEFORMATION DU
CYLINDRE ET DE LA CULASSE:
0,03 mm (0,012 in)

JEU LATERAL DU SEGMENT:

A | ETAPES DE SERRAGE:

JEU DU PISTON:
0,045 ~ 0,050 mm (0,0018 —0,0020 in)

Haut: 0,030 ~0,070 mm
(0,0012 ~0,0028 in)
2¢: 0,035-0,070 mm
(0,0014 ~0,0028 in)
JEU D'EXTREMITE DU
SEGMENT (MONTE):
0,30 - 0,45 mm (0,012 ~0,018 in)

sSerrer Ie boulon 4
6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft+Ib).
sSerrer le boulon de 1/8 de tour.

B| 7 Nm (0,7 m-kg, 5,1 ft-Ib)

C| 8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 fi+Ib)
10 Nm (1,0 m+kg, 7.2 ft-Ib)

20 Nm (2,0 m+kg, 14 fi-lb)

22 Nm (2,2 m-kg, 16 I‘I-Ih]'_

28 Nm (2,8 m=kg, 20 ft«lb)

T O mT

38 Nm (3,8 m+kg, 27 fi+lb)

B
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NOTE S@DEPDSE ET LE REMONTAGE

*Avec le moteur monté, les piéces suivantes peuvent étre déposées.

* Avant 'entretien, nettoyer les pigéces et faire attention a ce que des de substances étrangéres ne péné-
trent pas dans le carter.

sDéposer le joint fixé 4 la surface de contact.

=Faire attention & ne pas rayer la surface de contact lors de la dépose du cylindre et de la culasse.

sFaire attention & ne pas rayer la surface du cylindre et du piston.

*Pour le remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvent et appliquer de I’huile moteur
sur la surface de glissement.

*Faire attention a ce que le liquide de refroidissement ne pénétre pas dans le carter. Si le liquide de
refroidissement pénétre dans le carter, nettoyer 'intérieur et y appliquer de I'huile.

*Lors de la dépose de la culasse, le piston doit étre positionné au PMH (point mort haut).

Etenduc de dépose; % Dépose de culasse (2) Dépose de cylindre
Dépose de piston et segment (@) Dépose de clapet de puissance
[Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques
1 i 1 | Tuyau du radiateur 3
I 2 | Tuyau du radiateur 2
]) i 3 | Pipe du radiateur | Se reporter 4 “POINTS DE DEPOSE™.
4 | Tuyau du radiateur 6
’i 5 | Couvercle de poulie
4) 6 :
o Poulie . "
1 7 | Carter de poulie } Se reporter 4 “POINTS DE DEPOSE".
8 | Servomoteur
@) 9 | Etrier supericur arridre
i | I _]9_. Ecrou (culasse)
@ 11 | Culasse
12 | Joint de culasse
13 | Raccord |

4@)| 14 | Support (droit)

15 | Ecrou (cylindre)

16 | Cylindre

' 17 | Joint de cylindre

18 | Agrafle d'axe de piston
19 | Axe de piston

20 | Piston

v 21 | Segment
é} 22 | Boulon (clapet de puissance)

Se reporter a ““POINTS DE DEPOSE™.

_———

23 | Clapet de puissance (gauche) Se reporter & ““POINTS DE DEPOSE'.
24 | Clapet de puissance (droit)

l 25 | Support (gauche)

———

B - el [ S e e L T 0 [ M S g

POINTS DE DEPOSE
PIPE DU RADIATEUR 1
1. Déposer:
e Armature du pipe du radiateur (1)
*Pipe du radiateur 1 (2)
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L bt aabd b @ |

POULIE

1. Déposer:
*Poulie (1)

Dépose:

*Desserrer les contre-écrous (2) et visser les
deux tendeurs (3).

e [ntroduire une goupille (4) de 4 mm de ¢
dans 'encoche d’alignement de la poulie (T)
et dans 'orifice afin de verrouiller la poulie.

e Désaccoupler la poulie (1), d’avec le clapet de
puissance puis débrancher les cibles Y.P.V.S.
(5) au niveau de la poulie.

eDéposer la goupille (4).

413

2. Déposer:
*Cable YPVS (1)
eCarter de poulie 2)
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PISTON ET SEGMENT
1. Déposer:

e Agraf d'axe de piston (1)
*Axe de piston (2)
sPiston (3)

N.B.:

s Avant de retirer |’agrafe d’axe de piston, cou-
vrir le carter avec un chiffon propre de facon
a ne pas faire tomber accidentellement 1’agrafe
dans le carter.

e Avant de retirer |'axe de piston, débourrer le sil-
lon de I'agrafe et la région du trou de ['axe.
Si I"axe de piston est encore difficile 4 enlever
alors gque sa gorge est décalaminée, utiliser
I'"Extracteur d’Axe de Piston.

Ne pas utiliser de marteau pour chasser I’axe de
piston.

2. Déposer:
eSegment (1)
N.B.:

Faire attention a ne pas rayer le piston ni endom-
mager le segment de piston.

CLAPET DE PUISSANCE
1. Déposer:
*Boulon (clapet de puissance) (1)
eClapet puissance (gauche) (2)
eClapet puissance (droit) (3)
N.B.:
Tenir la soupape (cote poulie) 4 1'aide de clé, ete.
pour déposer le boulon.

VERIFICATION
CULASSE
1. Déposer:
®Depdts de carbone

Utiliser le grattoir arrondi (1).
N.B.:
Prendre garde 4 ne pas rayer le filetage du trou
de bougie et les siéges de soupape. Ne pas utiliser
d’instrument pointu. Eviter de rayer ['aluminium.
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2. Examiner:
e Chemise d’eau de la culasse
Couche de minéraux/rouille—Eliminer.
sDéformation de la culasse
Hors-spécification = Rectifier,

Mesure de la déformation et procédure de rec-

tification:

ePoser une régle (1) et un calibre d’épaisseur
(2) sur la culasse.

eMesurer la déformation.

Limite de déformation:
0,03 mm (0,0012 in)

#Si la déformation est hors-spécification, rec-
tifier la culasse.

o Mettre un morceau de toile émeri humide de
N° 400~ 600 (3) sur un marbre et rectifier la
culasse (4) en lui faisant faire des “‘huit"’,

N.B.:

Tourner la culasse plusieurs fois pour éviter
d’enlever trop de matiére d'un cdté.

CYLINDRE
1. Déposer:
o Dépdits du carbone
Utiliser le grattoir arrondi (7).

N.B.:
Eviter d'utiliser un outil acéré, éviter de rayer
I'aluminium,

2. Examiner:
eSurface interne du cylindre
Marques de rayures—+Réparer ou changer.
Utidiser du papier de verre mouillé de grain
GO0 ~=00.

Me pas réaléser le eylindre.
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3. Mesurer:

e Alésage de cylindre ““C™
Utiliser la jauge de cylindre (1.
Hors limite—+Changer.

N.B.:
Mesurer 'alésage de cylindre *“C’" en parallele (A,
B, C) et & angle droit du vilebrequin (a, b).
Ensuite, faire la moyenne des mesures.

% Standard Limite d’usure

Alésage de | 66,800 66,814 mm 66,2 mm
eylindre “C" |(2,6299-2,6305 in)| (2,634 in)

LConicité o 0,05 mm
ki 1l (0,0020 in)

C =maximum Aa-Cb
T=(maximum Asa, ou Ab)—
{maximum Ba, ou Bb)

b PISLON
™. Déposer:

e Dépdts de calamine
De la couronne de piston (@) et des rainu-
res de segment (b).

2. Examiner:

o Paroi de cylindre

Marques de rayures— Réparer ou changer.

3. Mesurer:

sDiamétre de la jupe de piston
Utiliser le micrométre (1).
Mesurer la distance spécifique (@) a partir
du rebord inférieur.
Hors spécification— Changer.

& Disiance @ um;';:ﬁ e

15 mm 66,752 ~ 66,767 mm
(0,59 in) (2.6280 ~2,6286 in)
AXE DE PISTON ET COUSSINET DE PIED
DE BIELLE
1. Examiner:

e Axe de piston

eCoussinel de pied de bielle
Signes de décoloration par la chaleur—
Changer.
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2. Mesurer:
s Djametre extérieur d’axe de piston
Utiliser le micrométre (1).
Hors limite—Changer.

(N <

Diamétre extérienr d'axe de piston:

Standard _ < Limite >
07008 15,995 - 16,000 mm 15,975 mm
(0,6297 ~10,6299 in) | (0,6289 in)

3. Contrdler:
e Jeu (lorsque I’axe (1) est en place dans le
piston (2))
Il ne doit pas v avoir de jeu remarquable,
Il v a du jeu—+Changer I'axe de piston et/ou
le piston.

4. Monter:
*Coussinets de biclle
® Axe de piston
Dans la petite extrémité de la bielle,

5. Controler;
® Jeu
Il ne doit pas y avoir de jeu remarquable.
Il v a du jeu—Examiner la petite extrémité
de la bielle pour voir si elle est usée/Chan-
ger I'axe, la bielle et/ou le roulement, a la
demande,

4-17




CULASSE, CYLINDRE ET PISTON | ENG | %

SEGMENT
1. Monter:
*Scoment
Dans le cylindre.

Pousser le segment avec la calotte du piston.
2. Mesurer:
=Ecartement des becs
Hors spécification— Changer tous les seg-
ments.
Utiliser une jauge d’épaisseur ().

Ecartement des extrémités d'un
_segment (monté):

Standard < Limité >
0,30~ (45 mm 0,8 mm
(0,012~ 0,018 mm) {0,031 in)
3. Mesurer;
® Jcu latéral

Utiliser une jauge d’épaisseur (7).
Hors limite—Changer le piston et/ou les
segments.

é\s Jew latéral:
Standard ?ﬁ;ﬁité}
lere 0,030 ~ 0,070 mm 0,1 mm
(0,0012~0,0028 in) (0,004 in)
% 0,035~ 0,070 mm 0,1 mm
(0,0014 — 0,0028 in) {0,004 in)
N.B.:

Vérifier en plusieurs points.
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JEU DE PISTON
1. Calculer;
¢ Jeu de piston

Hors limite—Changer le piston, lcs segments

et/ou le cylindre.

Se reporter 2 “CYLINDRE" et “*PISTON".

JEU DE | | ALESAG DU B | DIAMETRE
PISTON |_ CYLINDRE ! DE PISTON
é_% Jeu de piston:
Standard <Limité> |
0,045 - 0,050 mm 0,1 mm
(0,008 - 0,0020 in) (0,004 in)

COMBINAISON DE PISTON ET CYLINDRE

1. Marque de cylindre:

Marque de cylindre (1)

Taille de cylindre

A

66,800 ~ 66,802 mm
(2,6290 ~2,6300 in)

B

66,804 ~ 66,806 mm
(2,6301~2,6302 in)

L &4

(2,6302 - 2,6303 in)

D

66,812 ~ 66,814 mm
{2,6304 ~ 2,6305 in)

2. Indication de piston:

Indication de piston (T)

Taille de piston

Ronge

66,752 66,755 mm
(2,6280 ~ 2,6281 in)

Orange

66,756 ~ 66,759 mm
{2,6282~2,6283 in)

Veri

66,760 - 66,763 mm
(2,6283 ~2,6285 in)

Violet

66,764~ 66,767 mm
(2,6285 ~2,6286 in)
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3. Combinaison:
Combiner le piston et le cylindre & I'aide du
tableau suivant.

__Marque de cylindre Indication de piston
L o =7 A - __ Rouge _ L]
- “f““-‘“li — R £l Orange
C Yert
D Yiolet
N.B.:

Lors de I'achat d'un cylindre il n'est pas possible
de choisir sa taille. Choisir le piston dans la table
ci-dessus,

CLAPET DE PUISSANCE
1. Examiner:

*Clapet de puissance (gauche et droit) (7)
Usure/endommagement-» Changer.
Dépdts de carbone— Déposer.

* Joint torique (2)

*Bague d’étanchéité (3)
Usure/endommagement — Changer.

ORIFICE DE SOUPAPE DE PUISSANCE
SUR CYLINDRE
1. Déposer:
*Dépdts de calamine

De la surface de I'orifice de la soupape de

puissance (1).

Utiliser le grattoir arrondi (2).
N.B.:
Eviter d’utiliser un outil acéré, éviter de rayer
I"aluminium.
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REMONTAGE ET MONTAGE
CLAPET DE PUISSANCE
1. Monter:
*Clapet de puissance (gauche) (1)
*Clapet de puissance (droit) (2)
*Goujons (3)
eRondelle ordinaire (4)
*Boulon (clapet de puissance) (5)

puissance)

mométrique.

Etapes de serrage du boulon (clapet de

eSerrer le boulon (3) & I'aide de la clé dyna-

Boulon (serrage initial):
6 Nm (0,6 m+kg, 4,3 ft-lh)

eSerrer le boulon (5) de 1/8 de tour.
N.B.:

etc. pour monter le boulon.

Tenir la soupape (c6te poulie) & I'aide de clé,

2. Contrdler:

Coincement — Réparer.

600 —800.

3. Monter:
e Joint torique (1)
eBague d’étanchéité (2)
=Support (droit) (3)
N.B.:

s Mouvement régulier du clapet de puissance

Utiliser du papier de verre mouillé de grain

d’étanchéité.

*Toujours utiliser un joint torique neuf.
s Appliquer de la graisse & base de savon au
lithium sur le joint torique et le lévre de bague
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1. Monter:

N.B.:

SEGMENT ET PISTON

*Segment supérieur (trapézoidal) (T)
*2éme segment (plat) (2)

ton (3).

= Aligner la coupe de segment avec I’axe du pis-

* Aprés avoir reposé¢ le segment de piston, véri-
fier si son mouvement est régulier.

Faire attention 4 ne pas rayer le piston ni endom-
mager le segment de piston.

2. Monter:

*Goujons (3)
N.B.:

e Joint de cylindre (1)
eCoussinet de pied de bielle (2)

» Appliguer de I’huile de mélange pour moteur sur
le roulement (vilebrequin et bielle).
*Toujours utiliser un joint neuf.

3. Monter:
*Piston (1)
e Axe de piston (2)

N.B.:

e Agrafe de ’axe de piston (3)

| a fleche (@) située sur la calotte du piston doit
étre dirigée vers "avant.

& Avant de monter 'agrafe d'axe de piston, cou-
vrir le carter avec un chiffon propre de facon
4 ne pas faire tomber accidentellement |"agrafe
dans le carter.

piston.

*Ne pas laisser les extrémités ouvertes de I'agrafe
entrer en coniact avec la fente @ de piston.
*Toujours utiliser une nouvelle agrafe d'axe de
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£ CULASSE ET CYLINDRE
. 1. Appliguer:
®Huile de mélange du moteur
sur le piston (1), le segment (2) et 1a surface
de cylindre.

2. Monter;
e(Cylindre

s

&

Veiller 4 positionner les segments correctement.
Meitre d'une main, le cylindre en place tout en
comprimant les segments de 1'autre.

N.B.:

Aprés avoir monter, contrdler si elle se déplace
réguliérement.

3. Monter:
eEcrou (cylindre) (1)
N.B.:
Serrer les écrous pas étapes en suivant un ordre
diagonal.

Ecrou (cylindre):
28 Nm (2,8 m=kg, 20 fi+lb)

4. Monter:
*Joint de raccord 1
eRaccord 1 (1)
*Vis (Raccord 1) (2)
N.B.:

Toujours utiliser on joint neuf.

Vis (Raccord 1):
8 Nm (0,8 m«kg, 5,8 ft«1b)

5. Monter:

e Joint de culasse (1)
N.B.:
e Toujours utiliser un joint neuf.
¢Installer le joint d'étanchéite de maniére a ce que

le repére “UP" (@) soit vers le haut.

4-23 -
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6. Monter:
*Culasse (1)
eRondelle ordinaire (2)
*Ecrou (culasse) (3)

N.B.:

Serrer I"écrou (culasse) (3) par étapes en suivant

un ordre diagonal.

Ecrou (culasse):
22 Nm (2,2 m-kg, 16 ft=1b)

7. Monter:
*Etrier supérieur arriére (1)

X Boulon (étrier supérieur
arriére—cadre);

38 Nm (3,8 m=kg, 27 ft-1b)
LOCTITE®
Boulon (étrier supérieur
arriére—moteur);
38 Nm (3,8 m-kg, 27 ft-1h)

8. Monter:
eServomoteur
sCarter de poulie (1)
eCible YPVS (3)

Boulon (carter de poulie):
7 Nm (0,7 m-kg, 5,1 ft=lb)

9. Monter:
Cable YPVS (D)
*Poulie (2)
N.B.:

Aligner I'indent (@) sur la poulie avec le repére

gravé (b) sur le clapet.

10. Monter:
*Boulon (poulie) (1)
N.B.:

Insérer une goupille (2) [¢#4 mm (0,16 in)] dans
entaille de la poulie (3) et dans le trou pour la

blogquer.

Boulon (poulie):
10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft-Ih)
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11. Connecter:
*Fil du servomoteur YPVS (1)

12. Monter:
eCouvercle du servomoteur YPVS (2)

13. Régler:
*Céble YPVS
Se reporter a la section “REGLAGE DU
CABLE YPVS" du CHAPITRE 3.

14. Monter:
e Joint de couvercle de poulie

eCouvercle de poulie (1)
*Boulon (couvercle de poulie) (2)

Boulon (couvercle de poulie):
7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 ft«lb)

15, Monter;
* Joint de support (droit)
eSupport (droit) (1)
e Bride (2)
#Boulon (support droit) @
N.B.:

Toujours utiliser un joint neuf.

Boulon (support droit):
7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 ftelb)
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16. Monter:
*Tuyau du radiateur 6 (1)
*Pipe du radiateur 1 (2
*Armature du pipe du radiateur (3)
*Vis (pipe du radiateur 1) (4)
*Boulon (pipe du radiateur 1) 3

Yis (pipe du radiateur 1):
g 8 Nm (0,8 m+kg, 5,8 ft+Ib)
Boulon (pipe du radiateur 1):
7 Nm (0,7 m-kg, 5,1 ft«Ib)

17. Connecter:
*Tuyau du radiateur 2 (1)
*Tuyau du radiateur 3 (2)
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EMBRAYAGE, PIGNON MENE PRIMAIRE ET PIGNON DE

TRANSMISSION PRIMAIRE

PREPARATION POUR LA DEPOSE
#Vidanger I"huile de transmission,
% Vidanger le liquide de refroidissement.

% Déconnecter le cible d'embrayage au coté du moteur.

% Déposer les piéces suivantes:
sTuyau d'échappement et silencieux
*Pipe du radiateur 1
sPédale de frein

G >

@ \_®
Y - |X
2i— @3 : D \
|} 1 th
iy %f | ““?@g,j‘?;,j
- Y
: ;
]
I oy
| s ;
J R

LIMITE D'USURE DE PLAQUE DE
FURICTION:
2,7 mm (0,106 in)

LIMITE DE DEFORMATION DE
DISQUE IEMBRAYAGE:
0,05 mm {\‘I]_._l_]ﬂl[l inj

LIMITE DE LONGUEUR LIBRE DE
RESSORT:
32,0 mm (1,26 in)

6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 fi-1h)

8 Nm (0,8 m+kg, 5.8 ft-lb)

15 Nm (1,5 m+kg, 11 ft-Ib)

65 Nm (6,5 mekg, 47 ft=Ib)
;| 70 Nm (7,0 m+kg, 50 ft+Ib)
80 Nm (8,0 m+kg, 58 ft-1b)
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SNOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

*4vec le moteur monté, les piéces suivantes peuvent 8tre déposées.

*&vant 'entretien, nettoyer les piéces et faire attention & ce que des de substances étrangéres ne péne-
Erent pas dans le carter.

sD=poser le joint fixe 4 la surface de contact.

*Sour le remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvant et appliquer de I’huile moteur
sar la surface de glissement.

Siendue de dépose: (1) Dépose de disque d’embrayage et (2) Dépose du pignon mené primaire
plague de friction
Dépose du pignon de transmission primaire @ Dépose d'axe de levier de poussée

Stendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'te Remarques
1 ‘-@ I | Kick starter (droit) 1
X 2 | Couvercle de carter (droit) 1
3 Ecrou (pignon de transmission 1 Se reporter a “"POINTS DE
primaire) DEPQOSE™.
4 | Vis (ressort d'embrayage) 5
&) 5 | Ressort d'embrayage 5
T 6 | Plaque de pression 1
7 | Champignon de débrayage 1
8 | Plaque de frottement 1 6
L g Y, 9 | Disque d’embrayage 6
2 10 | Plague de frottement 2 1
11 | Ressort de coussin 1
12 | Ecrou (noix d’embrayage) 1 Utiliser I"outil spécial.
Se reporter & “'POINTS DE
DEPOSE™.
13 | Rondelle-frein 1
14 | Noix d'embrayage 1
15 | Plague de buice 1
] 16 | Pignon mené primaire 1
17 | Rondelle ordinaire 1
¥ 18 | Rondelle conique |
@13 19 | Pignon de transmission primaire 1
20 | Boulon (axe de levier de poussée) 1 Se reporter 4 “POINTS DE
DEPOSE™.
) 21 | Axe de levier de poussée 1
22 | Circlip |
23 | Levier de poussee 1

POINTS DE DEPOSE
PIGNON DE TRANSMISSION PRIMAIRE
1. Desserrer:

eEcrou (pignon de transmission primaire) (1)
N.B.:
Meitre une plaque en aluminium (@ entre les
dents du pignon de transmission primaire @) et
du pignon mené 3).
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NOIX D’EMBRAYAGE
1. Deposer:

eEcrou (1)

e Rondelle-frein (2)

*Noix d'embrayage (3)
N.B.:
Redresser la rondelle-frein et utiliser I’outil de sou-
tien d’embrayage (4), (5) pour maintenir la noix
d'embrayage.

J Support d’embrayage:
WINGRIDALC . o v we wsnanid @)
| ' 90890-04086 ..o ®
[A] Pour USA

Excepté pour USA

AXE DE LEVIER DE POUSSEE
1. Déposer:

*Boulon (1)

e Axe de levier de poussée (2)
N.B.:
Déposer le boulon et sortir 'axe du levier de
poussér.

VERIFICATION
CLOCHE ET NOIX D'EMRRAYAGE

1. Examiner:;

*Cloche d’embrayage (1)
Craquelures/usure/endommagement —
Changer.

*Noix d’embrayage (2)
Rayures/usure/endommagement— Changer.

L

PIGNON MENE PRIMAIRE
1. Contrbler:
® Jeu circonférentiel
Le jeu existe—Changer.
*Dent (@)
Usure/endommagement — Changer.
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I . : PIGNON DE TRANSMISSION ET PIGNON
A - MENE PRIMAIRE
1. Examiner:
sPignon mené primaire (1)
*Pignon de transmission primaire (2)
Usure/endommagement —+Changer.

RESSORT IEMBRAYAGE
1. Mesurer:
eLongueur libre de ressort d’embrayage (@)
Hors spécification— Changer tout les res-

sorts.
k Ressort d'embrayage-longueur
minimum:
Standard <Limité> |
34,5 mm 32,0 mm
(1,36 in) (1,26 in)

DISQUE DE FRICTION
1. Mesurer:
eEpaisseur de disque de friction
Hors-spécification— Changer tous les dis-
ques de friction,
Mesurer chaque disque en quatre endroits.

%

Epaisseur de disque de friction:

Standard < Limité >
2,9-3,1 mm 2,7 mm
(0,114 - 0,112 in) (0,106 in)

DISQUE D’EMBRAYAGE

T 1. Mesurer:

*Voile de disque d’embrayage
Hors-spécification—Changer tous les dis-
ques d'embrayage.

Utiliser une plaque & surfacer (2) et une
jauge d’épaisseur ().

‘« Limite de déformation:
0,05 mm (0,0020 in)

430
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AXE DE LEVIER DE POUSSEE ET TIGE DE
POUSSEE
1. Examiner:

e Axe de levier de poussée (1)

*Levier de poussée (2)

*Tige de poussée (3)
Usure/endommagement/déformation—
Changer.

*Ressort de torsion (@)
Decrassé—+Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
AXE DE LEVIER DE POUSSEE
1. Monter:

eRondelle plain [¢25 mm (60,98 in)] ()
*Ressort de torsion (2
*Levier de poussée (3)
eRondelle plain [¢16 mm (0,63 in)] (@)
eCirclip (5)

A I'axe de levier de poussée (§).
N.B.:
Installer le levier-poussoir de maniére a ce que le
repére “‘UP** (a) soit vers le haut.

2. Monter:
*Axe de levier de poussée (1)
*Rondelle en cuivre (2)
*Boulon (axe de levier de poussée) (3)

N.B.:

Aligner I"extrémité du ressort de torsion (4) avec
la rainure ().

EMBRAYAGE
1. Monter:
*Pignon de transmission primaire (T)
*Rondelle ordinaire (2)
*Ecrou (pignon de transmission primaire) (3)

N.B.:

Serrer provisoirement I"écrou.
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2. Monter:
sRondelle conique (I)
*Rondelle ordinaire (2)

N.B.:
Monte

r la rondelle conique & 'axe principal (3)

de la maniére indiquée sur |'illustration.

3. Monter:
ePignon mené primaire (1)

N.B.:
Applig

uer I"huile de boite de vitesses sur le pignon

mené primaire.

4. Monter:

ePlaque de botée (1)
*Noix d’embrayage (2)

5. Monter:
*Noix d’embrayage (1)
eRondelle-frein (2)
eEcrou (Noix d’embrayage) (3)

N.B.:

*Toujours utiliser une rondelle-frein neuve.
e Utiliser le support d’embrayage (@), (5) pour

432

maintenir la noix d’embrayage.
%‘J’ Support d'embrayage:
WMBIDEZ o sivaiiinisivn svaissinie @)
S0890-04086. . .....cvivunnnn 5
[Al Pour USA

Excepté pour USA

[

Ecrou (noix d'embrayage):
70 Nm (7,0 m=kg, 50 ft-1h)

6. Courber la languette de la rondzlle-frein.
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7. Monter:
*Plaque de frottement (1)
*Disque d'embrayage (2)
*Ressort de coussin (3)
N.B.:

*Mettre alternativement les disques d’embrayage
et les plaques de frottement en place sur la noix
d’embrayage, en commencant par une plaque de
frottement et en terminant par une plaque de
frottement.

* Appliquer de "huile de boite de vitesses sur les
plaques de frottement et disque d’embravage.

*Les plaquettes & friction sont de deux types:
La plus petite doit étre installée au deuxiéme
niveau a partir de 'intérieur.

eLe ressort de coussin doit étre posée i la
deuxiéme paosition 2 partir de I'intérieur avec la
plaque de frottement plus petite.

—

8. Monter:
*Champignon de débrayage (1)
*Roulement (2)
*Rondelle plain (3)
N.B.:
Appliquer de I'huile de boite de vitesses sur le rou-
lement et le champignon de débrayage.

9. monter:

*Plague de pression (1)
N.B.:
S'assurer que le repére d’alignement (@) sur la
plaque de pression coincide avec le repére d’ali-
gnement (b) de la portée d’embrayage.

10. Monter:
*Ressort d’embrayage (1)
*Vis (ressort d’embrayage) (2)
N.B.:

Serrer les vis par étapes en suivant un ordre
diagonal,

Vis (ressort d’embrayage):
6 Nm (0,6 m+kg, 4,3 ft-Ib)
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11. Serrer:
eEcrou (pignon de transmission primaire) (1)

M Ecrou (pignon de transmission
primaire):
80 Nm (8,0 m+kg, 58 ft-lb)

N.B.:
Mettre une plague en aluminium entre les
dents du pignon de transmission primaire (2) et
du pignon mené (3).

12. Monter:
e Joint de couvercle de carter (droit) (1)
*Goujon (2}

N.B.:

Toujours utiliser un joint neuf,

13, Monter:
eCouvercle de carter (droit) (1)
*Vis (couvercle de carter droit) (2)
*Boulon de vidange d’huile (3)

Yis (couvercle de carter droit):
Q 8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-lh)

Boulon de vidange d’huile:
15 Nm (1,5 m«kg, 11 fit-1b)

14. Contrdler:
*Position de levier de poussée

N.B.:

Tout en poussant le levier-poussoir vers ["avant,
positionner le bord avant (@) dans la zone (b).

15. Monter:
*Kick starter (1)
eEcrou (kick starter) (2)

Ecrou (kick starter):
65 Nm (6,5 m-kg, 47 ft-Ih)
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' AXE DE DEMARREUR AU PIED
ET ARBRE DE SELECTEUR @%
PREPARATION POUR LA DEPOSE

| % Vidanger ['huile de boite de vitesse.

| sk Vidanger le liquide de refroidissement.
sk Déposer les piéces suivants:

.1 l #Couvercle de carter (droit)

|

¢#Pignon mené primaire
sPédale de sélecteur

Y FORCE DE FRICTION D’AGRAFE|
DE DEMARREUR AU PIED:

Al 14 Nm (1.4 m+kg, 10 ft=Ib)
B| 15 Nm (1,5 m+kg, 11 ft-1b)
C| 65 Nm (6,5 m-kg, 47 fi-Ib)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

*Avec le moteur monté, les piéces suivantes peuvent étre déposées.

eAvant I'entretien, netloyer les piéces et faire attention & ce que des de substances éirangéres ne pénétrent
pas dans le carter.

*Déposer le joint fixé & la surface de contact.

*Pour le remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvant et appliquer de "huile de biite
de vitesse sur la surface de glissement.

Etendue de dépose; % Dépose de I"axe de démarreur aupied et le pignon de renvoi de démarreur au pied
Dépose de 'abre de sélecteur et le levier de butée
'Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques
| Circlip 2
2 | Rondelle ordinaire 2
3 | Pignon de renvoi de 1

démarreur au pied
Ensemble axe de démarreur
au pied

Guide de ressort

Ressort de tension

Rondelle ordinaire

Pignon de démarreur au pied
Arbre de sélecteur

Levier de butée

-9
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POINTS DE DEPOSE
AXE DE DEMARREUR AU PIED
1. Déposer:
*Axe de démarreur au pied (1)
N.B.:

Deécrocher le ressort de torsion (2) de la butée.

YERIFICATION
AXE DE DEMARREUR AU PIED
1. Examiner:
*Axe de démarreur au pied (T)
Usure/endommagement — Changer.
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AXE DE KICK ET PIGNON DE DEMARREUR
AU PIED

1. Contréler:
*Mouvement régulier de pignon de démarreur
au pied
Mouvement irrégulier—Changer.

PIGNON DE DEMARREUR AU PIED ET

PIGNON DE RENYOI DE DEMARREUR AU
PIED

1. Examiner:
*Pignon de démarreur au pied (T)

*Pignon de renvoi de démarreur au pied (3)
*Dents (@)

Usure lendommagement — Changer.

AGRAFE DE PIGNON DE DEMARREUR AU
PIED

1. Mesurer:
*Force de friction d’agrafe de démarreur au
pied
Hors-spécification—+Changer.
Employer un peson (7).

317008 Force de friction d’agrafe de
démarreur au pied:

0,8~1,2 kg (1,8~2,6 Ib)

ARBRE DE SELECTEUR
1. Examiner:
*Arbre de sélecteur (1)
Tordu/endommagement - Chan ger,
*Ressort de torsion (2)
Cassé—Changer.
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LEVIER DE BUTEE
1. Examiner:
eLevier de butée (1)
Usure/endommagement— Changer,
eRessort de torsion (2)
Cassé— Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
LEVIER DE BUTEE
1. Monter:

*Ressort de torsion (1)

e[ evier de butée (2)

*Boulon (levier de butée) (3)
N.B.:
Aligner le rouleau du levier de butée avec la rai-
nure située sur le segment,

Boulon (levier de butée):
g 14 Nm (1,4 m-kg, 10 ft-Ih)
LOCTITE®

ARBRE DE SELECTEUR
1. Monter:
e Arbre de sélecteur (1)

2. Contrdler:
e Position du levier de sélecteur (1)
Les interstices de position () et (b) ne sont
pas de niveau—Changer I'arbre de sélecteur.
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ENSEMBLE AXE DE DEMARREUR AU PIED
1. Monter:

*Pignon de démarreur au pied (1)

*Rondelle plain (2)

*Ressort de torsion (3)

A I'axe de démarreur au pied (4).

N.B.:
S’assurer que la butée (@) du ressort de torsion
correspond au trou (b) sur ’axe de démarreur au
pied.

2. Monter:

*Guide de ressort (1)
N.B.:
Coulisser la guide de ressort (1) dans I'axe de
démarreur au pied, s'assurer que la gorge @
dans la guide de ressort soit engagée sur la butée
du ressort de torsion.

3. Monter:

*Ensemble axe de démarreur au pied (1)
N.B.:
Coulisser I’axe de démarreur au pied dans le car-
ter, s’assurer que I’agrafe (2) et le butée d’axe de
kick (b) soit engagé sur son bossage du carter @).

4, Crocher:

*Ressort de torsion (1)
N.B.:
Tourner le ressort de rappel du kick dans le sens
d’horloge et son crochet dans le trou (@) corres-
pondant du carter,
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PIGNON DE RENVOI DE DEMARREUR AU
PIED
1. Monter:
eCirclip (1)
eRondelle ordinaire (2)
ePignon de renvoi de démarreur au pied (3)
N.B.:
*Toujours utiliser les circlips neufs.
* Appliquer I'huile de boite de vitesses sur le
pignon de renvoi de démarreur au pied.

2. Monter:
sEmbrayage
*Couvercle de carter (droit)
Se reporter a la section “EMBRAYAGE,
PIGNON MENE PRIMAIRE ET PIGNON
DE TRANSMISSION PRIMAIRE" du
CHAPITRE 4.
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MAGNETO CDI

PREPARATION POUR LA DEPOSE
% Déposer les piéces suivants.
e Cache latéral (gauche et droit)
=Siege
*Buse d’arrivée d’air (gauche et droit)
eRéservoir & essence
#Déconnecter le fil de magnéto CDI.

CS

AVANCE A L’ALLUMAGE:

1,1 mm {0,042 in)

A

8 Nm (0,8 m+kg, 5,8 ft«Ib)

80 Nm (8,0 m-kg, 58 fi-Ib)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

*Avec le moteur monté, les piéces suivantes peuvent éire déposées,

*Avant l'entretien, nettoyer les piéces et faire attention  ce que des de substances étrangéres ne pénétrent
pas dans le carter.

*Déposer le joint fixé 4 la surface de contact.

Etendue de dépose: (D Dépose de la magnéto CDI

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'é Remargues
i‘ 1 Couvercle de carter (gauche) i
2 | Ecrou (rotor) | Utiliser 1'outil spécial, Se reporter &
® 3 | Rotor 1 [| “POINTS DE DEPOSE",
4 | Stator l
3 | Clavette de demi-lune 1

POINTS DE DEPOSE
ROTOR
1. Déposer:
*Ecrou (rotor) (I)
Utiliser I"outil de poignée de rotor (2).

Outil de poignée de rotor:
YU-01235/90890-01235

2. Déposer:
*Rotor (T)
Utiliser 'extracteur de rotor (2).

Extracteur de rotor:
YM-01189/90890-01189

VERIFICATION

MAGNETO CD1
1. Examiner:

*Surface interne de rotor (@)

*Surface externe de stator ()
Endommagement—Examiner le dépincage
du vilebrequin et le coussinet vilebrequin.
Si nécessaire, changer le stator/magnéto
CDl.
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2. Examiner:
sClavette de demi-lune (1)
Endommagement - Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
MAGNETO CDI
1. Monter:
eStator (1)
*Vis (stator) (2)

Yis (stator):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-lh)

2. Connecter:
oFil du commutateur de point mort (1)

3. Monter:
eClavette de demi-lune (1)
sRotor (2)
N.B.:
e Nettoyer la partie conique de 'extrémité du vile-
brequin et le rotor.
eLorsqu’on monte le rotor (2), s'assurer que la
clavette demi-lune (1) est correctement ajustée
dans la rainure du vilebrequin.

4. Monter:
*Rondelle ordinaire
eEcrou (rotor) ()
Utiliser I'outil de poignée de rotor (2).

Outil de poignée de rotor:
YU-01235/90890-01235

Ecrou (magnéto CDI):
80 Nm (8,0 m-kg, 58 ft-lh)
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5. Connecter:
*Fil de magnéto CDI (1)

6. Monter:

¢ Joint de couvercle de carter (gauche)
eCouvercle de carter (gauche) (1)
sVis (couvercle de carter gauche) (2)

Vis (couvercle de carter gauche):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 fi-lb)




DEPOSE DU MOTEUR | ENG | 99

DEPOSE DU MOTEUR

PREPARATION POUR LA DEPOSE
sk Maintenir la machine en plagant un support
approprié sous le moteur.

A AVERTISSEMENT

Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque pas
de se renverser,

% Vidanger le liquide de refruidissement.

#Vidanger I"huile de boite de vitesse.

sk Déconnecter le cible d’embrayage au c6té du
moteur,

sk Déconnecter le cible YPVS au ¢6té du moteur.

% Déposer les piéces suivants.
»Carburateur
*Cache latéral (gauche et droit)
*Sigge
eBuse d’arrivée d'air (gauche et droit)
® Réservoir a essence
*Tuyau d’échappement et silencieux
*Servomoteur
e Couvercle de carter (gauche)
sPipe du radiateur 1
sPédale de frein
sk Déconnecter le tuvau de radiateur 2,3 et 6 au
cité du moteur,
sk Déconnecter le capuchon de bougie.
% Déconnecter le fil de la magnéto CDI,
# Déposer la vis de montage de réservoir de
reéserve.

33 Nm (3,3 m-kg, 24 ft+1b)
38 Nm (3,8 m-kg, 27 ft-Ib)
60 Nm (6,0 m+kg, 43 ft+Ib)
64 Nm (6,4 m+kg, 46 ft-Ib)
90 Nm (9,0 m-kg, 65 ft+Ib)

|\ |G| ==

%,
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
*Avant I'entretien, nettoyer les piéces et faire attention 4 ce que des de substances étrangéres ne pénétrent
pas dans le carter.

Etendue de dépose: (1) Dépose du moteur

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques

&
I | Ecrou l
(pignon d'entrainement)

Rondelle-frein Se reporter a ““POINTS DE DEPOSE”.
Pignon d’entrainement

0 Boulon de montage du

% moteur

Support arriére, supérieur

Support avant, inférieur
Axe de pivot
Moteur

Se reporter 4 “"POINTS DE DEPOSE",

[ ) R S,

——

00 =} o | A o tad b

POINTS DE DEPOSE
PIGNON D’ENTRAINEMENT
1. Déposer;
*Ecrou (pignon d’entrainement) (T)
¢ Rondelle-frein (2)
*Pignon d’entrainement (3)
*Chaine de transmission (4)
Redresser la rondelle-frein.
N.B.:

Déposer le pignon d’entrainement (3) avec la
chaine de transmission (4).

DEPOSE DE MOTEUR
1. Déposer:

s Axe de pivot (1)
N.B.:
Si I'on sortait complétement le pivot (1), le bras
oscillant chuterait. Si possible, introduire une tige
de diamétre équivalent de 'autre cdié du bras
pour le soutenir.
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2. Déposer:
e Moteur (1)
du cdté droit.
N.B.:
Vérifier que les coupleurs, tuyaux et cibles sont
déconnectés.

MONTAGE DU MOTEUR
1. Monter:

sMoteur (1)
Monter le moteur par le cété droit.

°Axe de pivot (2)

eBoulon de montage du moteur (arriére) (3)

®Boulon de montage du moteur (supérieur)
@

s*Boulon de montage du moteur (inférieur)
®

eEtrier arriére, supérieur ()

oEtrier avant, inférieur (7)

Axe de pivol:

90 Nm (9,0 m-kg, 65 ft-Ih)
Boulon de montage du moteur
(arriére):

33 Nm (3,3 m-kg, 24 ft-lb)
Boulon de montage du moteur
(supérieur):

38 Nm (3,8 m-kg, 27 ftelb)
Boulon de montage du moteur
(inférieur):

64 Nm (6,4 m-kg, 46 ft-Ib)
Boulon de montage du moteur
(étrier arriére supérieur-cadre):

38 Nm (3,8 m+kg, 27 ft-1b)

LOCTITE®
Boulon de montage du moteur
(étrier avant inférieur-cadre):

38 Nm (3,8 m-kg, 27 ft«Ib)

LOCTITE®
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2. Monter:

*Pignon d’entrainement (1)

eChaine de transmission (2)

*Rondelle-frein (3)

*Ecrou (pignon d’entrainement) (4)
N.B.:
eMonter le pignon d’entrinement (J) avec la

chaine de transmission (2),
*Toujours utiliser une rondelle-frein neuve.

Ecrou (pignon d'entrainement):
10 Nm (6,0 m-kg, 43 ft+1b)

3. Courber la languette de la rondelle-frein pour
verroiller le contre-écrou.

4. Monter:

*Pipe du radiateur 1 (1)
eTuyau du radiateur 2 (2)
*Tuyau du radiateur 3 (3)
sTuyau du radiateur 6 (4)
*Capuchon de bougie (5}
eServomoteur (§)
®Carburateur (7)
sRéservoir de réserve

¥is (réservoir de réserve):
4 Nm (0,4 m+kg, 2,9 ftsIb)
5. Connecter;
eCible YPVS (D .
*Fil du servomoteur YPVS (2}
eCable d’embrayage 3)
*Fil de magnéto CDI (@)

Se reporter 2 la section “CHEMINEMENT
DES CABLES' du CHAPITRE 2.
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CARTER, VILEBREQUIN ET POIDS DE BALANCIER
PREPARATION POUR LA DEPOSE

# Déposer le moteur.

sk Déposer les pigces suivants:

»Culasse *Axe de démarreur au pied

o Cylindre *Pignon de renvoi de démarreur au pied
*Piston s Arbre de sélecteur

*Couvercle de carter (gauche) ®Levier de butée

o Couvercle de carter (droit) eRotor et stator

*Pignon de transmission primaire *Ens. soupape flexible

*Pignon mené primaire

FAUX-ROND MAXIMAL DE
VILEBREQUIN:
0,03 mm (0,0012 in)

JEU LATERALE DE BIELLE:
0,2~0,7 mm (0,008 - 0,028 in)

LIMITE DE DEFLEXION DE PIED
DE BIELLE:
2,0 mm (0,08 in)

LARGEUR DES VOLANTS:
57,90 ~57,95 mm (2,280 - 2,281 in)

A|8 Nm [I].Frt!:_-_lcg, 3,8 ft=Ib)
B |16 Nm (1,6 mekg, 11 fi-Ib)
C| 55 Nm (5,5 m-kg, 40 fi-Ib)
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E SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

: {entretien, nettoyer les piéces et faire attention a ce gue des de substances étrangéres ne pénétrent
s dans le carter.

Deowser le joint fixé & la surface de contact.

le remontage, il faut nettover les piéces déposées avec un solvant et appliquer de 1'huile de biite
» sitesse sur la surface de glissement.

de dépose: (1) Séparation du carter (2) Dépose du vilebrequin (3) Dépose du poids de balancier

de dépose |Ordre Nom de pigce Q'té Remarques
1 1 Ecrou (pignon de poids de 1
balancier)
2 | Rondelle-frein I ;| Se reporter 4 **POINTS DE DEPOSE™.
3 Pignon de poids de balencier |
4 | Plague de choc 1
o) (3 5 | Pignon de transmission de l
@ balancier
6 | Support de bague d'étanchéité 1
7 | Boulon (carter gauche et droit) | 13
8 | Carter (droit) 1 || Utiliser I'outil spécial.
'l ' 9 | Carter (gauche) 1 || Se reporter & ""POINTS DE DEPOSE".
10 | Vilebrequin 1 Utiliser 1"outil spécial.
3 Se reporter 4 ““POINTS DE DEPOSE".
Poids de balancier 1

POINTS DE DEPOSE
PIGNON DE POIDS DE BALANCIER
1. Déposer:
*Ecrou (pignon de poids de balancier) (1)
eRondelle-frein (2)
*Pignon de poids de balancier (3)
Redresser la rondelle-frein.

N.B.:
Mettre une plaque en aluminium (&) entre les
dents du pignon de poids de balancier (3) et du
pignon de transmission de balancier (4).
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CARTER
1. Déposer:
eCarter 2 (1)
Utiliser ’outil de séparation de carter (2).

/5| Outil de séparation de carter:
YU-01135/90890-01135

N.B.:

@ Bien serrer les boulons de fixation de I'outil, mais
s’assurer que le corps de I'outil est paralléle au
carter. Si nécessaire, une vis peur &tre légérement
dévissée pour mettre le corps de I'outil de niveau.

*Tout en serrant le boulon central, taper alter-
nativement sur le bossage de fixation avant du
moteur, et les arbres de transmission.

*Tourner le segment (3) jusqu’a la position mon-
trée sur I'ilistration afin qu’il ne touche pas le
carter,

* Utiliser un maillet en plastique, et ne taper que
sur les portions renforcées du carter. Ne pas
taper sur les plans de joint. Travailler lentement
et avec précaution, en s'assurant que les deux
moitiés du carter se séparent uniformément. Si
elles restent collées d’un ciié, reldcher le boun-
lonpresseur, rétablir le parallélisme, et recom-
mencer. Si le carter ne se sépare pas, vérifier si
on n'a pas oublié d’enlever un boulon ou une
vis, 1l ne faut surtout pas forcer.

VILEBREQUIN
1. Déposer:
*Vilebrequin (T)
Utiliser "outil de séparation de carter (2).

Outil de séparation de carter:
YU-01135/90890-01135

A

g o B e BT R

Ne pas utiliser de marteau pour sortir le vile-
brequin.
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VERIFICATION
CARTER
1. Examiner:
eSurface de contact
Rayures—Changer.
e Carter
Craquelures/endommagement —Changer.

2. Examiner:
*Roulements (1)
Faire tourner la bague intérieure avec le
doigt.
Point dur/grippage—Changer.

VILEBREQUIN
1. Mesurer:

*Limite de faux-rond (&)

*Limite de déflexion de pied (p)

*Jeu latéral de téte de bielle (©)

*Largeur de vilebrequin (g
Hors spécification—Changer.
Utiliser les blocs en V, un Comparateur 4
Cadran et une jauge d’épaisseur.

Comparateur:
YU-03097/90890-03097

a Standard < Limite >

Limite de _ 0,03 mm
fanx-rond: {0,0012 in)
Défexion 0,8~1,0 mm 2,0 mm
de pied: | (0,031~ 0,039 in) (0,08 in)

Jeu latéral: |  02~0,7 mm -

(0,008 - 0,028 in)

Largeur de |57,90~57,95 mm
vilebrequin: | (2,280 2,281 in)
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PIGNON DE POIDS DE BALANCIER ET
PIGNON DE TRANSMISSION DE
BALANCIER
1. Examiner:
ePignon de poids de balancier (1)
ePignon de transmission de balancier (2)

Dents (@)

Usure/endommagement —+Changer.

POIDS DE BALANCIER
1. Examiner:
*Poids de balancier (1)
Usure/endommagement —Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
VILEBREQUIN
1. Monter:
*Vilebrequin (1)
Au carter gauche.
Utiliser I"'outil de montage de vilebrequin

@, @, @.

ﬁ QOutil de montage de vilebrequin:
{Pot) @: YU-90050/90890-01274
(Boulon) (3):
! YU-90050/90890-01275
(Adaptateur) (4):

YU-90063/90890-01278

N.B.:

o Tenir la bielle au point-mort-haut avec une main
tout en tournant I’écrou de I'outil de montage [
avec l'autre. Actionner 'outil de montage
jusqu’a ce que le vilebrequin bute contre le rou-
lement.

* Avant de reposer le vilebrequin, nettoyer la sur-
face de contact du carter.

* Appliquer une graisse a base de savon au lithium
sur la lévre de la bague d’étanchéité.
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2. Monter:
*Poids de balancier (1)
*Goujon (2)
*Collerette d'amortisseur (3)

3. Contréler:
eFonctionnement de sélecteur
eFonctionnement de boite de vitesses
Fonctionnement raide— Réparation.

4. Mettre:¥
eEtanchéité
Sur le carter droit (1).

ﬁ Quick Gasket®:
ACC-11001-30-00

Yamaha Bond N° 4:
20890-01543

N.B.:

Nettoyer la surface de contact des demi-carters
gauche et droit avant d’appliquer |’étanchéité.

5. Monter:
eCarter (gauche)
eCarter (droit)
N.B.:
*Tourner le segment (1) pour le mettre & la posi-
tion illustrée afin qu’il ne touche pas le carter
quand on monte ce dernier.
e Fixer le carter-moteur (droit) sur le carter-moteur
(gauche).
Taper légérement sur le carter 2 I’aide d’un mar-
teau souple.
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6.

N.B.:

Serrer les vis de serrage de carter par élape en sui-
vant un ordre diagonal.

Serrer;
*Vis (carter) (1)

¥Yis (carter):
8 Nm (0,8 m=kg, 5.8 fi«lb)

7.

10.

Déposer:
eEtanchéité
Chassée sur le plan de joint du cylindre.

. Mettre:

*Huile de mélange du moteur
Pour le maneton, le roulement et le trou de
refoulement.

. Contrdler;

* Fonctionnement de vilebrequin et de boite
a vitesses
Pas de douceur— Réparer.

Monter:

eSupport de bague d’'étanchéité (1)

*Vis (support de bague d’étanchéité) (2)

Yis (support de bague d’élanchéité):
16 Nm (1,6 m«kg, 11 fi«lb)

11.

Monter:
¢Clé parallel (1)
*Pignon de transmission de balancier (2)

. Monter:

*Plaque de choc (1)
*Vis (plague de choc) (2)

X Yis (plaque de choc):
8 Nm (0,8 m+kg, 5,8 ft-1b)

LOCTITE®
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13. Monter:
eClavette parallél (1)
sPignon de poids de balancier @

N.B.:

Aligner le repére gravé (@) sur le pignon de poids
de balancier avec le repére gravé (B) sur le pignon

de transmission de balancier.

14. Monter:
e Rondelle-frein (1)
eEcrou (pignon de poids de balancier) (2)
N.B.:
'i sToujours utiliser une rondelle-frein neuve.
| eMettre une plaque en aluminium (@) entre les
dents du pignon de poids de balancier (3) et du
pignon de transmission de balancier (4).

x&, Fcrou (pignon de poids de
balancier):

55 Nm (5,5 m-kg, 40 ft-lb)

15, Courber la languette de la rondelle-frein pour
verroiller I’écrou.
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BOITE A VITESSES, BARILLET
DE SELECTEUR ET
FOURCHETTE

PREPARATION POUR LA DEPOSE

# Déposer le moteur.
#Séparer le carter.

[A] UTILISER UNE PIECE NEUVE

@/}] A| 10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ft+Ib)
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E SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
I"entretien, nettoyer les piéces et faire attention & ce que des de substances étangéres ne pénétrent

dans le carter

le joint fixe a la surface de contact.

ie remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvent et appliquer de ["huile moteur

&2 surface de glissement.

de depose: Barillet

Dépose de "axe principal et I'axe moteur

de deépose |Ordre MNom de pigce
[y

Q'te Remarques

Barillet
Fourchette 3
Fourchetie |

1 Barre de guidage (longue)
Barre de guidage (petite)

Fourchette 2
Axe principal
Reniflard

-] |

et et |

Se reporter 4 ““POINTS DE DEPOSE".

LR

POINTS DE DEPOSE
BOITE A VITESSES
1. Déposer:
s Axe principal (1)
* Axe moteur (2)
Taper légérement sur I'axe moteur de la boite
de vitesses avec un maillet pour le déposer.
N.B.:
Enlever I’ensemble soigneusement. Noter la posi-
tion de chaque piéce. Bien faire attention a
I'emplacement et 4 I'orientation des fourchettes.

VERIFICATION
PIGNONS
1. Examiner:
eCrabot d’accouplement (&)
eDent de pignon (b)
*Gorge de fourchette (€)
Usure/endommagement— Changer.
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BOITE A VITESSES, BARILLET DE SELECTEUR ET ENG

FOURCHETTE ‘@'

2. Controler:
sMovement des pignons
Pas de douceur— Réparer ou changer.

ROULEMENT
1. Examiner:
sRoulements (1)
Faire tourner la bague intérieure avec le
doigt.
Point dur/grippage— Changer.

FOURCHETTE ET BARILLET DE
SELECTEUR
1. Examiner:

eFourchette (1)
Usure/endommagement/rayu res— Changer.

2. Examiner:
eBarillet de sélecteur (1)
sFourchette (2)
Usure/endommagement/rayures— Changer.

eBarre de guidage (3
Déformation/usure/endommagement =

Changer.

3. Contrdler:
eMouvement de la fourchette

Sur sa barre de guidage.

Pas de douceur— Changer la fourchette et

ou la barre de guidage.
N.B.:
En cas de mauvais fonctionnement de la four-
chette, ne pas changer que la fourchette elleméme.
mais les deux pignons situés de chaque cote de
la fourchette.
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REMONTAGE ET MONTAGE
BOITE A VITESSES
1. Monter:
*Axe principal (1)
*Pignon de 5e (23D) (2)
*Pignon de 3e/4e (17/21D) (3)
*Pignon de 6e (22D)
*Pignon de 2e (16D) (3)
N.B.:

Appliquer de I'huile au bisulfure de molybdéne

sur la circonférence interne des roulements.

2. Monter;
*Axe moteur ()
®2¢ engrenage de pignon (30D) @
*6e engrenage de pignon (18D) @
*4e engrenage de pignon (24D) @
*3e engrenage de pignon (24D) 3
*5e engrenage de pignon (22D) ®)

®le engrenage de pignon (32D) @
N.B.:
Appliquer de I’huile au bisulfure de maolybdéne
sur la circonférence interne des roulements.

4 |

3. Monter:
*Circlip ()
*Rondelle (2)

N.B.:
*Vérifier que le coté a bord vif du circlip (2) soit
oppos¢ a la rondelle (2) située contre le pignon

(b.

*Toujours utiliser les circlips neufs.
*Vérifier que I'extrémité du circlip (©) est située

dans une gorge de I'axe (g).
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FOURCHETTE

4. Monter:
s Axe principal (1)
*Axe moteur (2)
N.B.:
En montant I’axe moteur dans le carter, prendre
soin de la lévre du joint d'huile du carter.

BARILLET DE SELECTEUR ET
FOURCHETTE
1. Monter:
sFourchette 1 (1)
sFourchette 2 (2}
eFourchette 3 (3)
N.B.:
eEngrener la fourchette N°1 (1) avec le pignon
de roue de 6éme (@) et la fourchette N°3 (3) avec
le pignon de 5éme (6) de 1'arbre moteur.
eEngrener la fourchette N“2 (2) avec le pignon
de 3¢éme (5) de I'arbre principal.

2. Monter:
= Barillet (D
N.B.:

Appliquer I"huile de transmission sur le barillet.
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3. Monter:
*Barre de guidage (plus longue) (1)
*Barre de guidage (plus petite) (2)
N.B.:
Vérifier que la barre longue (1) est situé dans les

fourchettes N°1 et 3 et la petite (2) dans le
numeéro 2.

4. Contréler:
*Fonctionnement de sélecteur
*Fonctionnement de bofte 4 vitesse
Fonctionnement raide— Réparer.

5. Monter:
eCarter (droit)
Se reporter a la section “"CARTER, VILE-
BREQUIN ET POIDS DE BALANCIER"
du CHAPITRE 4.
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RADIATEUR ET POMPE A EAU

PREPARATION POUR LA DEPOSE
% Vidanger le liquide de refroidissement.
%k Déposer les piéces suivantes:

eCache latéral (gauche et droit)

o Sidge

eBuse d'arrivée d’air (gauche et droit)

sRéservoir a essence

*Tuyau d’échappement et silencieux

S

QUANTITE DU RADIATEUR:
0,65 L (0,57 Imp qt, 0,69 US qt)

PRESSION D’OUVERTURE DE
BOUCHON DE RADIATEUR:

95—~ 125 kPa

(0,95~1,25 kg/cm?, 13,5~17,8 psi)

A[8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-Ib)

B| 10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft=1b)
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JTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
A i= moteur monté, les pidces suivantes peuvent &tre déposées.
| Svant Uentretien, nettoyer les piéces et faire attention & ce que des de substances étrangéres ne pénétrent
g dans le carter.
#Dooser le joint fixé a la surface de contact.
*Sous le remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvant et appliquer de I"huile de boite
== watesses sur la surface de glissement.

= de dépose: (D) Dépose du radiateur (2) Dépose d’axe de turbine (3) Dépose de bague d'étanchéité

=ue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques

1 Réservoir de réserve du liquide | 1
de refroidissement

2 | Tuyau de réserve du liquide
de refroidissement

Panneau

Tuyau du radiateur 2
Tuyau du radiateur 4

Se reporter 4 “‘POINTS DE DEFPOSE".

Tuyau du radiateur 6
Tuyau du radiateur 8§
Pipe du radiateur 1

1 1 10 | Radiateur

11 | Couvercle de carter (droit)
12 | Boitier de pompe & eau

3
4
5
G Tuyau du radiateur 5
4
8
9

17 | Rondelle ordinaire
1 18 | Axe de turbhine
19 | Bague d'étanchéité

18 13 | Circlip _
(2) @) 14 | Rondelle ordinaire
3 15 | Pignon d'axe de turbine Se reporter 4 “POINTS DE DEPOSE™.
16 | Goujon ‘

e | et et | Bt e [t

Se reporter a “POINTS DE DEPOSE".

POINTS DE DEPOSE

AAVERTISSEMENT

Ne jamais enlever le bouchon du radiateur quand
le moteur et le radiateur sont chauds.

Du liguide bouillonnant et de la vapeur risquent
de jaillir sous forte pression, ce qui est trés dan-
gereux.

Quand le moteur est froid, enlever le bouchon du
radiateur en procédant comme suit: déposer le
buse d'arrivée d"air en enlevant sa vis. Quand le
moteur est froid, metire un chiffon épais tel
qu'une serviette sur ce bouchon puis le tourner
lentement vers la gauche jusqu'au point de
détente, Celte procédure permet d’éliminer toute
pression résiduelle. Quand le sifflement s’est
arrété, appuyer sur le bouchon tout en le tour-
nant vers la gauche puis I’enlever.
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RADIATEUR
1. Déposer:
e Réservoir de réserve de liquide de refroidis-
sement (1)
sTuyau de réserve de liguide de refroidisse-

ment (2)

ePanneau (3)

2. Déposer:
*Pipe du radiateur 1 (1
eTuyau du radiateur 2 (2)
eTuyau du radiateur 4 (3)
eTuyau du radiateur 5 (@)
eTuyau du radiateur 6 (5)
»Tuyau du radiateur 8 (&)

3. Déposer:
sRadiateur (1)

AXE DE TURBINE
1. Déposer:
o Circlip (1)
*Rondelle ordinaire (2)
sPignon d'axe de turbine (3)

2. Déposer:
¢Goujon (1)
*Rondelle ordinaire (2)

*Axe de turbine (3)
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BAGUE D’ETANCHEITE
N.B.:

Sl n'y a un d’anomalie telle qu’excessif change-
ment du niveau de liquide de refroidissement,
décoloration du liquide de refroidissement ou
huile de bofite de vitesses blanchétre, il est inutile
de démonter la pompe & eau.

1. Déposer:
*Bague d’étanchéite (1)

VERIFICATION
RADIATEUR
1. Examiner:
sCarcasse (1)
Encrassé— Nettoyer en soufflant de 'air
comprimé par 'arriére du radiateur.
Tordu—Réparer/changer.

AXE DE TURBINE
1. Examiner:
* Axe de turbine (1)
Déformée/usure/endommagement — Chan-
Zer.
Dépdts de tartre—+Nettoyer.

PIGNON D’AXE DE TURBINE
1. Examiner:
eDents (@)
Usure/endommagement — Changer.

BAGUE D’ENTANCHEITE
1. Examiner:
#Bague d'étanchéité (1)
Usure/endommagement — Changer.




RADIATEUR ET POMPE A EAU | ENG |

4-67

REMONTAGE ET MONTAGE
BAGUE D’ETANCHEITE

1. Monter:

*Bague d’étanchéité (1)

N.B.:
*Toujours utiliser une bague d’étancheité neuve.
*Monter la bague d’étanchéité, avec sa marque

“WATER SIDE” (@) est sur ’extérieur.

AXE DE TURBINE
1. Monter:
s Axe de turbine (1)
N.B.:

#Prendre garde a ne pas endommager la levre de
bague d’étanchéite et 4 ne pas déplacer le ressort.

®Lors du montage de "arbre de rotor, enduire le
bord de joint a huile et 'arbre de rotor de graisse
a base de savon de lithium, Monter 1"axe tout
en le tournant.

2, Monter:
*Rondelle ordinaire (1)
*Goujon (2)
e Pignon d’axe de turbine (3)
eCirclip (@)
N.B.:
eS5'assurer que la broche de centrage (2) coincide
dans la rainure () de I'engrenage d’arbre de
rotor (3).
*Toujours utiliser un circlip neuf.

3. Monter:
*Couvercle de carter (droit) (T)
N.B.:

Engrener le pignon de I"arbre d’hélice et le pignon

d’entrainement primaire en faisant tourner I'arbre
d’hélice (2).

4. Monter:
e Joint de boitier de pompe & eau (1)
*Goujon (2)

N.B.:

Toujours utiliser un joint neuf.
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5. Monter:
*Boitier de pompe & eau (1)
*Vis (boitier de pompe 4 eau) (2)
*Rondelle en cuivre (boulon de vidange de [i-
guide de refroidissement)
* Boulon de vidange de liquide de refroidisse-

ment (3)

N.B.:

Toujours utiliser une rondelle en cuivre neuve.

[

Vis (boftier de pompe 4 eau):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-lb)
Boulon de vidange de liguide
de refroidissement:
10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft-lh)

6. Monter:
e Radiateur (1)
*Boulon (radiateur) (2)

R

Boulon (radiateur):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft:lb)

7. Monter:
*Tuyau du radiateur 6 (1}
Pipe du radiateur 1 (2)
e Armature du pipe du radiateur (3)
*Vis (pipe du radiateur 1) @)
eBoulon (pipe du radiateur 1) (§)

N

Vis (pipe du radiateur 1):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft«lh)
Boulon (pipe du radiateur 1):
7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 fi=1b)
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8. Monter:
*Tuyau du radiateur 2 (1)
eTuyau du radiateur 4 (2)
*Tuyau du radiateur 5 (3)
eTuyau du radiateur 8 (@)

9. Monter:
ePanneau (1)
e Réservoir de réserve de liquide de refroidis-
sement (2)
*Tuyau de réserve de liguide de refroidisse-
ment (3)
Se reporter a la section “CHEMINEMENT
DES CABLES” du CHAPITRE 2.
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ROUE AVANT

PREPARATION POUR LA DEPOSE
# Maintenir la machine en plagant un support s Déconnecter le cdble de compteur kilométrigue.

approprié¢ sous le moteur.

A AVERTISSEMENT
Bien soutenir la machine pour qu’elle ne risque
pas de tomber.

LIMITE DE YOILE DE LA ROUE:
VERTICAL
2,0 mm (0,08 in)

B LATERAL
2,0 mm (0,08 in)

PRESSION D'AIR DU PNEU
(FROID):
2 | 100 kPa (1,0 kg/cm’, 14 psi)

: A | 10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft-1b)
X A | 58 Nm (5,8 m-kg, 42 ft-Ib)

Etendue de dépose: (1) Dépose de la roue avant (2) Dépose du roulement de roue

Etendue de dépose |Ordre MNom de pidce Q'té Remarques
,L 1 1 | Ecrou (support d’axe) 4 | Uniquement desserrage
k‘r’ 2 | Axe de roue avant 1
: 3 Roue avant 1
) 4 | Collerette |
M 5 | Céble de compteur 1

kilometrique

Bague d'étanchéitd
Roulement 2 | Se reporter a *POINTS DE DEPOSE".

—

=1 h

5-1
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POINTS DE DEPOSE
ROULEMENT DE ROUE (SI1 NECESSAIRE)
1. Déposer:
*Roulement (1)
N.B.:
Déposer le roulement (1) en utilisant un arrache-
roulement courant (2).

VERIFICATION
ROUE AVANT
1. Mesure:
*Voile de roue

Hors limite— Changer. ;

Yuoile de jante:
Radial (1): 2,0 mm (0,08 in)
Latéral (2): 2,0 mm (0,08 in)

2. Examiner:
® Roulement
Faire tourner la bague intérieure avec le
doigt.
Point dur/grippage—Changer.
N.B.:

Changer les roulements, la bague d’étanchéite et
la colleretie de roue comme un ensemble.

3. Examiner:
® Axe de roue avant
Faire rouler 1"axe sur un marbre.
Déformations—+ Changer.
A AVERTISSEMENT

Ne jamais tenter de redresser un axe tordu.
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REMONTAGE ET MONTAGE
ROUE AVANT
1. Monter:
* Roulement (gauche) (1)
*Bague d’étanchéité (gauche) (2)
sEntretoise (3)
sRoulement (droit) (4)
N.B.:
= Appliquer une graisse 4 base de savon au lithium
sur le roulement et la lévre de la bague d’étan-
chéité lors de la repose. .
= Utiliser une douille convenant au diameétre exté-
rieure de la cage du roulement.

*L¢ roulement latéral gauche doit monter
premier.

*Toujours utiliser une bague d’etanchéité neuve.

sMonter la bague d’étanchéité avec ses marques
ou numéros de fabricant dirigés vers I'extérieur.

Ne pas frapper sur le chemin de roulement interne

ou sur les billes. Le contact ne doit avoir licu
qu'avec le chemin de roulement extérieur,

2. Monter:
eCollerette (1)
N.B.:
Appligquer de la graisse a base de savon au lithium
sur les lévres de bague d'étanchéité.

3. Monter:

*Prise de compteur kilométrique (1)
N.B.:
*S’assurer que les trois projections (@) du moyeu
de roue soient engagées sur les trois encoches (B
de la prise de compteur kilométrique.

e Appliquer de la graisse 4 base de savon au
lithium sur les lévres de bague d’étanchéité.




ROUE AVANT |[CHAS|&6

L

L o S

4. Monter;
= Roue avant

N.B.:

*Reposer correctement le disque (I) du frein
entre les patins (2) de frein.

#S’assurer que la partie de projection (arrét de
couple) de la prise de compteur kilométrique (3)
est dans la position correcte.

5. Monter:
*Axe de roue avant (1)

Axe de roue avant:
58 Nm (5,8 m-kg, 42 fi«lb)

N.B.:

Appliquer de la graisse a base de savon au lithium
sur |'axe de roue.

6. Serrer:
sEcrou (support d’axe) (1)

Ecrou (support d’axe):
10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ftIb)

N.B.:

¢Diriger le repére fléche vers le haut.

o] ors du serrage des écrous de support d'axe, ser-
rer d'abord les écrous de cité supérieur.

7. Connecter:
eCable de compteur kilométrique (1)
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ROUE ARRIERE

PREPARATION POUR LA DEPOSE
s Maintenir la machine en plagant un support
approprié sous le moteur.

A AVERTISSEMENT
Bien soutenir la machine pour qu'elle ne risque
pas de tomber.

LIMITE DE VOILE DE LA ROUE:
YERTICAL
2,0 mm (0,08 in)
LATERAL
2,0 mm (0,08 in)

'PRESSION D’AIR DU PNEU
{(FROID):
100 kPa (1,0 kg/cm®, 14 psi)

A |35 Nm (3,5 m-kg, 25 fi-Ib)
B | 90 Nm (9,0 m+kg, 65 ft-lb)

Etendue de dépose: (1) Dépose de la roue arriére (Z) Dépose du roulement de roue
Etendue de dépose |Ordre Nom de pidce Q'té Remargues
! 1 1 | Goupille fendue I
2 Ecrou (axe de roue arriére) 1
i 3 | Axe de roue arriére 1 Se reporter 4 “POINTS DE DEPOSE"",
: 4 | Tendeur de chaine 2
@' 5 | Roue arriere 1
6 | Collerette 2
7 | Bague d'étanchéité 2
| 8 | Roulement 3 Se reporter 4 “POINTS DE DEPCSE™.
' 55
|
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POINTS DE DEPOSE
ROUE ARRIERE
1. Desserrer:
*Boulon (1)
2. Déposer:
*Goupille fendue (2)
*Ecrou (axe de roue arriére) (3)
*Rondelle ordinaire (4)
*Tendeur de chaine (5)
*Axe de roue arriére (6)
3. Déposer:
*Chaine de transmission (1)
N.B.:

Pousser la roue arriére vers ’avant et déposer la
chaine de transmission.

ROULEMENT DE ROUE (SI N ECESSAIRE)
1. Déposer:
*Roulement (1)
N.B.:
Déposer le roulement (1) en utilisant un arrache-
roulement courant (2).

VERIFICATION
ROUE ARRIERE
1. Mesure:
*Voile de roue
Hors limite— Changer.

Ié‘:‘( Limites de voile de jante:
Radial (1): 2,0 mm (0,08 in)

Latéral (2): 2,0 mm (0,08 in)

2. Examiner:
* Roulements

Faire tourner la bague intérieure avec le

doigt.

Point dur/grippage— Changer.
N.B.:
Changer les roulements, la bague d’étanchéite et
la collerette de roue comme un ensemble.
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3. Examiner;
e Axe de rouc arriére

Faire rouler I'axe sur un marbre.
Déformations— Changer.

A AVERTISSEMENT

Ne jamais tenter de redresser un axe tordu.

REMONTAGE ET MONTAGE
ROUE ARRIERE
1. Monter:
eRoulement (droit) (1)
eEntretoise (2)
eRoulement (gauche) (3)
*Baguc d’étanchéité (4)
N.B.: >
* Appliquer une graisse 4 base de savon au lithium
sur le roulement et la lévre de la bague d’étan
chéité lors de la repose.
eUtiliser une douille convenant au diameétre exte
rieure de la cage du roulement.
#].c roulement latéral droit doit monter premier
eToujours utiliser les bagues d’entanchéit:
neuves.
eMonter la bague d’étanchéité avec ses margue
ou numéros de fabricant dirigés vers 'extéricur

g 1 WY EIN
k : W —

Ne pas frapper sur le chemin de roulement intern
ou sur les billes. Le contact ne doit avoir liel
qu'avec le chemin de roulement extérieur.
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2, Monter:
ePignon mené (1)
*Boulon (pignon mené) (2)
#Ecrou (pignon mené)
N.B.:
Serrer les boulons par étapes en suivant un ordre
diagonal.

Ecrou (pignon mené):
35 Nm (3,5 m-kg, 25 ft-1h)

3. Monter:

s Collerette (1)
N.B.:
Appliquer de la graisse  base de savon au lithium
sur les lévres de bague d'étanchéité.

4. Monter:
eChaine de transmission (1)
Vers pignon mené.

5. Monter:

*Roue arriére
N.B.:
Reposer correctement le disque (1) du frein entre
les patins (2) de frein.
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6. Monter:
s Axe de roue arriére (1)
»Tendeur de chaine (gauche) (2)
N.B.:
s Appliquer de la graisse a base de savon au
lithium sur 'axe de roue.
s [nsérer 1’axe de roue a partir du coté gauche.

7. Monter:
sTendeur de chaine (droit) (1)
*Rondelle plat @)
eEcrou (axe de roue arriere) (3)

8. Régler:

Fléche de la chaine de transmission
Tourner les deux extracteurs de chaine (gau-
che et droit) avec la méme rotation jusqu'a
ce que la fleche de la chaine d’entrainement
soit compris dans les limites spécifiées.

Fléche de la Chaine de transmission:
25~40 mm (1,0~ 1,6 in)

Une chaine trop tendue impose des efforts exces-
sifs au moteur et anx organes de transmission;
maintenir la tension de la chaine dans les limites
spécifiées.

9. Serrer:
sEcrou (axe de roue arriére) (1)

Ecrou (axe de roue arriére):
90 Nm (9,0 m+kg, 65 ft-1b)

5-9
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10. Monter:

*Goupille fendue (T)
N.B.:
Si le trou de la goupille fendue n’est pas en face
de 'encoche de I'écrou d’axe, serrer légérement
I’écrou d’axe pour les aligner.

A AVERTISSEMENT
Toujours utiliser une nouvelle goupille fendue sur
I’écrou d'axe de roue.

11. Replier les extrémités de la goupille fendue
comme indiqué sur Iillustration.

12. Serrer:
*Boulon (1)
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FREIN AVANT

PREPARATION POUR LA DEPOSE
*Maintenir la machine en placant un support
approprié sous le moteur.

AAVERTISSEMENT |
Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque p
de se renverser.

LIMITE D'USURE DE
PLAQUETTE:
1,5 mm (0,06 in)

LIMITE D'USURE DE DISQUE:
3,0 mm (0,12 in)

LIMITE DE DEFLECTION DE
DISQUE;
0,3 mm (0,012 in)

2 Nm (0,2 m-kg, 1,4 ft=Ib)
6 Nm (0,6 m+kg, 4,3 ft«lb)
7 Nm (0,7 m=kg, 5,1 ft-Ib)
12 Nm (1,2 mekg, 8,7 ft-Ib)
18 Nm (1,8 m-kg, 13 ft-Ib)
23 Nm (2,3 m-kg, 17 ft-Ih)
26 Nm (2,6 m<kg, 19 ft-Ib)

Q= mga e
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Il est bien rare que les piéces constitutives des freins nécessitent un démontage. Il ne faul jamais:

*Démonter les piéces constitutives @ moins d'une nécessité absolue.

* Appliquer un dissolvant quelconque aux piéces constitutives des freins.

e Utiliser du liquide de frein souillé pour effectuer 'entretien.
Se servir essentiellement de liquide de frein neuf.

*Permettre un contact du liquide de frein avec les yeux parce que ceci peut engendrer de sérieuses bles-
sures aux yeux.

*Mettre du liquide de frein en contact avec les surfaces peintes ou les piéces en plastique de la moto
car celles-ci risquent d’'étre sérieusement endommagées.

* Débrancher tout raccord du circuit hydraulique sinon I’ensemble du systéme doit étre démonté, vidangé,
nettoyé puis chargé de la quantité nécessaire de liquide de frein et enfin purgé correctement une fois
le remontage terminé,

Etendue de dépose; (D) Dépose des plaquettes de frein (@ Dépose et démontage de I'étrier
(8) Dépose et démontage du maitre-cylindre (@) Dépose du tuyau de frein
(& Dépose du disque de frein

Etendue de dépose  [Ordre Nom de piéce Q'té Remarques
I:Dt » 1 | Couvercle de tuyau 1
! 4 2 | Protecteur 1
3 | Boulon d'union 1 || Vidanger le liquide de frein.
4 | Goupille de patin 2 | | Uniquement desserrage
5 | Boulon (étrier) 2 +| Sereporter 2 “POINTS DE DEPOSE",
1 6 | Support de tuyau de frein 1
@ 7 | Etrier 1
8 | Plaquette de frein 2
9 | Piston d'étrier P " .
10 | Joint antipoussiére 2 i | Sereporter 3 “POINTS DE DEPOSE”,
11 | Joint de piston 2
3 3 12 | Boulon d'union I | Vidanger le liquide de frein.
; 13 | Tuyau de frein |
14 | Protége-main (droit) 1
15 | Levier de frein 1
16 | Maitre-cylindre 1
@ 17 | Bouchon de réservoir de réserve I
18 | Membrane 1
- 19 | Soufflet de maitre-cylindre 1
i 20 | Circlip 1 | Sereporter 3 "POINTS DE DEPOSE".
! 21 | Kit de maitre-cylindre 1]
. Se reporter i la section
. 22 | Roue avant 1 “ROUE AVANT".
23 | Disgue de frein 1

512
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POINTS DE DEPOSE
ETRIER
1. Déposer:
¢Boulon d’union (1)
eGoupille de patin (2)
eBoulon (étrier) (3)
eEtrier (4)
eSupport de tuyau de frein (5)
N.B.: .
Avant de déposer I'étrier de la fourche avant, des-
serner la goupille de patin.

PISTON D’ETRIER
1. Déposer:
*Piston d’étrier
Appliquer de I'air comprimé en effectuant
délicatement cette opération.

A AVERTISSEMEN]T _
e Recouvrir le piston d’un morceau de tissu el faire
trés attention an moment ol le piston est éjecté

du cylindre.
eNe jamais chasser le piston hors du cylindre,

Etapes de dépose des pistons d’étrier:

®Insérer un morceau de tissu dans |'étrier pour
bloquer un piston.

o Chasser prudemment le piston du cylindre de
I’étrier avec de 1'air comprimé.
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KIT DE JOINT DE PISTON
1. Déposer:
e Joint antipoussiére (1)
s Joint de piston (2)
N.B.:
Déposer les joint de piston et antipoussiere la
poussant avec le doigt.

)

Ne jamais chasser les joints de piston et antipous-
siére hors du cylindre,

A AVERTISSEMENT

Toujours changer les joinis de piston et antipous-
siére lors d'un démontage d'élrier.

KIT DE MAITRE-CYLINDRE
1. Déposer:
*Soufflet de maitre-cylindre (1)
*Circlip (2)
*Kit de maitre-cylindre (3)
Utiliser une pince de circlip & long nez.

VERIFICATION
MAITRE-CYLINDRE

1. Examiner:
eCorps du maitre-cylindre (1)
Usure/rayures— Changer 'ensemble maitre-
cylindre.
Taches— Nettoyer.
N.B.:

Utiliser du liquide de frein neuf.
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2. Examiner:
*Diaphragme (1)
Craquelure/endommagement— Changer.
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.

3. Examiner:
*Piston du maitre-cylindre (1)
*Coupelle du maitre-cylindre (2)
* Joint torique (3)
Usure/endommagement/rayures -+ Changer
le kit du maitre-cylindre.

N.B.:

Changer le piston de maitre-cylindre et coupelle
comme un ensemble.

ETRIER
1. Examiner:
*Cylindre d’étrier (1)
Usure/rayures— Changer I’ensemble étrier.

2. Examiner:
*Piston d’étrier (1)
Usure/rayures—+Changer 'ensemble &trier.
AAVERTISSEMENT

Changer les deux joints de piston et antipous-
siere (2) chaque fois que I'étrier est démonté.

DISQUE DE FREIN
1. Mesurer:
*Déflexion de disque de frein
Utiliser le comparateur ().
Hors spécification—Examiner le voile de
roue.
Si le voile de la roue est en bon état, changer.

Déflexion maximum:

0,3 mm (0,01 in)

*Epaisseur de disque de frein (@)
Hors limite—Changer.

és Limite d'usure de disque:

Standard Limite

3,5 mm (0,14 in) 3,0 mm (0,12 in)
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TUYAU DE FREIN
1) 1. Examiner:
: eTuyau de frein (1)
Craquelure/endommagement —Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE

AAVERTISSEMENT

*Toules les pitces internes doivent étre neftoyées
en utilisant uniqguement du liguide de frein.

* Avant de les remonter, lubrifier les piéces inter-
nes avec du liguide de frein.

*Toujours changer le joint de piston et le joint
antipoussiére lors d’un démontage d’étrier.

PLAQUETTE DE FREIN
1. Connecter le tuyau transparent (1) & la vis de
purge (2) et placer le récipient approprié sous
son extrémité,
2. Desserrer la vis de purge et y enfoncer le pis-
ton d'étrier.

i e '] Eh

Ne pas réutiliser le liquide de frein purgé.

3, Monter:
*Plaguette de frein 1 (1)
*Plaquette de frein 2 (2)
#Goupille de patin
N.B.:
Ajuster le réceptacle de la plaquette de frein (@)
autour de la saillie (b) sur I'étrier de frein.

4. Monter:
sEtrier (1)
*Support de tuyau de frein (2)
*Boulon (étrier) (3)

Boulon (étrier):
23 Nm (2,3 m=kg, 17 ft+ib)

5. Serrer:
eGoupille de patin (4)

Goupille de patin:
18 Nm (1,8 m-kg, 13 ft«1b)

<]
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6. Monter:

*Couvercle de tuyau (1
*Boulon (couvercle de tuyz

Boulon (couvercle de &
7 Nm (0,7 m+kg, 5.1

PISTON D’ETRIER
1. Nettoyer:
eEtrier
® Joint de piston
sPiston d'étrier
Les nettoyer avec le liquide

2. Monter:
*Joint de piston ()
eJoint antipoussiére (3
N.B.: :
Fixer correctement les joints de pist
siére sur la rainue située sur Pées

A AVERTISSEMENT
Toujours changer les joints de p : :
siére lors d’un démontage d’

3. Monter:
*Piston d*étrier (1)
N iB- . - -

Appliquer le liquide de frein sur =

*S'assurer que le ¢61é creux @ S
de I'étrier.
*Ne jamais forcer pour insérer.
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ETRIER
1. Monter:
sPlaquette de frein 1 (I

ey

*Plaquette de frein 2 (2)
eGoupille de patin (3)
N.B.:
Ajuster le réceptacle de la plaquette de frein (@)
de la plaquette de frein 2 autour de la saillie (b)

sur I’étrier de frein.

2. Monter:
eEtrier (1)
eSupport de tuyau de frein (2)
*Boulon (étrier) (3)

- Boulon (étrier):
23 Nm (2,3 m-kg, 17 ft-1h)

3. Serrer:
*Goupille de patin (4)

Goupille de patin:
18 Nm (1,8 m-kg, 13 ft-Ib)

4. Monter:

*Rondelle en cuivre (I)
eBoulon d'union (2)

Boulon d'union:
26 Nm (2,6 m-kg, 19 ft-1b)
N.B.:
Toujours utiliser les rondelles en cuivre neuves.

'ATTENTION:
En mettant en place le conduit de frein de I'étrier

de frein, toucher légérement la projection du
tuyau de frein ou de 1"étrier.

5. Purger de 'air:
eSystéme de freinage
Se reporter a la section ‘‘PURGE DE L’AIR
DU SYSTEME DE FREINAGE” du CHA-
PITRE 3.
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KIT DE MAITRE-CYLINDRE
1. Nettoyer:
shaitre-cylindre
eKit de maftre-cylindre
Les nettoyer avec le liquide de frein.

2. Monter:
*Piston de maitre-cylindre (1)
eCoupelle du maitre-cylindre (primaire) (2,
e Coupelle du maitre-cylindre (secondaire) (3
N.B.:
e Appliquer le liquide de frein sur la coupelle du
maitre-cylindre.
® Aprés la repose, la coupelle du maitre-cylindre
doit étre posée dans la direction indiquée. Une
mauvaise installation entraine une performance
‘ incorrecte du freinage.

3. Monter:
eRessort (1)
L ePiston de maitre-cylindre (2)
N.B.:
fm[ r YW\{H Reposer le ressort au cbté du diamétre plus petit.
4. Monter:

sMaitre-cylindre (1)
eKit de maitre-cylindre (2)
e Circlip (3)

2 eSoufflet de maitre-cylindre (@)
M é; f’;&.‘-‘ N.B.:

Appliquer le liguide de frein sur ’ensemble du
maitre-cylindre.
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MAITRE-CYLINDRE
1. Monter:
*Maitre-cylindre (1)
*Etrier de maitre-cylindre (3)
*Boulon (étrier de maitre-cylindre) (3)
N.B.:

Reposer le support pour que la fléche (@) soit diri-
gée vers le haut,

_ Boulon (étrier de maitre-cylindre):
9 Nm (0,9 mekg, 6,5 ft-Ib)
' 2. Monter:
*Rondelle en cuivre (T)
*Boulon d’union (2)
*Tuyau de frein (3)
N.B.:

Toujours utiliser une rondelle en cuivre neuve.

En mettant en place le conduit de frein du maitre-
cylindre, toucher légérement la projection du
tuyau de frein (@) sur du maitre-cylindre.

Boulon d’union:
26 Nm (2,6 m=+kg, 19 ft-Ib)

3. Monter:

*Levier de frein (7)
* Ressort (2)

4. Monter:

*Protége-main (droit) (1)

*Boulon (protége-main) (2)

*Collerette (3)

*Ecrou (protége-main) (@)
N.B.:
Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur la surface glissement.
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DISQUE DE FREIN
1. Monter:
*Disque de frein (1)
*Boulon (disque de frein) (2)
N.B.:
Serrer les boulons par étape en suivant un ordr
diagonal.

Boulon (disque de frein):
i g 12 Nm (1,2 m+kg, 8,7 ft«1b)

LOCTITE®

LIQUIDE DE FREIN
1. Remplir:
e Réservoir du maitre-cylindre

‘ﬂ) Liguide de frein recommandé:
DOT N°4

N.B.:

Si le DOT N°4 n'est pas disponible, utiliser |
DOT N°3.

A7

Le liquide de frein attaque les surfaces peintes e
le plastique. Si on en renverse, il faut I’essuye
immédiatement.

A AVERTISSEMENT |
* La qualité du liquide de frein utilisé doit étre con
forme aux normes spécifiées, sinon les joints e
caoutchouc risquent de se détériorer, ce qui cau
sera des fuites et un mauvais fonctionnement d
frein.
*Toujours utiliser la méme marque de liguide ds
" frein. Le mélange de liguides de marques diffé
rentes risque de provogquer une réaction chimi
que nuisible au fonctionnement du frein.
¢Lorsqu'on ajoute du liguide, faire attention ds
ne pas laisser pénétrer de I'eau dans le maitre
| cylindre. L’eau risque d’abaisser fortement k
point d’ébullition et de provoquer le phénoméns
appelé “YVAPOR LOCK”.
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2. Purger de I'air:
¢Systéme de freinage
Se reporter 2 la section *“PURGE DE L'AIR
DU SYSTEME DE FREINAGE?" du CHA-
PITRE 3.
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FREIN ARRIERE

PREPARATION POUR LA DEPOSE
*Maintenir la machine en plagant un support
approprié sous le moteur.

A AVERTISSEMENT
Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque pas
de se renverser,

LIMITE D'USURE DE

X G PLAQUETTE:
1,0 mm (0,04 in)

@ LIMITE D'USURE DE DISQUE: | |
3 ® | 4,0 mm (0,16 in) |
XG LIMITE DE DEFLECTION DE ||

DISQUE:

0.3 mm (0,012 in)

4 Nm (0,4 m+kg, 2,9 ft«Ib)
6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft«Ib)
12 Nm (1,2 m+kg, 8,7 ft+Ib)
14 Nm (1,4 mekg, 10 ft-Ib)

18 Nm (1,8 m+kg, 13 ftelb)

20 Nm (2,0 mekg, 14 fielb)
26 Nm (2,6 m-kg, 19 ft-Ib)
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Il est bien rare que les piéces constitutives des freins nécessitent un démontage. Il ne faut jamais:

eDémonter les piéces constitutives & moins d’une absolue nécessité.

* Appliquer un solvant quelconque aux piéces constitutives des freins.

e Utiliser du liquide de frein souillé pour effectuer I'entretien. Se servir essentiellement de liquide de
frein neuf.

ePermettre un contact du liguide de frein avec les yeux parce que ceci peut engendrer de sérieuses bles-
sures aux yeux.

*Mettre du liguide de frein en contact avec les surfaces peintes ou les piéces en plastique de la moto
car celles-ci risquent d'étre sérieusement endommagées.

* Débrancher tout raccord du circuit hydraulique sinon I’ensemble du systéme doit étre démonté, vidangé,
nettoyé puis chargé de la quantité nécessaire de liquide de frein et enfin purgé correctement une fois
le remontage terminé,

Etendue de dépose; (1) Dépose des plaquette de frein (@) Dépose et démontage d'étrier
(8) Dépose de démontage de maitre-cylindre @) Dépose du tuyau de frein
& Dépose du disque de frein

Etendue de dépose Ordre Nom de piece Q'te Remarques
ot C%) 1 | Protecteur 1
2 | Tuyau de frein 1 | | Vidanger le liquide de frein.
3 | Boulon de raccord 1 | | Seulement desserrage
4 | Goupille de patin 2 ¢ | Sereporter & “POINTS DE DEPOSE™.
5 | Rouearriére 1 Se reporter a la section
D@ %3' “ROUE ARRIERE”.
6 | Etrier 1
7 | Plaquette de frein 2
8 | Piston d'étrier 2
9 | Joint antipoussiére 1 3| Sereporter 4 “POINTS DE DEPOSE".
10 | Joint de piston 1
11 | Pedale de frein 1 |[Sereporter a“POINTS DE DEPOQSE".
12 | Maitre-cylindre 1
(%) 13 | Boulon d'union 1| Vidanger le liquide de frein
@) 14 | Tuyau de réservoir 1
15 | Soufflet de maitre-cylindre 1
16 | Circlip 1 | Sereporter a“POINTS DE DEPOSE™,
17 | Kit de maitre-cylindre 1
@} | 18 | Disque de frein I

POINTS DE DEPOSE
ETRIER
1. Déposer:

eTuyau de frein (1)
*Boulon de raccord (2)
*Goupille de patin (3)
*Roue arriére (4)
eEtrier (5)

N.B.:

Avant de déposer le piston d’étrier du bras oscil-

lant, desserrer la goupille de patin.
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PISTON D’ETRIER
1. Déposer:
*Piston d’étrier
Appliquer de I'air comprimé en effectuant
délicatement cette opération.

AAAVERTISSEMENT
® Recouvrir le piston d’un morceau de tissu et faire
trés attention au moment oil le piston est éjecté

du cylindre.
*Ne jamais chasser le piston hors du cylindre.

Etapes de dépose des pistons d’éirier:

e Insérer un morceau de tissu dans I’étrier pour
bloguer un piston.

*Chasser prudemment le piston du cylindre de
I"étrier avec de I’air comprimé.

KIT DE JOINT DE PISTON
1. Déposer:
e Joint antipoussiére (1)
*Joint de piston (2)

N.B.:
Déposer la joint de piston et antipoussiére en la
poussant avec le doigt.

Ne jamais chasser les joints de piston et antipous-
siére hors du cylindre.

Toujours changer les joints de piston lors d'un
démontage d’étrier.

PEDALE DE FREIN
1. Déposer:

* Agrafe (1)
*Goupille fendue (2)
*Rondelle ordinaire (3)
*Goupille (4)
*Boulon (pédale de frein) (5)
®Ressort (6)
*Pédale de frein (7)
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KIT DE MAITRE-CYLINDRE
1. Déposer:
*Soufflet de maitre-cylindre (7)
*Circlip (2)
*Kit de maitre-cylindre (3)
Utiliser une pince de circlip 4 long nez.

VERIFICATION
MAITRE-CYLINDRE
1. Examiner:

*Corps du maitre-cylindre ()
Usure/rayures— Changer I'ensemble mailre-
cylindre,

Taches— Nettoyer.
N.B.:

Utiliser du liquide de frein neuf.,

2. Examiner:

*Diaphragme (T)
Craquelure/endommagement — Ch anger.

3. Examiner:

*Piston du maitre-cylindre (T)

*Coupelle du maitre-cylindre 2
Ll'surefendnmmagementr’ra}furm—r(?hanger
le kit du maitre-cylindre.

N.B.:
Changer le piston de maitre-cylindre et coupelle
comme un ensemble,

ETRIER
1. Examiner:
*Cylindre d’étrier (1)
Usure/rayures— Changer I’ensemble etrier.
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2. Examiner:
*Piston d’étrier (1)
Usure/rayures— Changer I'ensemble étrier.

A AVERTISSEMENT

Changer les deux joints de piston et antipoussiére
(2) chaque fois que I'étrier est démonté.

DISQUE DE FREIN
1. Mesurer:
® Déflexion de disgque de frein
Utiliser le comparateur ().
Hors spécification—+Examiner le voile de
roue,
Si le voile de la roue est en bon état, changer.

Déflexion maximum:
0,3 mm (0,01 in)
eEpaisseur de disque de frein
Hors limite—Changer.

%_3 Limite d'usure de disque:

Standard Limite
4,5 mm (0,18 in) 4,0 mm (0,16 in)

TUYAU DE FREIN
1. Examiner:
*Tuyau de frein (1)
Craquelure/endommagement— Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
A AVERTISSEMENT

e Toules les piéees internes doivent étre nettovéss
en utilisant uniquement du liquide de frein.

= Avant de les remonter, lubrifier les piéces inter-
nes avec du liguide de frein.

*Toujours changer les joints de pistion lors d'om
déemontsse d étrier.
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PLAQUETTE DE FREIN
1. Connecter le tuyau transparent (1) 4 la vis de
purge (2) et placer le récipient approprié sous
son extrémiié.
2. Desserrer la vis de purge et y enfoncer le pis-
ton d’étrier.

e

Ne pas réutiliser le liquide de frein purgé.

3. Monter:
e Plaguette de frein (1)
*Goupille de patin (2)

4. Monter:
*Etrier (1)
*Roue arriere (2)
Se reporter 4 la section **ROUE ARRIERE"
du CHAPITRE 5.

5. Serrer:
e Goupille de patin (3)

Goupille de patin:
18 Nm (1,8 m+kg, 13 ft-Ih)

6. Monter:
¢ Protecteur (1)
*Boulon (protecteur) (2)

Boulon (protecteur);
12 Nm (1,2 m-kg, 8,7 ft-lh)
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PISTON D’ETRIER
1. Nettoyer:
sEtrier
¢ Joint de piston
ePiston d’étrier
Les nettoyer avec le liguide de frein.

2. Monter:

» Joint de piston (1)

e Joint antipoussi¢re (2)
N.B.:

Fixer correctement la bague de piston et antipous-
siére sur la rainure située sur |’étrier,

AAVERTISSEMENT
Toujours changer les joints de piston et antipous-
siére lors d’un démontage d’étrier.

3. Monter:
ePiston d’étrier (1)
N.B.:

Appliguer le liquide de frein sur la paroi du piston

oS assurer que le c6té creux (a) est face au coté
étrier.
eNe jamais forcer pour insérer.

ETRIER
1. Monter:
ePlaquette de frein (1)
*Goupille de patin (2)

2. Monter:
sEtrier (1)
eRoue arriére (2)
Se reporter 4 la section **‘ROUE ARRIERE™
du CHAPITRE 5.

3. Serrer:
*Goupille de patin 3)

Goupille de patin:
18 Nm (1,8 mskg, 13 ft«Ib)
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4. Monter:
sRondelle en cuivre (1)
eBoulon de raccord 2)
e Tuyau de frein (3)

M Boulon de raccord:
26 Nm (2,6 m+kg, 19 ft+Ib)

Tuvau de frein:
14 Nm (1,4 m=kg, 10 ft-lb)

N.B.:

Toujour utiliser une rondelle en cuivre neuve.

5. Purger de 1'air:
sSystéme de freinage
Se reporter 4 la section “PURGE DE L'AIR
DU SYSTEME DE FREINAGE’’ du CHA-
PITRE 3.

6. Monter:
eProtecteur (1)
e Boulon (protecteur) (2)

Boulon (protecteur):
12 Nm (1,2 m=kg, 8,7 ft-lb)

KIT DE MAITRE-CYLINDRE
1. Nettoyer:
sMaitre-cylindre
eKit de maitre-cylindre
Les nettoyer avec le liquide de frein.

2. Monter:
*Piston de maitre-cylindre (1)
eCoupelle du maitre-cylindre (primaire) 2
e Coupelle du maitre-cylindre (secondaire) &)

N.B.:

s Appliquer le liquide de frein sur la coupelle du
maitre-cylindre.

» Aprés la repose, la coupelle du maitre-cylindre
doit &tre posée dans la direction indiquee. Une
mauvaise installation entraine une performance
incorrecte du freinage.
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3. Monter:
*Ressort (1)
*Piston de maitre-cylindre (2)

N.B.:
Reposer le ressort au coté du diamétre plus petit.

4. Monter:

*Maitre-cylindre (T)

*Kit de maitre-cylindre (2)

eCirclip (3)

*Soufflet de maitre-cylindre (@)
N.B.:
Appliquer le liquide de frein sur ’ensemble du
maitre-cylindre.

MAITRE-CYLINDRE
1. Monter;
*Tuyau de réservoir (1)

2. Monter:
*Rondelle en cuivre (1)
*Tuyau de frein (2)
*Boulon d’union (3)

N.B.:

Toujours utiliser une rondelle en cuivre neuve.
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En mettant en place le conduit de frein du maitre-
cylindre, toucher légérement la projection du
tuyau de frein (@) sur du maitre-cylindre.

Boulon d'union:
26 Nm (2,6 m-kg, 19 ft-1b)

3. Monter:
®Maitre-cylindre (1)
*Boulon (maitre-cylindre) (2)

X Boulon (maitre-cylindre):
20 Nm (2,0 m<kg, 14 ft+Ib)

4. Monter:
ePédale de frein (1)
*Rondelle ordinaire (2)
eBoulon (pédale de frein) (3)
eRessort (4)
e Agrafe (5)

5. Monter:
eGoupille (1)
sRondelle ordinaire (2)
*Goupille fendue (3)

AAVERTISSEMENT

Toujours utiliser les goupilles fendues neuves.

N.B.:

Aprés de montage, contréler la hauteur de pédale
de frein.

Se reporter 4 la section “REGLAGE DU FREIN
ARRIERE du CHAPITRE 3.
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DISQUE DE FREIN
1. Monter:
eDisque de frein ()
*Boulon (disque de frein) (2)
N.B.:
Serrer les boulons par étapes en suivant un ordre
diagonal.

M Boulon (disque de frein):
12 Nm (1,2 m+kg, 8,7 ft+1h)

LOCTITE"®

LIQUIDE DE FREIN
1. Remplir:
® Liquide de frein

'ﬂ Liguide de frein recommandé:
DOT N°4

i

LR

Le liquide de frein attaque les surfaces peintes et

le plastique. Si on en renverse, il faut Pessuyer
immédiatement,

A AVERTISSEMENT

*La qualité du liquide de frein utilisé doit &tre con-
forme aux normes spécifiées, sinon les joints en
caoutchouc risquent de se détériorer, ce qui cau-
sera des fuites et un mauvais fonctionnement du
frein,

*Toujours utiliser la méme marque de liquide de
frein. Le mélange de liquides de marques diffé-
rentes risque de provoquer une réaction chimi-
que nuisible au fonctionnement du frein.

®Lorsqu’on ajoute du liguide, faire attention de
ne pas laisser pénétrer de I’eau dans le maitre-
cylindre. L'eau risque d’abaisser fortement le
point d’ébullition et de provoquer le phénoméne
appelé “VAPOR LOCK".

2. Purger de 'air:
oSystéme de freinage
Se reporter 4 la section “PURGE DE L'AIR
DU SYSTEME DE FREIN' du CHAPI-
TRE 3.
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FOURCHE AVANT

PREPARATION POUR LA DEPOSE
s Déconnecter le cible de compteur kilometrique
aun coté de roue.
sk Déposer les piéces suivantes:
*Roue avant
eEtrier
eGuidon

sk Maintenir la machine en plagant un sup
approprié sous le moteur.

A AVERTISSEMENT

Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque pas
de se renverser.

QUANTITE D’HUILE DE FOURCHE
(CHAQUE FOURCHE):
468 cm’ (16,5 Imp oz, 15,8 US oz)

7 Nm (0,7 m-kg, 5,1 ftIb)

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft=1b)

HUILE RECOMMANDE:
Huile de suspension ‘01"

15 Nm (1,5 mokg, 11 ftslb)

23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) _

NIVEAU D'HUILE DE FOURCHE (CHAQUE
FOURCHE):
98 mm (3,86 in)

o lmmele el

Du haut de tube externe avec le tube interne et la
tige d'amortisseur entiérement comprimés sans
ressort.

24 Nm (2,4 mekg, 17 ft«lb)

LIMITE DE LONGUEUR LIBRE DU
RESSORT DE FOURCHE:
476 mm (18,74 in)

LIMITE DE DEFORMATION DE TUBE
INTERNE:
0,2 mm (0,008 in)
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due de dépose: (1) Dépose de fourche avant (Z) Démontage de fourche avani

adue de dépose |Ordre Nom de pigce Qe Remarques

LS i I | Protecteur 1
A 2 | Couvercle de tuvau 1
v 3 | Boulon de bridage 2 | Uniquement desserrage
{étrier supérieur)
4 | Boulon capuchon 1| Uniquement desserrage
A 5 | Boulon de bridage 2 | Uniquement desserrage
(D (étrieur inférieur)
' 6 | Fourche avant 1
7 Boulon capuchon 1 Se reporter & "'POINTS DE DEPOSE".
e 8 Ressort de fourche 1 Vidanger d’huile de fourche.
2 9 | Soupape de base 1 | Utiliser I'outil spécial.

Se reporter 4 ““POINTS DE DEPOSE™.
g 10 | Tige d’'amortisseur

11 | Joint antipoussiere

12 | Bague d’arret

13 | Bague d'étanchéité

14 | Rondelle de bague d’étanchéité
15 | Bague antifriction

16 | Metal de piston

17 | Tube interne
! 18 | Tube externe

Se reporter & “*POINTS DE DEPOSE".
Se reporter & “POINTS DE DEPOSE".

— e e | e e |

POINTS DE DEPOSE
BOULON CAPUCHON
1. Déposer:
e Boulon capuchon (1)
du tube externe,

N.B.:

Avant de démonter la fourche avant de la
machine, desserrer le boulon obturateur (7).

2. Déposer:
eBoulon capuchon (1)
Maintenir le contre-écrou (2) (tige d’amor-
tisseur)
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REMARQUES CONCERNANT
LA MANIPULATION

N.B.:
La fourche avant nécessite une soigneuse atten-
tion. 1l est donc recommandé de la faire entrete-
nir chez le revendeur,

Pour éviter une explosion accidentelle de 1'air, les

instructions suivantes doivent étre observées:

#La fourche avant ayant une tige de piston incor-
porée a une construction interne trés sophisti-
quée et est particulidrement sensible aux
substances éirangéres.
Faire suffisamment attention A ne pas laisser
pénétrer de substances étrangéres lorsque |"huile
est remplacée ou lorsque la fourche avant esi
démontée ou remontée.

eAvani d’enlever la fourche avant, étre sii
d'avoir complétement extrait I'air de la cham-
bre a air.

SOUPAPE DE BASE
1. Déposer:
eSoupape de base (1)
Utiliser le poignée tige d’amortisseur 2
pour maintenir ’ensemble tige en placs.

Poignée tige d"amortisseur:
YM-1423/00890-01423

BAGUE D’ETANCHEITE
1. Déposer:
e Joint antipoussiére (1)
e Bague d’arrét (2)
En utilisant un tournevis a lame droite.

— -

Faire attention 4 ne pas rayer le tube interne.

—_
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2. Déposer:
*Tube interne (1)

Etapes de la dépose du bague d’étanchéité:

*Enfoncer lentement le tube interne
jusqu’a ce qu'il soit presque en butée puis le
retirer rapidement (b}

s*Répéter cetle opération jusqu’a ce que le tube

interne puisse étre enlevé du tube externe.

Lors de I'opération ci-dessus, ne pas faire arri-
ver le tube interne en butée, sinon le piéce de
retenue d’huile serait endommagée.

3. Déposer:
e Métal de piston (1)
e Bague antifriction (2)
eRondelle de bague d’étanchéité (3)
*Bague d’étanchéité (@)
*Bague d’arret (5)
e Joint antipoussiére (§)

VERIFICATION
TIGE D’AMORTISSEUR
1. Examiner:
*Tige d’amortisseur (1)
Courbure/endommagement—+Changer la
tige d’amortisseur.

La fourche avant ayant une tige de piston incor-
porée a une construction interne trés sophistiquée
et est particulierement sensible aux substances
étrangéres.

Faire suffisamment attention i ne pas laisser péné-
trer de subsiances étrangéres lorsque |"huile est
remplacée ou lorsque la fourche avant est démon-
tée ou remontée,
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SOUPAPE DE BASE
1. Examiner:
*Ensemble clapet (1)
Usure/endommagement — Changer,
® Joint torique (2)
Endommagement —+Changer.

RESSORT DE FOURCHE
1. Mesurer:
*Longueur libre de ressort de fourche (1)
' @ ' Hors spécification— Changer.
“ | é_% Limite de longueur libre de ressort de

N Ty fourche: _

Standard ! Limite

280,5 mm ‘ 476 mm

(18,92 in) | (18,74 in)

TUBE INTERNE
1. Examiner:

#Tube interne
Rayures— Réparer ou remplacer.
Utiliser du papier de verre humide # 1.000.
Verrouillage d’huile usée Changer.

* Déformations de tube interne
Hors spécification— Changer.
Utiliser le comparateur (7).

léf Limite de déformation de tube
interne:

0,2 mm (0,008 in)

N.B.:

La valeur de courbure est indiquée par la moitié
de Ia valeur du comparateur a cadran.

A AVERTISSEMENT

Me pas tenter de redresser un tube interne tordu
car cela risquerait de I'affaiblir dangereusement.
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TUBE EXTERNE
1. Examiner:
eTube externe (1)
Rayures/usure/endommagement —Changer.

BOULON CAPUCHON
1. Examiner:
*Boulon capuchon (1)
e Joint torique (2)
*Vis de purge d’air (3)
Usure/endommagement — Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
ENSEMBLE FOURCHE AVANT
1. Laver tous les éléments dans un solvant
propre.
2. Monler:
e Joint antipoussiére (1)
eBague d'arret (2)
*Bague d’étanchéité (3)
*Rondelle plat (4)
*Bague antifriction (5)

NI
LR

* Appliquer de 'huile de fourche sur le tube
interne.

*Lors de I'installation de la bague d'étanchéite
(2), utiliser une feuille en vinyle (1) avec de
I"huile de fourche appliquée pour protéger la
levre de la bague d’étanchéité,

e [nstaller le joint & huile dont les marques d'usine
ou les numéros font face au coté du support
d’axe.

ATTENTION:
Toujours utiliser un nouveau filtre 4 huile et un
nouveau métal coulissant.
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3. Monter:
*Métal de piston (1)
N.B.:

Installer le métal de piston sur la fente interne du
tuyau,

ATTENTION:

Toujours utiliser un nouveau métal de piston.

4. Monter:
*Tube interne (1)
*Tige d’amortisseur (2)

Pour monter I'ensemble de tige d’amortisseur
dans le tube interne, tenir le tube interne de biais.
Si le tube interne est tenu verticalement, I’ensem-
ble de tige peut y tomber, endommageant I'inté-
rieur de la soupape.

5. Monter:
eRondelle en cuivre (1)
*Joint torique (2)
*Soupape de base (3)
au tube interne.

N.B.:

Toujours utiliser une rondelle cn cuivre neuve.

6. Serrer:

® *Soupape de base (1)

Utiliser le poignée tige d’amortisseur (2)
pour maintenir |'ensemble tige en place.

Poignée tige d’amortisseur:
YM-1423/90890-01423

X Soupape de base:
55 Nm (5,5 m+kg, 40 ft«Ib)

LOCTITE®

l-—_I__T

N.B.:
Appliquer du LOCTITE® sur la filetage de la sou-
pape de base.
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7. Monter:
*Guide de ressort (1)
*Contre-ecrou (2)
sur la tige de piston.

T A TALL L A TR S 8. Monter:
» *Tube externe (1)
*Tube interne (2)

l i % :

'\P" - ',,'I T
'1‘1

‘Iﬁ‘u1 -r_.du- e

9. Monter:
*Bague antifriction (1)
*Rondelle de bague d’étanchéité (2)
Vers la fente de tube externe.

10. Monter:

*Bague d’étanchéité (1)
N.B.:
Enfoncer la bague d’étanchéité dans le tube
extérne a |'aide de |'outil d’insertion de joint de

fourche (2), (3).

Outil d’insertion de joint de fourche:
4. V7 S N @
90890-01442................ 3
(A Pour USA

Excepté pour USA
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11. Monter:

*Bague d'arret (1)
N.B.:
Fixer correctement le joint de butée dans la gorge
du tube externe.

12. Monter:
*Joint antipoussiére (T)

13. Controler:
*Mouvement régulier du tube interne
Raideur/coincement/point dure— Répéter
les étapes du 2 au 12,

14. Comprimer la fourche avant complétement.
15. Remplir:
*Huile de fourche avant
Jusqu’a la surface de I'haut de tube externe
avec d'huile de la fourche recommandé (7).

‘ﬂ) Huile recommandé:

Huile de suspension ‘01"
ATTENTION:
® Toujours utiliser I’huile de fourche recommandé.
Si d’autres huiles sont utilisées, elles peuvent

avoir un effet nuisible sur le rendement de la

fourche avant.
*NE JAMAIS laisser de substance étrangére péné-
trer dans la fourche avant,
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16. Aprés le remplissage, pomper lentement plus
de 10 fois vers le haut et le bas la tige d’amor-
tissuer (1) pour distribuer I’huile du fourche.

N.B.:

S'assurer de pomper la tige d’amortisseur dou-

cement car I'huile de fourche pourrait sortir de

son extrémité,

17. Remplir:
*Huile de fourche avant
Jusqu’a la surface de I"haut de tube externe
avec d’huile de la fourche recommandé
encore une fois,

18. Une lois le remplissage de I’huile de fourche
terminé, pomper le tube externe (1) de haut
en bas (course de environ 200 mm (7,9 in))
pour assurer une bonne réparation de ['huile
de fourche encore une fois.

Faire attention & ne pas dépasser la pleine course.
Une course de 200 mm (7,9 in) ou plus fera entrer
de I'air. Dans ce cas, répéter les étapes 15 a 18.

19. Attendre dix minutes jusqu’a ce que les bul-
les d’air aient été éliminées de la fourche avant
el que I'huile se soit uniformément répartie
dans le circuit avant de régler la niveau dhuile
préconisé.

N.B.:

Remplir avec "huile pour fourche jusqu’a l'extré-

mité supérieure du tube extérieur, sinon Ihuile de

lourche ne se répandra pas vers chaque partie des
fourches avant, rendant ainsi impossible un bon
niveau,

Toujours remplir avec de 1'huile pour fourche

jusqu’au niveau supérieur du tube extérieur et pur-

ger les fourches avant.
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20. Mesurer:
eNiveau d’huile (gauche et droit) (@)

Hors spécification— Régler.

—(1) ;
== 72“— [ Niveau d’huile de fourche:
98 mm (3,86 in)

i
- —d
Du haut de tube externe avec le tube interne et la
1 tige d’amortisseur entuéremeni comprimeés sans
ressort.
N.B.:

Toujours installer le guide (2) de ressort lors de
la vérification du niveau d’huile.

A AVERTISSEMENT
Toujours régler chague fourche avant au méme

réglage. Un réglage inégal peut entrainer une mau-
vaise maniabilité el une perte de stabilité.

21. Monter:
sRessort de fourche (1)
*Guide de ressort (2)

22, Mesurer:
e Distance (2)
Hors spécification— Rentrer le contre-écrou.

’(( Distance (a):

18 mm (0,71 in) ou plus

Entre le haut de la tige d'amortis-
seur (1) et le haut du contre-écrou

O——== ®
¢ S
23. Monter:

eBoulon capuchon (1)
Serrer 4 fond maunellement le boulon &
chape sur la tige d’amortisseur.

N.B.:
S’assurer qu'il y a un jeu (@) de Zé&ro~1 mm
(Zéro—0,04 in) entre le boulon a chape et le
contre-écrou (2).
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24, Serrer:
e Contre-écrou
N.B.:

Tenir le boulon & chape (1) et serrer le contre-
écrou (2) au couple de serrage spécifié.

Contre-écrou:
15 Nm (1,5 m<kg, 11 ft-lb)

25. Monter:
*Boulon capuchon (1)
Au tube externe.
Serrer le boulon capuchon provisoirement.

26. Monter:
*Guide de protecteur (I)
*Support de cable (2)
N.B.:
En installant le support de céble, s’assurer que
son onglet (&) coincide avec la rainure () du
guide de céable.

MONTAGE
1. Monter:
eFourche avant (1)
Serrer le boulon de bridage (inféricur) pro-
visoiremenit.
2. Serrer:
*Boulon capuchon

Boulon capuchon:
30 Nm (3,0 me«kg, 22 ft+lb)

5-46

N.B.:

Ne pas encore serrer le boulon de bridage
(supérieur).

3. Régler:
*Extrémité supérieur de fourche avant (@)

‘* Extrémité supérieur de fourche avant
(standard) (a):
1 mm (0,04 in)
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4, Serrer:
«Boulon de bridage (couronne de guidon) (1)
eBoulon de bridage (étrier inféricur) (2)

&, Boulon de bridage
(couronne de guidon):
23 Nm (2,3 m+kg, 17 ft-lb)
Boulon de bridage
(étrier inférieur):

24 Nm (2,4 mekg, 17 ft+Ib)

R ]

Serrer la sous-bride au couple spécifié. Si le cou-
ple est trop fort cela peut entrainer un mauvais
fonctionnement de la fourche.

5. Monter:
*Roue avant (1)
eEtrier (2)
Se reporter 2 la section “ROUE AVANT"
et “FREIN AVANT”' du CHAPITRE 3.

6. Monter:
*Protecteur (1)
eBoulon (protecteur) (2)
sCouvercle de tuyau (3)
*Boulon (couvercle de tuyau) ()

M Boulon (protecteur):
7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 ft-1b)

Boulon (couvercle de tuyau):
7 Nm (0,7 m-kg, 5,1 ft-Ib)

7. Connecter:
eCable de compteur kilométrique (@
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DIRECTION

PREPARATION POUR LA DEPOSE
#Maintenir la machine en placant un support
approprié sous le moteur,

A AVERTISSEMENT
Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque pas
de se renverser.

A | ETAPES DE HFRRALI:.
* Serrer I'écron annulaire & environ
38 Nm (3,8 m«kg, 27 fi+lh).
¢ L¢ desserrer d'un tour,
¢ Le reserrer 4 environ
4 Nm (0,4 m-kg, 2,9 ft-lh),
B | 23 Nm (2,3 m+kg, 19 fi-lb)
C | 24 Nm (2,4 m-kg, 17 fi-1h)

D | 110 Nm (11,0 m+kg, 80 fi«Ih)
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Etendue de dépose:  (I) Dépose de guidon (2) Dépose d’étrier inférieur

| Etendue de dépose |Ordre Nom de pitce Qe Remarques

l 1 Phare 1 Se reporter 4 **'POINTS DE DEPOSE".

2 | Céble de compteur killomé- 1
trique
3 | Compteur kilométrique
4 | Armature de phare
5 Pare-boue avant
6 | Support de guidon
G}I 7 Gur;don £

& | Ecrou d'arbre de direction

@ 9 Fuyrche avant Se reporter & “*POINTS DE DEPOSE".
10 | Guide de tuyau

11 | Etrier supérieur

12 | Rondelle-frein

13 | Ecrou annulaire (supéricur)
14 | Rondelle ordinaire

15 | Ecrou annulaire (infeérieur)

16 | Arbre de direction

17 | Joint de direction

18 | Couvercle de chemin & bille
19 | Roulement

Se reporter 4 '"‘POINTS DE DEPOSE".

Se reparter 4 “*POINTS DE DEPOSE".

P [ Sy XN e AT R ———

POINTS DE DEPOSE
PHARE

1. Déposer:
*Boulon (phare) (1)
*Phare (2)
N.B.:

Aprés la dépose du boulon (1), relever le phare
(2) pour le déposer du garde-boue avant et de
I"armature de phare.

ECROU ANNULAIRE
1. Déposer:
eEcrou annulaire (supérieur) (1)
Utiliser la clé pour écrou annulaire (2).

Clé pour écrou annulaire:
YU-01268/90890-01268
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2. Déposer:
*Ecrou annulaire (inférieur) (1)
Utiliser la clé pour écrou annulaire (2).

/-

Clé pour écrou annulaire:
YU-01268/90890-01268

A AVERTISSEMENT

Soutenir arbre de direction afin qu’il ne reverse

pas.

VERIFICATION

ROULEMENT
1. Nettoyer les roulements dans du solvant.
2. Examiner:

*Roulement (supérieur et inféricur) (1)

Piglires/endommagement— Changer les
cages et le roulement.
Monter les roulements dans les chemins de
roulement. Faire tourner les roulements 4 la
main. Si les roulements accrochent ou ne
sont pas doux dans leur fonctionnement dans
les chemins de roulement, changer les rou-
lements et les chemins de roulement.

ARBRE DE DIRECTION
1. Examiner:
*Arbre de direction (1)
Déformations/endommagement —+Changer.
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REMONTAGE ET MONTAGE
ETRIER INFERIEUR
l. Monter:

*Roulement (1)

*Couvercle de cage a billes (2)
N.B.:
Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur le roulement et le levré de couvercle
de cage a billes.

2. Monter:
sEtricr inférieur (1)
N.B.:
Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur le roulement.

3. Monter:

*Joint de direction (D)
N.B.:
Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur la lévres du joint de direction.

4. Serrer:
eEcrou annulaire (inférieur) (1)

Utiliser la clé pour écrou annulaire (2).

Clé pour écrou annulaire;
YM-33975/00890-01403
N.B.:

Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur le filetage de I'arbre de direction.

Etapes de serrage d’écrou annulaire:
N.B.:
Régler la clé dynamométrique a la clé pour
Ecrou Annulaire pour former un angle droit.

#Serrer I’écrou annulaire en utilisatn le clé pour
ecrou annulaire.

552
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I
M Eerou annulaire {(inférieur)
(serrage initial):

38 Nm (3,8 m-kg, 27 ft-lh)

*Desserrer 'écrou annulaire (1) complete-
ment, puis le resserrer au couple spécifié.

4 AVERTISSEMENT

Ne pas trop serrer.

X Ecrou annulaire (inférieur)
(serrage final):

4 Nm (0,4 m+kg, 2,9 ft-Ib)

5. Vérifier 'axe de direction en le tournant d’une
position bloguée a "autre. Si il ¥ a unc géne
guelconque, retirer ['ensemble axe de direc-
tion et inspecter le support de direction.

6. Monter:
*Rondelle ordinaire (1)
sEcrou annulaire (supérieur) (2)
eRondelle de serrage (3)

Etapes de monlage:

*Monter la bague écrou (supérieur) (2).

®Serrer a la main la bague écrou (supéricur),
puis aligner les rainures des 2 bagucs écrous.
Si elle ne sont pas alignées, tenir la bague
¢erou (inférieur) et serrer 'autre jusqu’a ce
qu'elles soient alignées.

®Mettre en place la rondelle de serrage (3).

N.B.:

S'assurer que la table de rondelle de serrage est

placée dans les fentes.
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7. Monter:
s Etrier supérieur
eFourche avant (gauche et droit) (1)

Extrémité supérieure de fourche
avant (standard) :
1 mm (0,04 in)

N.B.:
Mettre provisoirement en place & I'extrémité infé-
rieure du boulon de fixation pour maintenir en
position.

&. Monter:
*Ecrou de colonne de direction (1)

Ecrou de colonne de direction:
110 Nm (11,0 m+kg, 80 fi«lb)

9, Aprés avoir serré "écrou, vérifier si le mou-
vement de la direction est régulier, Sinon,
régler la direction en desserrant petit 4 petit
I"écrou a bague (inférieur).

10, Serrer:
eBoulon de bridage (étrier supérieur) (1)
*Boulon de bridage (étrier inférieur) (2)

&g\’ Boulon de bridage (étrier supérieur):
23 Nm (2,3 m-kg, 17 fi-1b)

Boulon de bridage (étrier inférieur):
24 Nm (2,4 m~kg, 17 fi«lb)

Reserrer le support auxiliaire au couple spécifié.
S'il est trop serré, la fourche avant pourrait mal
fonctionner.
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11. Monter:
eGuidon (1)
eSupport de guidon (2)
sBoulon (support de guidon) @

Boulon (support de guidon):
23 Nm (2,3 m<kg, 17 ft-Ib)

N.B.:

s e support supérieur de guidon doit étre monté
avec son poingon a I’avant.

sFixer le conduit d’aération du carburant sur le
guidon.

Serrer d’abord les boulons du cété avant du sup-
port de guidon puis serrer les boulons du cété
arriére,

12. Monter:
#Pare-boue avant (1)
¢ Armature de phare (2)
eCompteur kilométrigue (3}

13. Connecter:
eCible de compteur kilométrique (4)

14. Monter:
Phare (1)

15. Monter:
*Boulon (phare) (1)
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16. Monter:
*Roue avant

Se reporter i la section “ROUE AVANT™
du CHAPITRE 5.
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BRAS OSCILLANT

PREPARATION POUR LA DEPOSE

% Maintenir la machine en placant un support sk Déposer les piéces suivants:
convenahble sous le moteur. eRoue arriére

A AVERTISSEMENT oEtrier de frein (arriére)

sSupport de chaine

sSupport de tuyau de frein

»Pedale de frein

Bien soutenir la machine pour qu'elle ne risque
pas de tomber,

3 Nm (0,3 mekg, 2,2 ft=1b) LIMITE DE JEU DE BRAS OSCILLANT

: ——— | EXTREMITE: 1,0 mm (0,04 in)
5 Dt (0,3 kg, 3,08t JEU LATERAL: 0,4~0,7 mm (0,016 ~0,028 in)
T Nm (0,7 m-kg_,__ﬁ.l fiIh)

12 Nm (1,2 m+kg, 8,7 ft«Ib)

33 Nm (3,3 mekg, 24 ft+Ib) C
58 Nm (5,8 m+kg, 42 ftIb)
90 Nm (9,0 m+kg, 65 ft+Ib)

RNCIGIEIGEIE

5-57




*Pour le remontage,
les piéces mobiles.

Etendue de dépose:

@ Dépose du bras oscillant (3) Démontage du bras oscillant

Etendue de dépose

Nom de piéce

Rondelle ordinaire
Bague d’étanchéité

BRAS OSCILLANT |CHAS

NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvent et appliquer de la graisse sur

Bielle 2
s i‘;g'g: g?:,f‘__ﬁ“'“"“" Artiere) 1 | | Se reporter & “POINTS DE DEPOSE™.
4 Bras oscillant 1
5 Bras de relais 1
[ Cache 2
7 2
8 2
g 7

Collerette

POINTS DE DEPOSE
BRAS OSCILLANT
1. Déposer:
*Boulon d'union (bielle) (1)
*Bielle (2)

2. Déposer:
*Boulon (amortisseur arriére-bras de relais)

3. Déposer:
*Axe de pivot (I)
*Bras oscillant (2)
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VERIFICATION
Laver les roulements, les rondelles ordinaires, les

collerettes et les couvercles dans un dissolvant.

BRAS OSCILLANT
1. Examiner:
eRoulement (bras oscillant) (1)
eCollerette (bras oscillant) (2
Il y a jeu fonctionnel/tour irrégulier/ rouille
—Changer le roulement et collerette comme
un ensemble.
2. Examiner:
eBague d’étanchéité (3)
Endommagement —+ Changer.

e BRAS DE RELAIS
3 1. Examiner:
eCollerette (bras de relais) (D
eRoulement (bras de relais) 2
11 v a jeu fonctionnel/tour irrégulier/ rouille
—Changer le roulment et collerette comme
un ensemble.
2. Examiner:
»Bague d'étanchéité (bras de relais) @)
Endommagement—Changer.

JEU LATERAL DE BRAS OSCILLANT

1. Mesurer:
eLongueur de collerette (droit) (@)
»Longueur de colleretter (gauche) (b

2. Mesurer:
el argeur de noix de montage du moteur (©)
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3. Measurer:
*Rondelle ordinaire (droit) (@)
*Rondelle ordinaire (gauche) (&)

4. Mesurer:
=] ongueur de tuyau de téte de bras oscillant

)

5. Calculer:

e Jeu latéral de bras oscillant “@A)+ B
Hors spécification— Régler le jeu latéral en
utilisant la cale.

A 'aide de la formule donnée ci-dessous.

) Zn “A+B" =(@+®+ O - @+ @ +@)

——TJ ===l ¥ Jeu latéral “@+®":
® . 'l ® 0,4~0,7 mm (0,16~ 0,028 in)

Si le jeu de la butée est hors-spécification, le régler

aux spécifications en mettant la cale de réglage

(1) en place aux position @ et (B).

N.B.:

*La cale de réglage n'est disponible que pour le
type avec 0,3 mm (0,012 in) d’épaisseur.

=] orsqu’une seule cale est nécessaire, la poser sur
le cBté, gauche et lorsque deux cales sont néces-
saires, les poser sur les c6tés gauche et droit.

*Cale de réglage ()
*Rondelle ordinaire (2)
eCouvercle (3)
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REMONTAGE ET MONTAGE
BRAS OSCILLANT
1. Monter:

eCollerette (plus longue) (1)
s Collerette (plus courte) (2)
*Bague d’étanchéité (3)
s Rondelle ordinaire (4)
eCache (5)

N.B.:

s Appliquer de la graisse 4 base de savon au
lithium sur la collerette le roulement, la rondelle
ordinaire et las l&vre de bague d’étanchéité.

sS’assurer que la collerette longue (1) est insérée
dans le cHté droit et 1a collerette courte (2) dans
le coté gauche.

2. Monter:
*Bras de relais (1)
eCollerette (2)
L = ; eEcrou union (3)
*Rondelle plat (@)
eBoulon & collerette (5)
N.B.:
e Appliquer de la graisse 4 base de savon au
lithium sur la surface de glissement de 1'écrou
union, collerette et l&vre de bague d’étanchéite.
sIntroduire ’écrou d’union du cété droit.

Boulon & collerette:
58 Nm (5,8 m-kg, 42 ft-Ib)
3. Monter:
e Bras oscillant (1)
* Axe de pivot (2)
N.B.:
s Appliquer de la graisse 4 base de savon au
lithium sur ’axe de pivot.
e[ntroduire ’axe de pivot du c6té droit.

Ecrou (axe de pivot):
90 Nm (9,0 m-kg, 65 [t-lb)

4. Controler:
eJeu latéral du bras oscillant (@)
Il v a jeu fonctionnel—Contréler le jeu
latéral.
eMontée et descente du bras oscillant (b)
eMouvement irrégulier/coincement/point
dure— Graisser ou changer les roulements,
bagues et collerettes.
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5. Monter:
*Boulon (amortisseur arriere—bras de relais)

@
N.B.:

s Appliquer de la graisse de molybdéne sur le
boulon.
s[ntroduire le boulon du cdté droit.

[,

Boulon (amortisseur arriére—
hras de relais):
33 Nm (3,3 m-kg, 24 ft-lb)

6. Monter:
s Collerette (1)

N.B.:

Appliquer de la graisse & base de savon au lithium
sur les collerettes et la [évre de bague d'étanchéité.

7. Monter:
e Bielle (1)
*Boulon d’union (2)
eRondelle ordinaire (3)
sEcrou (bielle) (4)

N.B.:

s Appliquer de la graisse a base de savon au
lithium sur le boulon d'union.
sIntroduire le boulon d'union du cété droit.

[

Ecrou (bielle):
58 Nm (5,8 m-kg, 42 ft-1b)
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AMORTISSEUR ARRIERE
PREPARATION POUR LA DEPOSE

% Maintenir la machine en plagant un support

convenable sous le moteur.

Bien soutenir la machine pour gu’elle ne risque

pas de tomber.

% Déposer les piéces suivants:

e Cache latéral (gauche et droit)
#Selle

sBuse d’arrivée d’air (gauche et droit)
sRéservoir a essence

B

—

LONGUEUR MONTE DE RESSORT

STANDARD | 270 mm (10,63 in)

MINIMUM | 259 mm (10,20 in)

| MAXIMUM | 274 mm (10,79 in)

33 Nm (3,3 m-kg, 24 ft+Ib)

49 Nm (4.9 m-kg, 35 fi«Ib)

58 Nm (5,8 m-kg, 42 ft-Ib)

olalele

70 Nm (7,0 m+kg, 50 ft+lb)

Etendue de dépose:

Dépose de I"amortisseur arriére

Dépose du ressort (amorfisseur arriére)

Etendue de dépose |Ordre MNom de piéce Q'té Remarques
‘ t 1 | Raccord du filtre & air I | Se reporter 2 “POINT DE DEPOSE”.
2 | Boulon d'union (bielle) l
L 3 Boulon (amortisseur arriére- 1
0 bras de relais)
T 4 | Boulon (amortisseur arriére- 1
@ cadre)
I 5 Amortisseur arriere 1 Se reporter a “POINT DE DEPOSE”.
6 | Contre-écrou I
7 | Dispositif de riéglage 1 ' o »
g | Giide de-ressort 2 Se reporter & ‘‘POINT DE DEPOSE".
9 Ressort (amortisseur arriére) 1
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15 mm
(0,6 in)

WARNING

5-64

4 AVERTISSEMENT

Cet amortisseur est muni d'un réservoir type
séparé contenant de I'azote sous haute pression.
Il doit étre de ce fait manipulé avec une attention
particuliére, Afin d'éviter les risgues d’explosion,
veuillez lire les instructions suivantes soigneu-
sement.

Le fabricant de cel amaortisseur ne peut éire tenu
pour responsable de tout accident, dommage
matériel ou corporel résultant d*une manipulation
incorrecte.

1. Ne jamais essayer de démonter I'ensemble
cylindre ou le réservoir & gaz.

2. Ne jamais jeter un amortisseur usagé au feu
ou I'exposer @ une chaleur intense. L’amor-
tisseur pourrait exploser suite a la dilatation
de I'azote qu’il contient, ou 3 la détérioration
du flexible.

3. Prendre garde 4 ne pas endommager toute
partie du réservoir a gaz. Un réservoir 4 gaz
endommagé affectera la capacité d’amortis-
sement ou entrainera un mauvais fonction-
nement.

4. Prendre garde & ne pas rayer la surface de con-
tact de Ia tige du piston avec le cylindre; "huile
pourrait fuir,

5. Ne jamais essayer d’enlever le plot situé au
bas du réservoir 4 azote, Il est trés dangereux
d’enlever le plot.

6. Pour la mise au rebut de I'amortisseur, sui-
vre les instructions concernant cette opération.

REMARQUE CONCERNANT LA MISE AU
REBUT DE L’AMORTISSEUR (TRAVAIL A
EFFECTUER CHEZ UN CONCESSIONNAIRE
YAMAHA)

Avant de mettre I'amortisseur au rebut, ne pas
oublier d’en extraire ’azote. Pour ceci, percer un
trou de 2~3 mm (0,08 ~ 0,12 in) de diamétre dans
un endroit situé 4 15 mm (0,6 in) I'extrémité infé-
rieure du réservoir. Ne pas oublier de porter des
lunnettes de protection pour protéger vos yeux
contre les copeaux métailiques et le gaz qui
s'échappe.

AAVERTISSEMENT

Pour mettre au rebut un amortisseur endommagé
ou usé, veuillez vous adresser 4 un concessionnaire
Yamaha.
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POINTS DE DEPOSE
AMORTISSEUR ARRIERE
1. Désserrer:
*Vis (raccord du filtre a air) (1)

2. Déposer:
eRaccord du filtre & air 2)

3. Déposer:
*Boulon d'union (bielle—bras de relais) (1)

4. Déposer:
& Boulon (amortisseur arriérre—bras de relais)

®

eBoulon (amortisseur arriére—cadre) (2)

5. Déposer:
e Amortisseur arriére (1)
Du cdté gauche.

RESSORT (AMORTISSEUR ARRIERE)
1. Desserrer:
s Contre-écrou (1)
e Dispositif de réglage (2)
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2. Déposer:
*Guide de ressort (1)
eRessort (2)

YERIFICATION
TIGE D'AMORTISSEUR/AMORTISSEUR/
RESSORT/GUIDE DE RESSORT

1. Examiner:

#Tige d'amortisseur (1)
Déformée/Endommagement — Changer
I'amortisseur complel.

e Amortisseur (2)

Fuite d’huile— Changer I’amortisseur com-
plet.

Fuite de gaz—Remplacer 'amortisseur
complet.

®Ressort (3)

Endommagement — Changer le ressort.
Fatigue— Changer le ressort.
Comprimer ¢l détendre le ressort.

*Guide de ressort (4)
Usure/Endommagement —Changer le guide
de ressort.

REMONTAGE ET MONTAGE
RESSORT (AMORTISSEUR ARRIERE)
1. Monter:

eRessort (1)

*Guide de ressort (2)

2. Monter:
e Dispositif de réglage (1)
Contre-écrou (2)
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3. Régler:
e Largueur de ressort (monté) @

]& Largueur de ressort (monté) (a):

Position Etendue de
standard réglage

270 mm 260 ~277 mm
(10,63 in) (10,24~ 10,91 in)

N.B.:

La longueur du ressort (monté) change de 1,5 mm
(0,06 in) par tour complet du dispositif de réglage.

e e e

Ne jamais essayer de tourner le dispositif de
réglage au-deld de la position maximale ou
minimale.

4, Serrer:
= Conire-écrou

Contre-écrou;
70 Nm (7,0 m-kg, 50 fi-lb)

AMORTISSEUR ARRIERE
1. Monter:
e Amortisseur arriére (1)
Du cété gauche.

2. Monter:
*Boulon (amortisseur arriére—cadre) @}
eEcrou (amortisseur arriere—cadre) (2)
N.B.:
o Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur le boulon.
s [ntroduire le boulon du coté gauche.
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Ecrou (amortisseur arriére—
cadre):
49 Nm (4,9 m=kg, 35 ft+lb)

3. Monter:
*Boulon (amortisseur arriére—bras de relais)

0

N.B.:

*Appliquer de la graisse de base de savon au
lithium sur le boulon,
e Introduire le boulon du cHté droit.

Boulon (amortisseur arriére—
bras de relais):

33 Nm (3,3 m+kg, 24 ftlb)

4, Monter:
*Boulon d’union (1)
*Rondelle ordinaire

*Ecrou (bielle—bras de relais)
N.B.:
* Appliguer de la graisse de base de savon au

lithium sur le boulon d’union.
¢Introduire le boulon d’union du céié droit.

Ecrou (bielle—bras de relais):
58 Nm (5,8 m«kg, 42 ft-1b)




AMORTISSEUR ARRIERE |CHAS|d%

5. Monter:
eRaccord du filtre & air (1)

6. Serrer:
eVis (raccord du filtre & air) (2)




ELEC

CHAPITRE 6
PARTIE ELECTRIQUE




COMPOSANTS ELECTRIQUES ET SCHEMA
DE CABLAGE

=

ELEC

COMPOSANTS ELECTRIQUES ET SCHEMA DE CABLAGE

Bloc CDI

Bouton de coupe-circuit de sécurité
“ENGINE STOP™

Bobine d’allumage

(4) Bougie

(3) Magnéto CDI

(6) Servomoteur

(7) Régulateur de tension

(8} Condensateur

Q Commutateur d’éclairage "LIGHTS"

COMPOSANTS ELECTRIQUES

= |

®@ ©® ®

SCHEMA DE CABLAGE

CODE DE COULEUR

L1 ¢ S Brun

i O Orange

- T Moir

WY s e aes 4 Blanc

Rt o i Rouge

| FoqE et Caboeey Bleu

B/W o, MNoir/Blanc
WIB oo Blanc/Rouge
G/W v Vert/Blanc
BB e Moir/Rouge
B/Br ...eesns Moir/Brun

G ey Blanc/Vert
WiB C s Blanc/MNoir
WL cominmaa Blanc/Bleu
¥ oo Jaune/Bleu
YR s o Jaune/Rouge
T Jaune

| s PR Bleu ciel

)

YL ¥iL—
vt il lnr.ru i e wi—
w-t]ururh:t- WL | BA—
11—
-

‘1‘1 ? %

Far] i L
il
|j [ &
wlln
]
rg-.l i@—t —
e J ¥R ViR

pa=e=i0)
-—a—E‘EZ:
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SYSTEME D'ALLUMAGE
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SYSTEME D’ALLUMAGE

ETAPES DE VERIFICATION

Utiliser les étapes suivantes pour vérifier la possibilité d’attribution du mauvais fonctionnement du
moteur & une panne du circuit d’allumage et pour vérifier la bougie d'allumage qui n’allume pas.

Essai de 'intervalle d'étincellement Etincelle Mettover la bougic ou chianger
d"allumage. le capuchon de bougic.
w2 Pas d'éincelle
Contrdler du systéme entier d’allumage Mauvais ch
pour les connexions. PR
-~ O.K.
Contrdler le bouton d'arrét du moteur Mauvais
“ENGINE STOP”, il i
vn_k_
z Mauvais
Contrdler la bobine d'allumage. #=| Babine primaire Changer.
= . . Muauvais
| Bobine secondaire Changer,
LK.
= o Mauvais
Contrdler la magnéto CDI. == Hobine d'cxcitation Changer,
Mauvai
{LD-& = Bobine de charge el Changer.
Changer le bloc CDI
N.B.:
*Déposer les pitces suivantes avant de procéder au dépistage des pannes,
1) Cache latéral (gauche et droit)
2) Selle
3) Buse d’arrivée d’air (gauche et droit)
4) Réservoir 4 essence
e Utiliser les outils spéciaux suivants dans ce dépistage des pannes.
Testeur d'étincelle dynamique: Tester de poche:
YM-34487 YU-03112/908%90-03112

90890-06754

Contrbleur d'allumage:
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ESSAI DE L’INTERVALLE
D’ETINCELLEMENT D'ALLUMAGE
1. Déconnecter le capuchon de bougie de la
bougie
2. Connecter le testeur d'étincelle dynamiques
(D) (le contréleur d’allumage (2)) comme
indiqué.
*Capuchon de bougie (3
e Bougic (4)

[A] Pour USA
[B] Excepté pour USA

3. Actionner la pédale de kick.

4. Controler I'écartement d’étincelle d’allumage.

5. Démarrer le moteur et augmenter I'intervalle
d’étincellement jusqu'a ce qu'un raté se
produise.

Ecartement d’étincelle minimum:
6,0 mm (0,24 in)

YERIFICATION DE CONNEXION DES
COUPLEURS ET FILS
1. Contrdler:
eConnexion des coupleurs et fils
Rouille/poussiére/desserré/court-circuit =
Réparer ou changer.

VERIFICATION DU BOUTON D’ARRET DU
MOTEUR “ENGINE STOP"
1. Examiner:
= Conductibilité du bouton d'arrét du moteur
“ENGINE STOP"

Fil (+) de testeur—Fil noir/blanc (1)
Fil (—) de testeur— Fil noir (2

- Position de
Pz BES" (g} sélecteur du
testenr

ENFONCE| O—0
RELACHE

— =1

Pas de continuité lorsqu’enfoncé— Changer.
Continuité lorsque reldché—Changer.
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VERIFICATION DE LA BOBINE
D’'ALLUMAGE
1. Examiner:
*Résistance de bobine primaire
Hors spécification— Changer.

Fil (+) de testeur—Fil orange (1)
Fil (-) de testeur—Fil noir #))

7| | Résistance de bobine Position de
Zy primaire sélecteur du testeur
' - 0,56-0,840 a
] 20°C (68°F) 2x1
2. Examiner:

*Résistance de bobine secondaire
Hors spécification—Changer.

Fil (+) de testeur—Fil de bougie (1)
Fil (-) de testeur—Fil noir 2

[ Résistance de Position de
hﬂpinc sécondaire sélecteur de tester |
' 5,7~8,5k0
20°C {ﬁanr:' I k1x1
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VERIFICATION DE LA MAGNETO CDI
, 1. Examiner:
s Résistance de bobine d’excitation
Hors spécification—+Changer.

Fil (+) de testeur—Fil blanc/vert (1)
Fil (—) de testeur— Fil blanc/noir (2)

[~ Résistance de Position de

- @4 | bobine d'excitation | sélecteur de testeur
2804200 2
20°C (68°F) Bx10

2. Examiner:

#Résistance de bobine de charge
Hors spécification— Changer.

Fil (+) de testeur—Fil noir/rouge (1)
Fil (—) de testeur—Fil vert/blanc (2)

[r’" "\] Résistance de Position de

_@ 34 | bobine de charge 1 | sélecteur de testeur
192~ 2880 & ; i
20°C (68°F) U100

VERIFICATION DE BLOC CDI

Vérifier tous les équipements électriques. Si aucun
défaut n’est trouvé, remplacer le bloc CDI, puis
vérifier a2 nouveau les équipements électriques.
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SYSTEME D’ECLAIRAGE

ETAPES DE VERIFICATION
Si les feux avant ou arriére ne s’allument pas, suivre les étapes de contrdle ci-dessous.

Mauvais Chsiaei:

Contrdler I"'ampoule.

<2 O.K.

Contréler le commutateur
d’éclairage ““LIGHTS".

L OK.
Mauvais

Contrdler la bobine d'éclairage. L Changer.

< OK.

Controler la tension de sortie. Mauvais o Changer le régulateur.

<7 OK.

Contrdler du systéme entier
d’éclairage pour les connexions.

Mauvais Changer.

N.B.:
*Déposer les piéces suivantes avant de proceder & la vérification.
1) Phare
2) Cache latéral (gauche et droit)
3) Selle
4) Buse d’arrivée d’air (gauche et droit)
5) Réservoir 4 essence
sUtiliser 'outil special suivant dans cette vérification.

Tester de poche:
YU-03112/90890-03112
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VERIFICATION D'AMPOULE
1. Contréler:
sEtat de I'ampoule
Si elle est grillée—+Changer.
sNombre de watts de 'ampoule
Si le nombre est mauvais— Changer.

VERIFICATION DE COMMUTATEUR
D’ECLAIRAGE “LIGHTS”
1. Débrancher les fils du commutateur d’éclai-
rage “LIGHTS"® et brancher directement le
fil jaune/rouge (1) au fil bleu (2).
2. Contréler:
e Eclairage
S’allume— Réparer ou remplacer le commu-
tateur d’éclairage “LIGHTS"".

YERIFICATION DE LA BOBINE
D'ECLAIRAGE
1. Examiner:
®Résistance de bobine d’éclairage
Hors spécification— Changer.

Fil (+) de testeur—Fil blanc (1)
Fil (—) de testeur—Fil blanc (2)

3 Résistance de Position de
=23 | bobine d'éclairage |sélecteur de testeur
, 0,24~0,360 A
20°C (68°F) %N

VERIFICATION DE TENSION DE SORTIE

1. Débrancher le fil du commutateur d’éclairage
“LIGHTS" et le coupleur de phare.

2. Examiner:

*Tension de sortie
Hors spécification—Changer le régulateur.

Fil (+) de testeur—Fil jaune/rouge (1)
Fil (—) de testeur—Fil noir (2)
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[ Tension de Position de
:23 sortie sélecteur de testeur
7,7V ou plus
4 1.300 tr/mn
12,0V ou moins ACY:20
i 10.000 tr/mn

mort et dépasser 6,000 tr/mn pendant plus de 1
ou 2 secondes.

VERIFICATION DE CONNEXION DES
COUPLEURS ET FILS
1. Contréler:
*Connexion des coupleurs et fils
Rouille/poussiére/desserré/court-circuit—
Réparer ou changer.
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SYSTEME YAMAHA DE CLAPET DE PUISSANCE (YPVS)
ETAPES DE VERIFICATION

Py Mauvais
Coniolr e sl |V T

OK.
U' O.K. 0K. ﬂO'K'

Controler le fonctionnement | *Controler la bobine #Controler la tension
d’éclairage. de sortie.

du servomoteur.
l Mauvais l‘ Mauvais
) 1
Mauvais Mauvais ,
Contrdler le servomoteur. »| Changer. Changer le régulateur.
v

uﬂ,ﬂ. Changer.

Changer le bloc CDI.

Indication®: Se référer 4 la section “*SYSTEME D'ECLAIRAGE" dans le CHAPITRE 6.

N.B.:
eDéposer les piéces suivantes avant de proceder a la vérification.
1} Cache latéral (gauche et droit)
2) Selle
3) Buse d’arrivée d’air (gauche et droit)
4) Réservoir i essence
5) Phare

e Pour cette vérification, utiliser une batterie de 12V,
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VERIFICATION DE CONNEXION DES
COUPLEURS ET FILS
1. Contrbler:
*Connexion des coupleurs et fils
Rouille/poussiére/desserré/court-circuit —+
Réparer ou changer.

FONCTIONNEMENT DU SERVOMOTEUR
I. Débrancher le coupleur du condensateur.
2. Brancher une batterie de 12V au coupleur du

condensateur.

Fil (+) de la batterie— Fil rouge (1)
Fil (-) de la batterie—Fil noir (2)

3. Examiner:
eServomoteur (1)
Faire fonctionner—+Si lors du contréle de la
résistance de la bobine d’éclairage et du vol-
tage de sortie de phare, aucun probléme
n'apparait, remplacer le condensateur.

INSPECTION DU SERVOMOTEUR
1. Débrancher le cidble YPVS au servomoteur.
2. Débrancher le coupleur du servomoteur.
3. Raccorder la bratterie 12V au coupleur du ser-
vomoteur.

Fil (+) de la batterie—Fil noir/rouge (1)
Fil (—) de la batterie—Fil noir/brun (2)

4. Examiner:
eServomoteur (1)
Ne fonctionne pas—Changer le servo-
moteur.
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